
MBMORIA DESCRIPTIVA 

para s o l i c i t a r

C E R T I F I C A D O  D E  A D I C I O N  

a l a

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  

NS 166.095, expedida e l  10 de Harzo 1944 

en

B S P A E A  

por VEINTE años

a nombre de Konrad J u s t ,  de n acion alidad  alemana, resid en te  

en M ^ A y tp la tz  6, Salzburgo, Alemania, por "Un procedimien­

to de fa b r ic a r  tubos para  a l t a  p re sió n , partien do de mate-* 

r i a le s  fra g n a b le s , especialm ente cemento", p or:

"MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE

PRINCIPAL".
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El invento se r e f ie r e  a un de sarro  ll^ u lte r io -r  

del procedimiento de fa b r ic a r  tubos para a l t a  p re sió n  según 

l a  patente ns 166.095, a s í  como a  un d isp o s it iv o  p a ra  r e a l i ­

z a r lo . En e l  procedimiento de l a  patente p r in c ip a l , e l  mate- 

* 5  r i a l ,  por ejem plo, cemento, a l  que pueden añ ad irse sustan­

c ia s  f ib r o s a s ,  ap licado  en una capa sobre un t e j id o ,  por



t*

4

$ 5

10

í  -
$

15

20

25

<65)84
ejemrplo t e x t i l  o m etá lico , colocado en ana c in ta  de transpor­

t e ,  se e n ro lla  directam ente sobre nn ro d illo  de núcleo, des­

pués de lo  c u a l, para asegurar una e stru c tu ra  especialm ente 

firm e de l a s  paredes del tubo, é s te  se rodea de una t e l a ,  con 

p re fe ren c ia  de h i lo ,  algodón o s im ila r e s , se lam ina y calandra 

y finalm ente l a  t e l a  se puede vo lver a  q u ita r .

La t e l a  que rodea completamente l a s  su p e r f i­

c ie s  e x te r io re s  del tubo, y que se  ha enrollado a  ten sión , 

envuelve fuertemente e l  m aterial no fraguado to d av ía , SÍ aho­

ra  e l  tubo a s í  ceñido *ae tr a b a ja  según e l  invento con una cin­

ta  s in  f in  cuya p resió n  sobre l a  su p e r f ic ie  a  calan drar del 

tubo e s  regu lab le  a  l a  manera de un mecanismo de r o d i l lo s  ten­

so re s , bajo  l a  correspondiente p resión  aumenta con sid erab le­

mente e l  e fecto  de p resión  de l a  t e l a  envolvente y e l  mate­

r i a l  de l a s  paredes del tubo, que no puede d esv ia rse  l a t e r a l ­

mente, adquiere gran compacidad.

Con p re fe ren c ia  p ara  l a  re a liz a c ió n  del pro­

cedimiento se emplea un d isp o s it iv o  en e l  cual e l  ro d il lo  de 

núcleo que so stien e  e l  tubo enrollado e s t á  montado en nn so­

porte d ispuesto  en forma desp lazab le  y que perm ite a s í  apre­

t a r  l a  c in ta  s in  f in ,  f i e l t r o  o s im ila r e s ,  que corren sobre 

e l  ro d il lo  im pulsor, sobre r o d i l lo s  de g u ía  y sobre l a  super­

f i c i e  e x te r io r  del tubo a  ca lan d rar. Bn e l  dibujo se  repre­

sen ta  una forma de re a liz a c ió n  por v ía  de ejemplo de un d is ­

p o s it iv o  para p ra c t ic a r  e l  procedimiento ob jeto  del invento, 

en alzado en l a  f ig u ra  1 y en p lan ta  en l a  f ig u ra  2.

Según l a  forma de re a liz a c ió n  represen tada, e l  

d isp o s it iv o  se  compone de un b astid o r tran sp o rtab le  compuesto
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de l a s  b a rra s  v e r t ic a le s  1 , 2 y de l a s  b a rra s  h o rizo n ta le s 

3 , 4 , 5 . En l a s  b arras v e r t ic a le s  1 e stán  montados lo s  ro d i­

l l o s  ten sores 6 , 7 de l a  c in ta  s in  f in  8 , a l  paso que en l a s  

b a rra s  h o rizo n ta le s 4 va  d ispuesto  e l  r o d il lo  impulsor 9, y 

5 entre lo s  c a r r i le s  10 v a  guiado e l soporte 11 para  e l  tubo

a ca lan d rar. E l soporte 11 se apoya en ana p la c a  de base 12 , 

que se puede mover a un lado y a  otro entre l a s  b arras 10 

por medio de lo s  pernos 13 p ro v isto s  de ro sca  y de l a s  tu er­

cas 14.

10 E l ro d illo  impulsor 9 recibe su im pulsión

por l a  p o lea  m otriz 16 montada en su árbo l 16.

Una vez que se ha enrollado un tubo 17 sobre 

e l  ro d il lo  de núcleo 18 , e ste  r o d il lo  se  co loca  en e l  sopor­

te  11 de t a l  manera que l a  c in ta  s in  f in  toque l a  su p e r f ic ie  

16 e x te r io r  d el tubo, ¿hora, haciendo g ir a r  l a  tu erca  14 se

ten sa  l a  c in ta  s in  f in  8 h asta  que se alcance l a  p resión  ne­

c e sa r ia .  Luego l a  correa 19 in p u lsa  l a  c in ta  s in  f i n ,  y e l  

tubo e s  calandrado por l a  p resión  de d icha c in ta  s in  f in  5 . 

Terminada l a  operación de calandrado se  q u ita  e l  r o d il lo  de 

20 núcleo 18 de lo s  soportes 11 , para  poder co locar y calan drar 

otro  tubo en ro llad o .

E sta  s o l ic i tu d , que corresponde a  l a  presen­

tada en Alemania, e l  17 de Febrero de 1941, bajo  "el n s. 

J+68 .904  F I/8 0 a , se acoge a  lo s  b e n e fic io s  del a r t íc u lo  61 

28 del v igen te  E sta tu to  sobre propiedad I n d u s t r ia l .

-  3 -
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Loe puntos de invención propia y nueva que se 

presentan  para que sean ob jeto  de e s te  C ertificad o  de Adición 

en España, son lo s  s ig u ie n te s :

i s +  -  Un procedimiento de fa b r ic a r  tubos para 

a l t a  p re sió n  según l a  patente nc 165+096* partiendo de austan- 

c ía s  fra g d a b le s , especialm ente cemento, con ad ic ió n  de su stan ­

c ia s  f ib r o s a s ,  procedim iento en e l  cu al e l  m ateria l ap licado  

sobre un te jid o  se e n ro lla  sobre un c ilin d ro  de núcleo y e l  

tubo a s i  producido, rodeado da una t e l a ,  e s  laminado y c a la n ­

drado; caracterizad o  porque e l calandrado se hace por medio de 

una c in ta  s in  f i n ,  cuya presión  sobre l a  su p e r f ic ie  e x te r io r  

del tubo envuelto en te jid o  e s  regu lab le  a  l a  manera de un me­

canismo de r o d i l lo s  tensores#

2d, -  M ejoras in trod u cid as en e l  o b je to  de l a  

Patente p r in c ip a l .

Tal y como se  ha d e scr ito  en l a  Memoria que 

antecede, representado en e l  d ibujo que se acompaña y con lo s  

f in e s  que se  han e sp e c ific a d o *

E sta  Memoria consta de cuatro h o jas e s c r i t a s  

por una so la  cara*

M adrid, 1 -  MAY. 1344
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