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MEMORIA DESCRIPTIVA

para solicitar
CERTIFICADO DE ADICION
a la
PATEYT®E DE INVENCICHEH
N® 166,095, expesdida el 10 de Narzo 1944
en
BEsPafla
por VEINTE afios
a nombre de Konrad Just, de nacionalidad alemana, residente
gn makartplatz 6, Salzburgo, Alemania, por "Un procedimien~

%o de fabricar tubos para alta presidn, partiendo de mate~

- riasles fraguables, especialmente cemento", por:

“MBJORAS INTRODUCIDAS BN BL ORJEIC DB LA FPATENTE
PRINCIDALM,

~0~0~0-0=0-0=0=0~0=0~0=0=0=0=0=0=0~ 0=0=0=0=0=0~0=0-0=0~0=0~

Bl invento se refiere a un desarrellidulterior
del procedimiento de fabricar tubos para alts presidn segin.
la patente n2 166.096, ae{ como a un dispogitivo pars reali=-
zarlo, En el procedimiento de ls patente principal; el mate-
rial, por ejemplo, cemento, al que pueden aﬁadirae guetan~

cias fibrosas, aplicado en una capa sobre un tejido, por
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ejemplo textil o metdlico, colocado en una cinta de transpor-
te, se enrolla directamente sobre un rodillo de ndcleo, deag=-"
puée de lo cual, para asegurar une estructura especialmente

firme de las pareles del tubo, éste se rodea de una tela, con

preferencia de hilo, algoddn o similares, se lamina y calesndra,

y finalmente la tela se pusde volver a quitar.

La tela que rodea completamente las eﬁperfi—i
eies exteriores del tubo, y gue se ha enrollado a tensidn,
envuelve fuertemente el material no fraguado todavia. Si aho-
ra el tubo as{ cefiido .se trabaja segin el invento con uns cin-
ta sin fin ouya presidn sobre la superficie a calandrar del
tubo es regulable & la manera de un mecaniemo de rodillos ten-
sores, bajo la correspondiente presidn aumenta considerable~
mente el efecto de presidn de la tela envolvente y el mgte-
rial de las paredes del tubo, gue no puede desviarse lateral-
mente, adquiere gran compacidad,

Con preferencia para ls realigacidn del pro-
cedimiento se emplea un dispositivo en el cual el rodillo de
ndcleo gue sostiene el tubo enrolla&o estd montado en un so~
porte dispuesto en forma desplazable y que permite as{ apre-
tar la cinta sin fin, fieltro o similares, que corren sobre
el rodillo impulsor, sobre rodillos de gufa y sobre la super-
ficie exterior del tubo a calandrar. EBn el dibujo ae repre-'
genta uns forma de realizacidn por via de ejemplo de un dis-
positivo para practicar el procedimiento objeto del invento,

en alzado en la figura 1 y en planta en la figura 2.

Segin la forma de realizacidn representada, el |

diepositivo se compone de un bastidor transportable compuesto

-a-
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de las barrae verticsles 1, 2 y de las barras horizontales
2, 4, 5. En las barras verticales 1 eétén montados los rodi-
llos tensores 6, 7 de la cinte sin fin 8, a2l paso que en las
barras horizontales 4 va dispuestc el rodillo impulsor 9, y
entre losg carriies 10 va guiado el soporte 1l parz el tubo

& calandrar, Bl soporte 1l se apoya en una placa de base 123,
que se puede mover a un lado y a otro entre las barras 10
por medio de los pernos 13 provistos de rosca y de las tuer-
ces 14, -

Bl rodillo impulsor 9 recibe su impulsidn
por la polea motriz 16 montede en su &rbol 16.

Una vez que se ha enrollado un tubo 17 sobre
el rodillo de ndcleo 18, este rodillo se coloca en el sopor-
te 11 de tal manersa gue la cinta sin fin togue la superficie
exterior del tubo, Ahora, haciendo girar la tuerca 14 se
tensa la cinta sin fin 6 hasta que se slcance la presidn ne-
cemaria, Luego la correa 19 impulsa ;a cinta sin fin, y el
tubo es calandrado por le presidn de aicha cinta sin fin @,
Terminada la operacidén de calandradc se guita el redillo de
ndcleo 18 de los soportes 11, paia poder colocar y cslandrar
otro tubo enrolledo,

Este solicitud, que corresponde a la pregen-
teda en Alemsnia, el 17 de Pebrero de 1941, bajo ‘el ne,
J+6B8.904 VI/BOa, se acoge a los beneficios del articule 61
del vigente Estatuto sobre Propledad Industrial, |
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Loa puntos de invencidn propia y nueva gue ge

presentan para gue sean objeto de este Certificado de Adicidn

~en Eepafia, son los siguientes:

l2, = Un procedimiento de fabricar tubos para
alta presidn segin la patente n¢ 165,095, partiendo de sustan«
cias ffaguablee, eapecialmanie cemento, con adict&h de sustan-
cilas fibrosas, procedimiento en el cual el material aplicado
sobre un tejido se enrolla sobre un cilindro de nidcleo y el
tubo as{ producido, rodeado de una tela, ee laminado y calane
drado; caracterizado porque el calandrado se hace por medio de
una cinta ein fin, cuya presidn sobre la superficie exterior
del tubo emvuelto en tejidé ¢s8 regulable a la manera de un me~
canismo de rodillos tensores,

. 22, = Mejoras introducidas en el objeto de la
Patente prinecipal.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
ante cede, representado en el dibujo que se acompafia y eon los
fines gue se han especificado.

fsta Memoria coneta de cuatro hojas escritms

POr una sola ocarsa, 'h
2 A
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