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MEMORIA DESCRIPTIVA
"DE UN CERTIFICADO DE ADICION A FAVOR DE LA RAZON SOCIAL
SPOLEK FRO CHEMICKOU A HUTNY VYROBU (Verein ftir chemische
und metallurgische Produktion) RESIDENTE EN PRAGA II,-
St¥pEnskd 30, (Bohemia y Moravia) ‘
o sobres

"MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCIPAL
N2, 165.157"

Le ordenacidén de pzlilloes revueltos y la conduceidn
de los palillos ordenados al depdsito-almacén de la méqui-
ns automftica para la fabricacidén total de cerillas, con
el fin de parafinar e impregnar las cerillas, se efectua~

% - ban, hasta ahoras, separadamente entre sf. Para llensr el
almacén con palillos ordenados se ha tratado ciertamente
de llevarlos & une cinta Wansportedora,desde la cua;l? y
a pequefia altura; caen en el almacén de la mfquina asutomd~
tice pare cerillas. Teles instslaciones contienen, sin em;

10 - bargo, muchos mecanismos que tienden facilmente al desgas—
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te y no “camb:lan en x;a.da el transporte habitual de los pa-
lillos ga ordensados. _

En la patente principal ne. 165,157 se ha descrito un
dispositive para ardenar varillas revueltas, especialmen-
te palillos pa:r:é. la fabricacién de cerillas, segﬁn los cua-
les, los palillos desordensdos, que se transportan por vfa
eutomdtica o neumdtica, se deslizan continuemente sobre -
ung prolongacién, formada a modo de un depdsito, del extre-
mo superior de un casillero bastante inclinado y manteni-
do en movimiento de agitacién, siendo condkeidos en las
filas, ordenadas con arreglo a la longitud de los palillos,
hacia el casillero, que eatd abajo, y en el que prosiguen
su camino, depositdndose paulatinamente en los diferentes
compartimentos. Ias cerillas ordenadas, depositedas en los
compertimentos, caen &espues, por los canales para ello -
previstos, en las cajas colectoras situadas sobre un bas—
tidor recambisble.

Se ha demostrado que, con una forma de ejecucién mds
simplificada del casillero, éste puede disponerse directe~-
mente encima del almacén de la mfquina automdtica que sir-
ve para continusr la manufacturacién de los palillos. Se ha
descubierto que en este caso, puede conseguirse, tante un
mevo ahorroe de mano de obra, como tambien mayor capacidad
de la médquina automé.tica; 8i los palillos se llevan desor-
denados hasta el almacén y no se ordenan haste que llegan
directamente al slmacén de la mdquina. Por ello, toda mé—
quina automdtica para la total fabricacién, recibe un apa~
rato sutomdtico de ordenscién.

La ordenacién de los pslillos se efectda entonces con

€

30 ~ arreglo al procedimiento de la patente principal mfmero
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165 .15'-1, utilizando un dispositivo correspondientemente
eimplificado, cuya caja colectora forma directamente el
almacén de la mfquina, El extremo superior del casillero,
inclinado en un éngule de 10 hasta 252; con relacién a la
horizontal y mantenido el movimiento de agitacién, lleva
uns prolongacién que sirve pars le entrega de los palillos
revueltos, y que lleve un fondo liso a modo de depésito.
Los palillos revueltos gue se llevan a este punto de entre-
ga; por lo menos en cantidad suficiente, y convenienfcemen‘ce
en exceso; a causa del movimiento de agitacién, se deslizan
sobre el depdsito pars ser primeramente ordenados en direc-
cién longitudinal; contimuando despues su camino sobre la
dnica files de compartimentos de la ca;ja; a través de cuyos
compartimentos se depositan directamente en el almacén;que
se hallsg debajo, de la mdquina asutomédtica para la fabrice-
cidn total de cerillaas. Solamente los palillos sobrantes
vpelven gl punto de partida dqnde se entrege.n. de nueveo. Ia
unién entre el casillerc agitador y el almacén puede efec—
tuarse, asimismo, por los caneles formados por palas gue
oscilen a.'.L mismo tiemﬁo con arreglo a le patente princi-
pal, o temblen, sin ésto, sencillamente por acertamiento de
las osclilaciones de la cajae |

Este clase de ordenacidn de los palillos directamen-

te en cada mdquine para ¥a fabricacidén total, ofrece nume-

25 = rosas ventajas, tanto con relacién a los métodos que hasta
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ahora se venfan practicando, como al procedimiento, segfn

la patente principal 165.157. Ante todo, los gastes de ad-
quisicién pera varios aparatos ordensdores mds pequefios,son
considerablemente menares que los gue requie:r:e tma gren mé-

quina ordenadora de la miama capacidad, es decir, destineda
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a abastecer la cantidad correspondiente para la mdquins
de fabricaciée total. Por otre parte , su facultad de adap-
tacidn a las necesidades de la préctica técnica es meyor,
puesto que; por ejemplo, en cada méquina pars la fabrica;-
cién total pueden' ordenarse palillos de otra clase, como
color, foma; etc., Por la adaptacidn directa del disposi- l
tivo de ordenacién a la mfquina de fabricacién total, se
suprime gran cantidad de cajas colectoras, y al mismo tiem—
po se logra una considerable economfa de la meno de obra
necesaria persa su manejo. Por oira parte; ae consigue tem-
bien uns disminucién del desperdicio gue se produce por di.s-
persién de los palillos, Mediante la conduccién de los pa-
1illos revueltos, por vfa neumdtica, hasta lz mdquins de fa-
bricacién total, se evita la presencia de objetos extraiios !
entre los palillos. Finalmente, la disposicién del disposi-
+ivo ardenador es sumamente sencilla en foda. méquina.; de ma-
nere gue solamente pocas piezas estdn sometidas sl desgaste.

En el dibujo estf representado un ejemplo de ejecucién !
de una disposicidén con arreglo al invento. Le figura 1; re- |
presenta el lado anterior de introduccidn del automftico de !
impregnacién, en vista de costado, llevando montado el dis-
positivo ardenador, parcialmente en seccién; y la figura 2,
muestra el casillero en vista ém planta.

ElL casillero 2_!._; en posicidén inclinada, lleva listones
longitudinales _2_; por medio de los cuzles los palillos su-

ministrados en la direccién de la flecha, previamente ordena
dés en una direecidn, se deslizan, a lo large, hacia abajo,
a causa del movimiento agltador de 1= ca;ja; provocado por
la excéntrica 3, hasta llegar & la tnica fila de comparti-
mientos 4 donde son depositados en el almacén 1. Ia unién



15 -

20 &

25 -

30 -

_5- 165173

de la fila de compartimentos con el almacén puede estar
esumida por las palas oacilantes; segdn la patente princi-
pal; o tambien puede introducirse un tubo corto directamen-
te en el extremo, agrandedo a modo de tolva; del almacén.
Las Docas de la fila de compertimentos 4 pueden adapter-
ge en cada caso, a la longitud de los palillos que han de
ordenarse seguidamente, para lo cual pueden agrandarse o
reducixfae; segdn las necesidades, por regulacién de la
parte inferior del bastidor 5 que puede correrse y fijar-
se. El bastidor est{ soportado por dos palancas oscilantes
6 que, sin embargo, tambien pueden ser sustituidas por -
gulas deslizantes o spportes eldsticos. Para el movimiento
egitador de<l bestidor puede servir, con ;;referencia; un vi-
brador eléctrico en lugar de la excéntirica; en este caso,
son preferibles los soportes eldsticos. ‘

Del almacén 7 pesan los palillos ordenados a la caja
agltadora 8 que osecila perpendicularmente al plano del di-
b'ajo; para que los palillos, como en la colocé.cidn habitual
ge ordenen en los canales de la placa de introduccidn 9,
después de lo cual, y a cada ascensién de le placz de em-
puje 10, tiene lugar el empuje de los palillos en sendos
listones de sustentacién de palillos que; la cadens articu-
lade 1l hace pasar junto a la trayectoria de mercha.

Los palillos sobrantes, que no han sido depositados

en la fileg de oompartimentos; 4, pasan por la parte infe-

rior 5 y por la tolva 12 haste el tubo 13, mediante el
cusl son devueltos neumfticamente al punto de entrega del
casillero. Toda la disposicidén estd sujeta por medie de so=-
portes en veladizo 14 , en los costados 15 del bastidor

de la mdquine para la fabricacién completa. El aparato de
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empuje es accionado por la excéntrica 17 a través de la

palanca 16.
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NOTA

En resumen; el presente Certificado de Adicién recae-
r4 sobre las siguientes reivindicaciones:

1 - Mejoras introducidas en el objeto de la patente
yrincipal ne, 155.157 , caracterizadas porque el casillero
estd dispuesta en el lado dé introduceién de la mdquiﬁa
completa para cerillas por encims del aparate de empuje,
desembocande su UYnica fila de compartimentos directamente
en el almacén que entonces forma su caja colectora.

2 - Mejoras, segdn lo reivindicado en elipunto 1, ca-

racterizadas porque la parte inferior del cakilleroc es des-—
lizable y fijable, para que las bocas de la fila de compar-

timentos puedan sgrandarse o reducirse segin las necesida-
des y, de este modo, adaptarse a la longitud de los pali-
llos que se han de ordenar,

3 = Mejoras, segdn lo reivindicado en los puntos 1 8

2, caracterizadas porqueé para el movimiento de agitacidn del

casillero est{ dispuesto un vibrador eléctrico, estando la
caja soportads eldsticamente,

4 - "Mejoras introducidas en el objeto de la patente
principal ne, 165.157".

Segiin queda descrito en la presente memoria, que
consta de seis hojas escritas a mfquins por una sola cara
y dibujos.

Medrid, 16 de Mhrzo de 1.944.
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