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MEMORTIA A DESCRIPTIVA
que se acompafia a la solicitud
de una PATENTE DE INVENCION,por veinte afios en

Espafia,a favor de Don José Ramén Barros Salvatierra,residen-
te en San Sebastian,Guipuzcoa,

/ ' por
"UN NUEVO PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE SUELAS DE CALZADO
PARA HACERLAS IMPERMEABLES".

Inventor:Don José Ramén Barros Salvatierra,de nacionalidad es
paiiola. ,

e e e an e

El sistema original de suela que se pretende reivindicar
se caracteriza ?orque reune condiciones especiales de higiene,
impermeabilidad de la parte inferior,flexibilidad y resistencisa
al desgaste de una asociacidén de elementos que otros sistemas
no consiguen,Ccomo vVamos a ver.

Las suelas fabricadas solémente con fibras textiles tienen
poca duracibén y son impropias para terrenos o tiempos lluviosos
ya que absorven la humedad.Para subsanar estos inconvenientes
se fabrican alpargatas,zapatos ete.,con toda la suela de goma,

que si bien salvan esta dificultad,no permiten la traspiracidn

~del pié,que queda mojado por el sudor,resultando poco higiéni-

co y,dada la conductivilidad del cd or,que las gomas tienen,re-
sulta un cal zado frio en invierno y cdliente en verano.

La suela perfeccicnada por'recubrimiento impermeable, tien~
de a evitar los inconvenientes antes apuntados,recogiendo en cam
bio las ventajas aisladas de los otros tipos de suelas,en una
asocigeibn de elementos cuya utilidad és innegable para toda
clase de calzados y especialmente para alpargatés.

| En la plantilla yue constituye la suela perféccionada por re
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eubrimiento se hace la asociacidén de las trenzas de fibra textil

(Cdfiamo, yute, esparto, Sisal, ete. ¥ as{ como de otros aglomeba-
dos con suela impermeabilizada,yéi procéda ésta de gomas ofigina-
rigs del eaucho o sus derivados, ya proceda de suceﬁéneoé del mismo,
de . tal forma gque la parte superior de la suela que se describe es
de fibras textiles, y la parteAinferior y costados estd recubierta
de materisl impermeable. Ello hace que el contacto del pie sobre la
pléntilia lo tiene en la parte constituida por material absorvente
¥y el apoyo sobre él suelo con la parte impermeable.

El modelo de suelﬁ qué se describe ¢s de utilidad para todas
las qlases ¥y muy especialmente para el trabajador, cuyo calzado a-
gggég de ser econdmico dada su duracidén, es cémodo e higiémieo por
no ser tan manifiestas.las_variaciones higroscépiecas y térmicas
sobrelel pie éegﬁn los distintos estados climdticos.

La fabricacidn de esta suels perfecbionada por recubrimiento
impermeable, gse caracteriza porque la plantilla una vez confeccio- -
néda con:fiBras textiles o sucedéneos, ya cosidas o de otra forma
de unién, estd sometida a uns oberacién especial de vulcanizacidn
a alta temperatura y presidn eoh lo cual se haee que el recubri-
miento de‘la parteAinferidr y todo el paramento(o costedos de lsa
plantilla, quede adherido tan intimamente que los dos cuerpos far -
men practicamente un todo bién unido.

E]l alma de la plantilla (materias textiles o agiomeradoé)

puede estar hecha de una pieza o de mds de una,, superpuestas y uni-

~ das intimamente entre si, y& por cosido, o por un eglutinante, un

intercalando o néd una chapa de madersa o ‘cualquier otro meterial du-
ro para proporcionar mayor rigidez a dicha jantilla, bién en toda

su superficie o en determinadas partes de la mismas, pero siempre

- asociada la materia impermeable a la parte inferior y los costades ,

resultando como caracterfstiecas esenciales en esta suels perfeccio-
nada, que la planta del pie se apoys eh una confeceidn suave y flex-

ble que absorve el sudor y mantiene la temperatura del pie y la pér-
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' te iﬁ%erior‘del calzado (alpargata, zapato, ete.) reéubiéfiofae une

’é;pa impg:meab1e yvres;stente al desgaste, adherids intimemente por
un proeé;o de vulc;nizﬁeién o por procedimientos de selidificacidn -
en frio segin-los casos. L | L '

Ha ‘de comprenderse, qnezxanioﬁpor la variedéd‘dé"ﬁrimerés“mate-
riag que pueden emplearse-en‘la confeeeidn dcl alma de 1@ plqntili§

de acuerdo con los indicafo (o gue ain no mencionadas puedan ser u-

- tilizadas sin modifica:‘l(feSencia del modelo reivindicado), asi eco-

mo por loes materisles que constituyan la mataria impermesﬁs‘de re—-
cubrimiento; asi mismo por la-d;versidad de tipos de cealzado en que
es ablicabie la svela perfeccicnada que deseribimos y sus dimensid-'
hes, formas o detalles, que mejores o completen la presenﬁacién. ha
de quedﬁt protegidé_el modelo descrito qué'asocia en la plapﬁ;lla f£i-
bras textiles o aglomerados con subsfancias impermeables, resultendo
recubierta la parte inferior y costados por un proceso de vulcaniza-
cién a temperatura y presién u obtenida por solidificacidn en frio.
Para mejor comprensidén de esta memoris descriptiva e ilﬁstfacién
ded siétama de "suels perfeccionada por recubrimiento 1ﬁpérmeable",'
en loé diiu;os esqueméticos gue se acompsafian, aparecen: E n las Figs.
1®*, 28, .3 y 4% aparece uns a;pargata"donde se vé, tanto en pikanta,
Fig. 1%, como en la seceidn 1ohgiﬁudinal, Fig. 2%, y en la seteidn
transversal de la Fig. %%, asi como en alzado en la Fig, 4%, el re-
cubrimieto impermeable de suelo y costados seﬂ;ka&é“cdn la letra A
y el aima constituido por las fibras textiles o aglomerﬁdos gsefiala~
dos con la letra B, As{ mismo en las Figs. 5%, 6%, 7%, y 8% aparece

en todos sus detalles otro ﬁipo de suels para distinto ealzado, donde

también y sefialado con la letra A se vé la parte de material impermea-

ble y la parte B o nicleo gque constituye el alma estid formado de va-
rios elementos unidos como anteriormente se ha hecho mencidn.

NOTA

La Patente gque se solicita ha de recaer sobre las siguientes rei-

vindicaciones:

we
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l12.-Nuevo procedimiento de fabricacidén de suelas de calzgdo
para hacerlas imperméables,caracterizado porgue la suelas
constituidas de fibrag textiles u otro material adecuado,se
recubren en su parte inferior & costaedos por una capa imper-
meable de goma u otros suceddneos,adherida por vulcenizacidn
tan continus e intimamente,qué forma un todo unido.
28,-Nuevo procedimiento Ge fabricacidén de suelas de calzado
P para hacerlas iﬁpermeablés,segﬁn la reivindicaci én ante-
rior,caracterizado porque el alma o niicleo interior de las
suelas se fabricaz con fibras textiles u otros materisles ade-
cuados,y esta constituida por uﬁa sola capa de material o §or
varias superpuestas,en toda iavsuperficie de la suela o en
partes parciales,cosidas o unidas por un aglutinante,formando
un armazén apropizado ai tipo y tamafio del ¢alzesdo fabricado,
recubierta por la parte inferior y costadbs,de goma u otros
sucedéneos por vulcanizado a alta temperatura y precidn.
38,~Nuevo procedimienﬁo de febricacidén de suelas de calzado
para hacerlas impermesbles,seguin las reivindicaciones anterio-
reg,caracterizado ‘porgque,segin una variante de realizaciép del
invento,la uniéfn entre las partes que forman el alma de lz sue-

la y el recubrimiento de la superficie inferior y de los cos-

tados,se efectda con materias impermeablés solidificadas en

frio.

48,.-Se reivindica por dltimo,como objeto sobre el que ha de
recaer la patente de invencidn que s= solicita,"UN NUEVO

PROCEDIMIENTO DE FABRICACICN DE SUELAS DE CAL ZAID PARA BACER-

IAS TMPERMEABLES". '

Todo conforme gqueda descrito en la presente memoria que
consta de cuatro paginas escritas a méquina y dibujos gque se
acompszfian,

Medrid 16 de Marzo de 1944
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