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"MEMORIA DESCRIPTIVA

DE
UNA PATENTE DE INVENCION POR VEINTE AROS EN ESPANA, A FAVOR
DE LA RAZON SOCIAL SPOLEX PRO CHEMICKOU A HUTNI VIROBU (Ve-
rein fir chemischs’uh@'metéllurgische Produktion), residen~.
te en Praga II - Stepbnské 30, (Bohemia-Moravia),
sobres |

"Instalacién para ordenar varitas revueltas, especialmente

alembre de madera para la fabricacidn de cerillas.”

Lt 324 2 ]

Para ordenar varitas revueltas para la fabricaeién de
cerillas, o séa el llamado alambre de madera enredade, se uti
lizan diferentes migquines ordenadoras con cajae de comperti -
mentos que pueden volcarse Yy elevaggq, en los éue las varitas
se echsn sencillsmente revueltas, deapués de le cual y por
medio de un movimiento de agitacibn de la caja de compartimen
tos producidos por unz eicénﬁrica, el alambre de maderé se
ordena en los diferentes compartimientos de Iavcada, de modo
que al leanvantar la caja, las varitas aparecen érdenﬁdas en

filas paralelaa sobre el tablero recembisble de la mesa, pu-

~
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diendose cojocar fdlcimente a mano en la caja.colectora gue
se halla debaje. |
Més tarde se construyéron tambien méqﬁinas ordenadorss
y colectoras del alambre de madera; en las que toda uns serie
5 - de cajas colectoras se coloca directamente debajo de la csja .
de compartimientos del aparato-ordenador. Esta serie de cajas
colectoras se halla en un "almacén de revolver" Sipartide de
la miquina. Mientras se ordena en una de las. mitades, en la
otra mitad del almacen de revolver que sale de la miquinas se
10 -~ sustituyen a mano y aisladsmente las cajas colectoras llenas
por otras vacias. BEn el fondo de cada una de las cajas colec—
toras estén previstos orificios en los qae desde abajo, pue-
den ontroducirse barras para lewantar un fondo doble, Antes
de que las dos mitades del slmacén de revolver, &s decir, la.
15 —« gue lleva las cajas colectoras llenas y la que tiene las cajas
colectoras vacias preparadas, se cambien en la méiquins, es
preciso gue en las cajas colectoras vacias se eleven los fon
dos dobles por medio de las mencionsdas barras, a su posicién
més elevada, de modo gue la caja ya ordenada de varitas pase
20 « debajo de los diferes.es compartimientos, direétameute a los
fondos dobles, sin que séan ordensdas. En la mitad del alma-
ch de revolvgr gue siguevahora, vuelven a sustitulrde z mane
las diferentes cajas colectoras llenas, por otras vacias y
continfia el transportes
25 - +  Se ha descubierto ahora un sistema para lograr no solo
una nueva y consmderable economia de trabajo a mano, sino
tambien mucho mayor rendimiento de la méquina a causa de su
séncillet y rapidez, Seglin el invente, el almbre de madera enrg
dado, trafdo convenientemente por via sutomftica o neumética,

30 - no se deja caer, como hasta ahors, periédicasmente y sole en
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la cantidad necesaria para una cargs, sobre todo el anche de
la caeja de compartimientos y con la distribucién més unifop
memente posible sobre la méquina, sino que se echa coptinqg'
ﬁente sobre la prolongacidén, formada a modo de un soporte,
del ext:emo superior de una caja de compartimientos bastan-
te inclinada, convenientemente en una cantidad mayor de la
que la méquina pueder ordenar y reunir. Sobre la proloagacién
construida a modo de un soporte de varitas lengitudinales de
madera, de la caja de compartimientos, las varitas de madera
¥ ea virtud del movimiento agitador provocado la excéntrica,
se deslizan en filas ordenadas yuxtspuestas y superpuestas,
en una cantidad abundamée, hicia la caja de compartimientos,
prosiguen su marcha incluso éurante la colocacibn en los dife
rentes compatimientoa y lag varitas sobrantes, que han pasado
per toda la caja de c&mpartimientes, llegan finalmente a ua
transportador que las conduce de nueve a la cémara de coloos
cifn o al depbdsito de alimentacibén. De éste mode se asegura
el méximo rendimiento de la instalacibn,

- La Mencionada idée fundamental puede realizarse de va-
rios modos. En una de las formas de realizacidn, debajo de
las cajas de compartimientos se disp&ne tode una serie de
cajas colectoras, pero con uh perfeccionamiento fundamental,
que se verd ﬁés adelante,vpara meter y saear las cajas colec—-

toras. En éstas cajas colectoras se transportem las varitas

‘otdenadas. En una forme wis sencilla de realizaciém, la cé;a

de compartimientos puede disponerse directamente encima del
almacén de la ndquina que sirve para continuasr la elabora -
cidn, por ejemplo una mfquina de impregnecidn. be éste modo,
en realidad una méquina automftica mﬁltiple'ordenadora'y co-

lectora, cuyo rendimiento por shora asciende a varios nillo~



nesg de va:itas ordensdas y, por lo tante, puede agbastecer
de varitaes de madera a algunss miquinas cbmpletas para le fa
bricacidén de cerillas, est’a dividida en méquinas parcisles,
cada una de lss cuzles se une siempre glins méﬁgina complete.
5 - En el dibujo egta representéde un ejemplo de ejecucién
de la disposicibén adecuada psra la realizacidén de éste pro-
cedimiento y por cierto en la fig. 1 en vigta de costade Yy
en la fig. 2 eh seccién transverssl por le limea II-II de la
fig. 1. |
10 - La céja de compartimientos 1 estd formeda, de modo cong
c¢cido, de una rejilia de varillae longitudinaies ¥y transver -
sales soportadas en un bastidor, cuyas distenciss estén de -
terminadas por la longitud de los alambres de maderg. Esta
caja de compartimientos estd baséahte inclinada, scaso en un
15 ~ éngulo de 10,259 con relacién a la horizontal. En el extremo
edperior llevz uns pioléngacién que siive de punto de parymde
pare el slembre de madera earedado y cgyo fondo liso vé do -
tado de un sopbrte de varilles longitudinales. El alambre de
madersa enredadq que, desde uns tuberia neumftica o de una
20 - tolve de carga 2, cae sobre el extremo superior del soporte,
es primeramenterrdenado por las varilles longitudinsles del
soporte & causa del movimiento de agitacién de la caja de com
partimientes inclinada y después se deslize, en files ordenadat
yumtepuestas y superpuestas, sobre toda 1a longitud de la ca~
25 - je de compértimientos con paulaetine y uniforme-depbsito en
los diferentes compartimientas de la caja, Sélo las varitas
sobraentes pasan finalﬁente basta la tolva 3 de un transporte~
dor neuméticoe, que vuelve & llevarlas & la tolva de carga 2.
Todos los movimientos de la mfquins sén mandados por el eje

30 - 4 que es accionade por medio de una sblide polea 5. En el eje
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4 egtén achavetadss excéntricae 6, las que, por medié de bie
les que agarran en los pivotes-V, producen el movimiente de
agitagiﬁn de la cajs de compartimientos. | |

Les varitas depositadas‘en los compartimientos caen, a

5 - través de los canaleg formados por las palas 18 arrastradas
por la caja de compartimientos y que oscilen simulténeamente
alrededor de los pivotes 19, en 1és eajae colectoras 2, colg
cadas d ebajo, de las cuales, estén dispuestas 30 & 40 en un
bastidor 9 que marcha sobre ruedas. Este bastidor 9 es trang

10 - Pertéb;o sobre un chssis de dos ruedag 10. Mientras que las .A
cajas colectorgs gue acabsn de ester en el bastidor 9 debajo
delraparato ordenador se llenan de alamsbre de madera, otro
bastidor con bajas colectoras vaciés, se llevza sobre el cha-
6is a la méquina y en el lado libre de la méquina se vuelce

15 - con el extremo inferior en el suelo, adoptdndo una posicidn

suavemente inclinada que es precisamente apropiada_para in-

troducireel bastidor en la méquina. La sustituciém del bas -
tidor con cajes colectoras llengs por un bastidor coﬁ cajag'
colectoras vacias, se efectiia automfi.icemente y 86lo es su —

20 - ficiente gue en los pernos 11, dispuestos en las caras fron- -
tales de los bastidores 10, se engenchen las cedenas de aco~
plamiento previstas y por cierto del modo representado en la
‘ﬁ.s‘. 2. Por una parte, las cadenas dsenrolladas de uno de los
ladoe de las poleas 12 tienen gque engancharse en los pernoé

25 — izquierdos del bastidor vacie y por otra perte las cadenas
enrolladas en el segundo lado de las mismas polees hgn-de
engancharge en los pernos del lado derecho del bastidor acabs
do de llenar. Cusndo estén llenme de alambre de maders las
cajaes colectoras que = héllah debajo dé la caja de comparti-‘

30 -~ mientos, se desacopla ls miguine, mediante los fondos 27 que @
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se corren por ambos lados mediante accicnasmiento de una palan
ca, §e‘cie;:an;;ggigagglgpﬁge3alimentac16n;fqrmados por les
algtasé;§3”9egpués qef%oicualryiper accionsmiente del volan-.
te 13, se gira el eje 17 mediante la transmisiéh de ruedas

de cadena l4, .15, 16, eje sobre el cusl esfén,achavetadas las
poleas 12 debajo de las doe paredes frontales del bastider 10.

Fl bastidor vacfo de uno de loz lados de la néquine es iatrg

"ducido en la miquina por medio de las cadenas gue antes se
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'desenrollan Y gue abora se enrollan y de ésté menera y simul

ténesmente ge arroja fuera de la miquins el bazstidor llero,

y por cierto, por el otre lado de la méquiﬁa mediante desen~
#rollamiente de las cadenas entes eanrolladas, pasindo este
bastidor al chasis vacibée con el qﬁe puede transportarse &

la méquira de impregnacibn. En su lugar se lleva de nueve 50—~
bre el chasis otro bastidor con csjas.colectorss vacias, paras
que la préxima sustitﬁcién puede efectuarse por el otro lado,
pero por lo demés se repite de igual modo.

En comparacibn con la caja de compertimientos 1 bastante
inclineda, el bastider 10, tiene solo en le mfguins uns suave
inclinacién, acaso en un .éngulo de 5,10° con relacibn e la
horizontal. Les diferencias de inclinacién entre ambos se com
peénsan por la longitud diferente de los-canales de aletes.
Antes de gue la miquina vuelva & sef puesta en servicie, ha
de elevarse el bastidor 9 con las cajas colectoras hasta gue
los orificios de enttrede de las mjas colectoras coincidail
en las desembocaduras de los canales de aletas, con el fin
de que evitar la pérdida que pudiera producirse por dispereidn
de las varitas o porque se pisens Esta elevacién del bastidar
se efectia por accionsmiento de las paslances 20, 21, 22, por
medio de la biela 23 y de lag barras 24 provistas de superfi

cies cuneiformgg, puesto que sobre éstas superficies cuneifor
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res libres, en la caja de COMPATTINIETTUE—Cayv

4,- Instalacibdn, segﬁn lo reivindicede en los puatos
2'0 3, caracterizade porgue las diferencias de inclinaci&n
entre la caja de.compartimientos (1) y el chagis (9), estén
compensadas por la longitud diferente de los nacales (18).

5.~ Instalacién,”ségﬁn lo reivindicade en los puntos 1

o 2, caracterizada porque ée han previsto medios pera'realizar
automiticamente la sustitucién del bastidor (9), con las ca -
jes colectoras llenas (8), por otrd bastidor (9), con cajas
colectoras vacles (8), colocado el lado, y gque se lleva & la
méénina sobre un cﬁasié (10), para lo cual por unllado ée
atrae déntro de la mfquina el bastidor vacio (9), y de éste
modo se empuja'por el otro lade fuers devla.misma‘él bastidor
(9), ileno gue se coloca sobre otro chasis (105.

6.~ Instalacidn, seg&nrlo reivindicado en el punto 5,

caracterizade porgque se han previsto medios mediante los cuale

" ge eléva el chagis (10), que se aceba de traer, hasta que los

orificios de entreda de las cajae colectorae (8), lleguen
Jjustamente a ia,desembocadura de los csnales (18),

7.~ Instelacibn, segin- lo reivindicado en los puntos
1-5, caracterizada porgue se han previsto medios que permiten
que, antes de la sustibucién de los bastidores (9), los cana—
les (18), que oscilan al mismo tiempo, puedan cerrarse y deg

pués volver a abrirse por medie de fondos (27), que se intrg
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ducen por ambos. lados. : |
8.-"Ingtalacién para ordenar varitas revueltas, especial-
mente alembre de madera pera la fabricacifn de cerillas.”
Segin se describe en la presente memoria que consta de
nueve hojas eecrites a méquina por ’una sola. cara y'dibujos.
Madrid 15de Marzo de 1944~ |
P. A. »
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