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"16 5 1 5 4 MEMORIA DESCRIPTIVA

2.

Cconforme se indica en el enunciado, la pre-
sente invencién hace referencia a un embalaje laminar,
y més concretamente a un embalaje del tipo constitui-
do por al menos una pieza de cartoncillo o gimilar,

troquelada y provista de lineas de doblez.

El embalaje segin la invencién se caracte-
rizas pdrque comprende una parte tubular destinada a
alojar el articulo a embalar, la cual parte es de
seccidn poligonal, teniendo practicada en al menos
una de sus caras una abertura por la que resulta vi-
sible dicho articulo, determindndose la abertura a
partir de dos alas enfrentadas, que prolongan 1lo0s
cdstadbs iaferales de la abertura, las cuales se do-
blan hacia el interior de la propia parte tubuler,
eﬁ donde se unen los bordes de las alas para ofrecer
sendos apoyos huecos para el articulo a embalar, y
obturdndose las dos bocas de esta parte tubular me-
diante solapas que la pfoiongan, las cuales se vin-
culan para determinar el fondo y la cobertura del
gmbalaje, a la vez que aseguran la permanencia en

la seocidén poligonal de la parte tubular.

Las solapas que prolongan esta parte tubu-
lar, son susceptibles de comprender una franja ini-

cial destinada a ger sdosada & la cara interna de
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Ta a¥de tubular, permitiendo que la yuxtaposicién de
las solapas entre si se realice en depresidn, guedando

retenidas por introduccidn ajustada.

~El embalaje es susceptible de plegado ejercido
por yuxtaposicidén de sus caras, abatidas sobre sug arig-
tas longitudinales, incluyendo 10s apoyos huecos que

flanquean la abertura.

Para facilitar la comprensidn de todo lo que
antecede, se hace referencia seguidamente a la limina
de dibuqu que acompafla esta memoria, la cuzl, dado su
fin explicativo, deberd considerarse como‘desprovista
de todo cardcter limitativo respecto al alcance de la

proteccidén legal que se recaba.
En el dibujo:

. Figura 1 es una vista en desarrollo de una.
‘pieza laminar adecuads para establecer el embalaje ob-

jeto de la invencidén, en una resolucidn concreta.

Figura 2 es una vista en perspectiva mostran-

do una fase intermedia de montaje.

Figura 3 es una vista en perspectiva de la
caja o émﬁé%aje yavterminado.

Figura 4 es una vista en seccidn segun e;
plano IV;IV de la figura 3.

. A . 4
Figura 5 es una vista en seccidn sezun el
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Concretando primeramente el comentario a la
figuré l, puede verse que se trata de una pieza laminar,
presuntamente de cartoncillo o gimilar, obtenida por
trogquelado de su contorno y provista de lineas interme-

dias hendidas.

En esta pieza ge aprecian las gzonas 1, 2, 3
y 4, siendo iguales la 1 y la 3, y también la 2 y la 4,

en 1o que se refiere a su configuracién.

La zona 1 se halla prolongada en la franja 5,
séparadas por una linea hendida, y con otra linea que
a su vez separa dicha franja 5 del sector 6, rematado

en la ligta 7, con una linea hendida intermedisz.

Asimismo, las 2zonas 1 y 2 tienen como diviso-
ria uné linea hendida, por la gue se accede a la zona 2,
gue se prolongs en sus exlbremes por lag franjas 8 y 10,
geguidas de las solapas 9 y 11 respectivamente, y advir-
tiéndose también correspondientes separaciones por 1i-

neas hendidas.

La zona 3, que antes ge ha mencionado como
igual a la 1, ofrece la particularidad de tener una
émplia ventana 12 central, en la que.dos costados en—
frentados se prblonéan, por las lf{neas hendidas 13 y

14, en sendas alas subdivididas (por linecas hendidas)
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"en 1as bandaes 15, 16 y 17. Esta misma zona 3,
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de por las franjas 18 y 21, siguiendo en 1los sectores

regpectivog 19 y 22, terminando en las listas 20 y 23.

La zona 4 es enteramente similar a la 2, en
cuando & partir de ella se establecen las franjas 24 y
26, con las solapas 25 y 27 a continuacidén. Finalmente,

esta zona 4 estd provista de la lenglleta 28,

Todas estas partes de la pieza laminar, se en-
cuentran dimensionadas y configuradas adecuadamente para
la consecudion del embalaje, segin se verd s continuacidr

refiriéndolo a las restantes figurasZa 5.

La lenglleta 28 va adherida en el borde libre
de 1a zona 1, cdnéiguiendo as{ una estructura “tubular
de seccidn rectangular, a base de las zonas 1, 2, 3§y
4, y teniendo por el momento sug bocas abiertas. Por
.otra parte, las alag en la ventana 12 ge doblan convir-~
. tiendo en aristas las lineas hendidas, adhiriéndose 1és
bandas 17 en la cara interna de las zonas 2 y 4, tal co-
mé sefiala la meccidn en la figura 5, y con ello cada una
~de estas alas pasa a constituir una estructura tubular
de sec&idn rectangular. Por supuesto que estas dos ope-
raciones de adherido (la de la lengleta 28 y la de las
bandeas 17,, se realiza segin procedimientos y en el mo-
mento que se créa mds oportuno, sin que sgignifique un

orden operstivo la mencidén que se ha hecho antes, ni
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tampoc¢6’ el que la figura 2, para mayor claridad expositi-

va, muestre la lengllieta 28 ya adherida en tanto no lo es-

t4n las bandas 17).

En este punto, el embalaje se encusntra ya
formado, pudiendo procederse ya a su empleo, 0 bien a su
plegado y almacenamiento. Para conseguir este plegado,
no hay que abatir la estructura tubular general, a tra-
vés de dos de sus aristas longitudinales, con lo que
permanecersd en un costado una zona nayor y otrs menor,
vy en el otro costado las restantes zona mayor y zOna me-
nor; y simultédnemente se habrén plegado también las dos
egtructuras tubulares formadas por las alas, en andloga
forma. Las restantes prolongaciones de las cuatro zonas,

permanecerén asimismo yuxtapuestas, halldndose extendidas

Para la utiliéacién del embalaje, se procede
primeramente a recuperar el posicionado tubular, si es
que no lo tenia ya, y se cierras la boca de fondo, doblan-
dd lag solapas 11 y 27 hasta situarlas yuxtavuestas y ob-
tufando ortogonalmente el paso, para seguidamente abatif
los gectores 6 y 22. Este orden puede verse modificado,
siempre que se tenga la precaucidén de dejar uno de estos

sectores en el exterior, o sea en dltimo lugar.

- Pero tales solapas y seclores no quedan situa~—
dos a la altura de la boca tubular, sino gue peripanecen

alojados en el hueco tubular, a escase distancis de di-
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cha boca, en virjdaeixlﬁr élu franjas respectivas
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5, 10, 21 y 26, que quedan superpuestas a ls cara inter-
na de la zona correspondiente, todo ello como se aprecia

especialmente en las figuras 2 (durante ls fase de mon-

taje) y 4.

La conjuncidn de los dos sectores y las dos
golapas, establece una base muy resistente, tanto a pre-
siones provinentes del interior del embalaje, como a las.

que incidan exteriormente.

Por otra parte, la penetracidén de la primera
parte que se introduzca en el hueco (bien sea sector o
solapa) queda limitada por el borde inferior de las dos
estructuras tubulares formedes por las alas en la venta-
na 12, coﬁformé ge observa por la propia figura 4.

Seguidamente puede ger alojado el objeto a
embalar, que en el presente caso es una botella, gque
se hace entrar por la boca superior, todavia abierta.
Las figuras 4 y 5 permiten advertir cémo esta botella

gqueda perfectamente bloqueada en el hueco establecido:

‘posteriormente por la zona 1, en los laterales por los -

costados formados por las zonas 2 v 4, y en su parte

anterior por las estructurzs tubulares de lag alas en

“la ventana 12, las cuales estructuras se encuentran en

situacién de absorber las presiones que pueda recibir

el embalaje, preservando asi ls integridad de la bote-
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tico egcaparate exhibidor del articulo contenido, gue
se muestra en su casi totalidad, con la Unica excepcidn

de sus dos laterales.

El cierre de la boca superior se realiza, CO-
mo puede ya comprenderse, en forma andloga a lo actuado
en la boca inferior, si bién en esta boca superior se
‘encuentra un solo sector 19, que ge considera suficien-

te dado el escaso esfuerzo a realizar.

Coﬁo bien ilugtra la figura 3, el cierre supe-
rior también queda en depresién, indicando la figura 4
su seccién. En ésta, por cierto, hay Que anotar que,
al igual que en el cierre inferior, las diversas partes
ge han representado con rayado distinto pars su mejor
identificacibn, a pesaf'de tratarse realmente de una

sola pieze de cartoncillo.

Es fécil constatar que en el embalaje descrito
a titulo de ejemplo, concurren realmente condiciones muy
ventajosas en cuanto a resistencia, presentacibdn, econo-

mfa de materiales, facilidad de montaje.

No obstante, éuanto se ha expuesto no débe
supbner impedimento ni limitacidén alguna pars gue egte
embalaje'pﬁeda ger réaliéado con modificacidn de alguna
de las condiciones descritas y representadas, de un modo

egpecial en lo que atafle a las dimengiones y configura-
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te del objeto a embalar y de los efectos que se degeen

conseguir, primordialmente en lo tocante a su proieccidn.

Degcritas suficientemente las carscteristicas,
ventajas y fuhcién del embalaje segin la présente inven-
cién, debe hacerse constar, en resumen, que en el mismo
podrén introducirse cuantas variantes de detslle la ex-
periencia y la préctica puedan aconsejar, en cuantas
circunstancias accesorias no desvirtden su esencialidad,
que es la qQue se concreta en la primera de las reivindi-
caciones que siguen, ya sea congiderada sisladamente,
ya ses congiderada junto con una o varias de las reivin-

dicaciones restantes.
NOTA.

Se declaran de novedad, utilidad y propiedad,

para Espafla y sus territorios, las siguientes
REIVINDICACIONES.

l. Embalaje leminar, siendo del tipo consti-
tuido por al menos una pieza de cartoneillo o similar,
troquelada y provista de lineas de doblez, caracterizén-
dose el actual embélaje porgue comprende una parte tubu-
lar desfinada a alojar el articulo a émbalar, la cual
parte es de seccidn poligonal, teniendo practicada en
al menos una de sus caras una abertura por la que re-

sulta visible dicho articulo, determindndose la abertu-
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rédéggértir de dos alas enfrentadas, que prolongghﬂlos
200. S COStad§s laterales de la abertura, las cuales se doblan

hacia el interior de la propia parte tubular, en donde

se unen ios bordes de las alas pars ofrecer sendos apo-
- 'yos huecos para el articulo a embalar, y obturdndose las
dos bocas de eéta parte tubular mediante solapas gque la

205. prolongan, las cualegs ge vinculan para determinar el
fondo y la cobertura del embalaje, a la vez que asegu-—

ran la permanencia en la seccidn poligonal de la parte

twbular.
2. Embalaje laminar, segin la reivindicacidn
210. 1, caracterizado porque las solapas que prolongan esta

parte tubular son susceptibles de comprender una franje
inicial‘destinada a ger adosada a la cara interna de
la parte tubular, permitiendo que la yuxtaposicidn de
las solapas entre si se realice en depresidén, quedando

215. retenidas bor introduccidn ajustada.

3., Bmbalaje laminar, segun las reivindicacio-
nes 1 y 2, caracterizado porque es factible de plegado
. ejercido por yuxtaposicidn de sus caras, abstidas sobre
sus aristas longitudinales, incluyendo los mpoyos huecos
220. que flanguean la abertura, y halléndose el embalaje va-

cfo y las solapas extendidas.
4. Embalaje laminar,

Todo ello, tal y como se describe y reivindi-
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ca en‘la presente memoria, gue consta de once hojas fo-.

225. liadas y mecanografiadas por una sola cara, y de una

limina de dibujos que la ilustra.

. Barcelona, 11 de diciembre de 1970.
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