MEMORIA DESCRIPTIVA
pera solieitar

PATEERTE DE INVENCIDVLE

R -
Esrafia
por VEINTE afios
& nombre de la Socidté pour 1’EXﬁloitation des Procédés Pleuchu,

entidad francesa, establecide en 1, rue Alphonse Deudet, ILyon,

Francie, por;
' \’ | ’ »UN PROOESIMIENTO DE FABRICAR PIEZAS POR AGLONEZRA-
CION-DE POLVOS METALICOSw,

Las plezas de metaeles, aleaciones o carburos

fritados se febrican por compresidn de los polvos de estos cuner-

pos e presiones muy elevadas, que sloanzan en gemeral de 500 s
‘ 1.000 kg/em2 y pueden incluso en ciertos casos elevarse hasta
 5 8;000 kg/om2, As{ esta fabrioapidn exige un utilaje espevial an

extremo éoetoso por razdén de la resistencis mecdnica que se le

exige, 7y médquinas de potencia considerable para realizar lss

enormes presiones necesarias,

Bl presente invento tiehe por objeto evitar los
10 invonvenientes mencionsdos permitiendo rebajar en medida en extre-
mo importante le presidn necesaria pare ocbtener un resultado de-

terminado.

Bn efecto, el solicitante hs reconocido que el




-

obstdoulo prineipal & la aglomeracidn de los polvos metdlicos
del género en cuestidn reside en el mismo aumento de volumen
del polvo y en la presencia de gaseé ocldidoa entres los espa-
cios intersticisles existentes entre los granoe. Les fuertes
v 5 presiones utilizadas en los procedimientos conocidos sirven
en su meyor parte pars reducir los espacios intersticiales
y pera eliminar los gases, pero no éon en modo aigunc'necea
sarias para asegurar la sglomerscidn de la masa metdlica,
Segun el invento, el polvo depositado en los
10 moldes correspondiente; a las piezes a fabricer, se somete
primerc a una vibracidn intensa hasta que el volumen ocupado
por é1 no disminuya ya, ¥y luego se comprime & presidn reduci-
da en el vacio, despudes de 1o cual se pone a la temperatura
deseada, para que, bajo la accidn de la presidén reducida qne’
15 se le aplica, se aglomsre‘bara formar la pleza deseada.
Y/‘ Se puede, por ejemplo, llenar un molde de
polvo metélioo, y someterlo luego a la accidn de una méquinav
vibradore que produzca de unaes 1,200 & 1,300 pulsaciones por
minuto, Bajo la influencia de esta vibracidn, el polvo dismi-
20 nuye de volumen primero con bastaente rapidez y después cada
iez méds lentamente., Cuando el volumen ocupado parece permsne-
cer prdcticanante‘constante, se para lé mdquina vibradora y
se introduce el molde en un armario de vacfo en euyo interior
se somste el polvo a una presidn del orden de 100 a 160 kg/omz,
25 .cuando_oesa todo el desprendimiento de gases, lo que puede nfoeu
sitar de un cuarto de hora a media hora segdn loe casos, se ele-
va progresivamente la temperaturs hasta alecanzar le de fritado,
menteniendo la presidn el valor erriba indicado, Entonces se ob-

tiene una pieza en extremo compacta, sin ninguna oguedad y més
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satisfactoria de lo que puede obtenerse por los procedimien-
tos conocidos incluso con presiones de 50 a 100 veces mds gren-
des que las indicedas arriba,

Debe ontenderse gue gl detalle operatorio puede
variar segdn los cesos, 451 68 que &1 ocslentsmiento puede te-~
ner lungar en un horno distinto Gel armario que ha gervido para
la desgasificacidn en 61 vecfo, Aumgue parece que es ventajoso

rroceder separadamente primero a la vibracidn y luego a ls des-

gapificacidn en el %acio, no se sgldrfa del invento efectusn-

do lams dos operaciones simultdnesmente, es decir, disponiendo
la médquina o el dispositivo vibrador dentroc del armario de iaa
¢fo de manera cue el polvo metdlico estuviera sometido simul.-
tdneamente a la vibracidn y a la desgasificacidn,

Grecias sl procedimiento objetc del invento, las
presiones a poner en Juezo para obtener pieges de composicio-
nes fritadas son rmcho mfs pequefias que las empleadas en los

brocedimientps conocidos, Por tento los aparatos necesarios se

"gimplifiocan y las mdquines asuxiliares son mucho menos importan.

tes y micho menos costosas, lo cugl reduce en proporcidn impor-
tante el preecio de ecoste final, Sin embargo, las piezas obte~
nidas son mds homogéneas y més resistentes.

Como eg natural, el invento se refiere no sflo al
procedimiento arriba deserito de aglomeraecidn de polvos metdli-
cos de metales puros, aleaciones o carburos, sino también a las
piezeas fabricadas por el procedimiento en cuestidn, as{ como a
los artfculos:eompletanante manufactursdos partiendo de diches

piezas,
Esta solieitud gque corresponde a la presentada

en Francia, el 26 de Febrero de 1943, bajo el ndmero 25,322, se
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acoge & los beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto-

Ley sobre Propieded Industrial,

~-FO0OTA -~

Los punton de invenci&n'propia ¥ nueva gue 86
presenten parévqua gesn objeto de esta Patente de Invencidn en
Espafia, por VEINTSE afioe son los siguientes:

le, ~ Un procedimiento péra fabricar piezas
por aglomeracidn de polvos metdlicos talea como metales purcs,
aleaciones o carburos, apllieando presiones‘de‘aglomeracidn redu~
cldas, consistente en amontonar el ﬁolvo ¥ luego desgasificarlo
antes de proceder a la aglomeraoidn a presidn, pudiendo‘presen~
tar ademds dicho procedimiento las deméds caracteristicas éiguien-
tes, por separado o en combinacidn: .

a) El asentamiento del polvo se realize por vibra-

>cidn dentro del molde.

b) La desgasificacidn se realize disponiendo el mol-
de en un srmario de vacio y sosteniendo.el_polvo encérrado en 61
a une presidn del orden de 100 a 160 kg/om2.
¢) Le eglomersacidn se ohtienevmanteniendo la pre-
8idn practicada  durante la desgasificacidn y elevendo progresi-
vamente la temperstura de la masa,
28,.. Un procedimiento de fabricar piezas por aglo-
meracidn de polvoé metél ic os, | ' -
Talvy como se ha deserito en la Hemoria gue an-

tecede, y con los fines que se han especificado,
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Heta Memoria consta de ocinco hojlas escritas a

mdquina por una sola oars,

marid, 45 MR \944

P.4A,
Albarto de Elzabu
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