
EÍ 5 MAR 1944
MENORIA DESCRIPTIVA 

para  s o l i c i t a r

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

en

E S P A Ñ A  
p o r VEINTE años

a  nombre de l a  g o c iá tá  pour l 'E x p lo ita t io n  des Procádás Plauchu, 

entidad fran ce sa , e sta b le c id a  en 1 , m e Alphonse Dandet, Lyon, 

F ran cia , por;

"UN PROCEDIMIENTO DE FABRICAR PIEZAS POR AGLOMERA­

CION DE POLVO S METALICO S " .

Las p ie z a s  de m etales, a leac io n es o oarburos 

 ̂ f r i ta d o s  se fab rican  per compresión de lo s  polvos de e sto s  cuer­

pos a  p resion es muy e lev ad as, que alcanzan en general de 500 a 

1.000 kg/cm2 y pueden in clu so  en c ie r to s  caso s e lev arse  h a sta  

5 8.000 kg/cm2. A si e s ta  fa b ric a c ió n  exige un u t i l a j e  e sp e c ia l  en

extremo costoso  por razón de l a  r e s i s t e n c ia  mecánica que se  l e  

ex ige , y máquinas de po ten cia  con sid erab le  p ara  r e a l iz a r  l a s  

 ̂ enormes presion es n e c e sa r ia s .

'  ̂ ' E l presente invento tiene, por ob jeto  e v ita r  lo s

10 invonvenientes mencionados penaltiendo r e b a ja r  en medida en e x tre ­

mo importante l a  presión  n e ce sa ria  para obtener un resu ltad o  de­

terminado.

En e fe c to , e l s o l ic i t a n te  ha reconocido que e l

- 1 -



*-

10

15

20

25

t

obstáculo  p r in c ip a l a  l a  aglom eración Ae lo s  po lvos m etálicos 

Ael gánero en cu estió n  re s id e  en e l  mismo aumento Ae volumen 

Ael polvo y en l a  p resen cia  Ae g a se s  oclAlAos entre lo s  espa­

c io s in t e r s t i c i a l e s  e x is te n te s  entre lo s  gran os. Las fu e r te s  

p resio n es u t i l i z a d a s  en lo s  procedim ientos conocidos sirv en  

en su  mayor p arte  para red u cir lo s  e sp ac io s in t e r s t i c i a l e s  

y para elim inar l o s  g a se s , pero no son en modo alguno nece­

s a r ia s  para asegu rar l a  aglom eración de l a  masa m etá lica .

Segón e l  invento, el polvo depositado en lo s  

moldes correspondiente; a l a s  p ie z a s  a  fa b r ic a r ,  se  somete 

primero a  una v ib ración  in ten sa  h a sta  que e l  volumen ocupado 

por á l  no disminuya ya, y luego se comprime a p resió n  red u ci­

da en e l  v ac ío , despuás de lo  cu a l se pone a l a  tem peratura 

deseada, para que, bajo l a  acción de l a  p resión  reducida que 

se le  a p lic a , se  aglomere para form ar l a  p ie z a  deseada^

Se puede, por ejem plo, l le n a r  un molde Ae 

polvo m etálico , y som eterlo luego a  l a  acción  de una máquina 

v ibradora que produzca Ae unas 1.200 a  1 .300 p u lsac io n es por 

minuto. Bajo l a  in flu en c ia  de e s ta  v ib rac ión , e l  polvo dism i­

nuye de volumen primero con b astan te  rap idez y despuás cada 

vez más lentam ente. Cuando e l  volumen ocupado parece permane­

cer prácticam ente con stan te , se  p a ra  l a  máquina v ibradora y 

se  introduce e l  molde en un armario de vacío  en cuyo in te r io r  

se  somete e l polvo a  una p resió n  del orden de 100 a  160 hg/cm2.

Cuando ce sa  todo e l  desprendimiento de g a se s , lo  que puede neoe%
s i t a r  de un cuarto  de hora a media hora segán loe  c a so s , se  e le  

va progresivam ente l a  tem peratura h a sta  a lcan z ar  l a  de f r i t a d o , 

manteniendo l a  p resió n  a l v a lo r  a r r ib a  indicado. Entonces se ob 

tien e  una p ieza  en extremo compacta, s in  ninguna oquedad y más
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s a t i s f a c t o r ia  de lo  que puede obtenerse por l o s  procedimien­

to s  conocidos in clu so  con p resion es de SO a 100 veces más gran­

des que l a s  in d icadas a r r ib a .

Debe entenderse que e l  d e ta l le  operatorio  puede 

v a r ia r  segdn lo s  caso s. A si e s  que #1 calentam iento puede t e ­

ner lu g ar  en un homo d is t in to  d el armario que ha servido para  

l a  d e sg a s if ic a c ió n  en a l v ac io . Aunque parece que es ven tajoso  

proceder separadamente primero a l a  v ib ración  y luego a  l a  d es­

g a s if ic a c ió n  en e l v ac io , no se  s a ld r ía  del invento efectuan ­

do l a s  dos operaciones simultáneamente, e s  d e c ir , disponiendo 

l a  máquina o e l d isp o s it iv o  v ibrador dentro d el armario de va­

cio  de manera que e l  polvo m etálico  e s tu v ie ra  sometido sim ul­

táneamente a  l a  v ib rac ión  y a l a  d e sg a s if ic a c ió n .

G racias a l  procedimiento objeto del invento, l a s  

p resion es a poner en juego para  obtener p ie z a s  de com posicio­

nes f r i t a d a s  son mucho más pequeñas que l a s  empleadas en lo s  

procedim ientos conocidos. Por tanto lo s  ap arato s n ece sa rio s se  

s im p lific an  y l a s  máquinas a u x i l ia r e s  son mucho menos importan­

te s  y mucho asnos c o s to sa s , lo  cual reduce en proporción impor­

tan te  e l p recio  de eo ste  f i n a l .  Sin  embargo, l a s  p ie z a s  obte­

n id as son más homogáneae y más r e s i s t e n te s .

Gomo es n a tu ra l, e l  invento se  r e f ie r e  no só lo  a l  

procedimiento a r r ib a  d e sc r ito  de aglomeración de po lvos m etá li­

cos de m etales puros, a leac io n es o carburos, sino tamblán a  l a s  

p ie z a s  fa b r ic a d a s  por e l  procedim iento en cu e stió n , a s i  como a 

lo s  a r t íc u lo s  completamente manufacturados partien do de d ich as 

p ie z a s .
E sta  s o l ic i tu d  que corresponde a  l a  presentada 

en F ra n c ia , e l  26 de Febrero de 1948, b a jo  e l  nómero 25.822, se
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acoge a lo s  b en e fic io s  del a r t íc u lo  SI del v igen te E sta tu to -  

ley  sobre Propiedad In d u s tr ia l .

- N O T A -

Los puntos de invención prop ia  y nueva que se 

presentan  para  que sean objeto de e s ta  Patente de Invención en 

España, por VEINTE años son lo s  s ig u ie n te s :

1&. - Un procedimiento para, fa b r ic a r  p ie z a s  

por aglomeración de polvos m etá lico s t a le s  como m etales puros, 

a leac io n es o carburos, aplicando p re sio n es de aglom eración redu­

c id a s , co n sisten te  en amontonar e l  polvo y luego d e sg a s if ic a r lo  

an tes de proceder a  l a  aglom eración a  p resió n , pudiendo presen­

t a r  además dicho procedim iento l a s  demás c a r a c t e r í s t i c a s  s ig u ie n ­

t e s ,  por separado o en combinación:

a) El asentam iento del polvo se  r e a l iz a  por v ib ra-  

15 eión dentro del molde.

b) La d e sg a s if ic a c ió n  se r e a l iz a  disponiendo e l  mol­

de en un armario de vacío  y sosteniendo e l  polvo encerrado en ó l 

a una presión  del orden de 100 a 160 kg/cm2.

c) La aglomeración se  obtiene manteniendo l a  p re- 

20 sión  p rac ticad a  durante l a  d e sg a s if ic a c ió n  y elevando p ro g re s i­

vamente l a  tem peratura de l a  masa.

* 2 ^ .-  Un procedim iento de fa b r ic a r  p ie z a s  por aglo-

F* meración de polvos m etá lico s.

Tal y como se  ha d e sc r ito  en l a  Memoria que an- 

25 tecede, y con lo s  f in e s  que se  han e sp e c ific ad o .

10
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Bata Memoria con sta  As cinco h o ja s  e s c r i t a s  a

máquina por una s o l a  oara.

JT / . -8 -
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