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EmomEEEs I

El presente invento se refiere = la manipulacifn

@ae una diversidad ae superiicies, y tiene por objeto propor-

-elonar un tratamiento unitorme aplicable al conjunto de uno o

ambos lados de cada superficie,

5 Las osuperficies o travar DPue aell ser metélicCas O

no metalicas y homogeneas 0 no homogeneas,tales como por ejemplo,

¢hapa de acero revestiaa ue una cupa de eevafio,

El invento puede aplicarse con especial ventaja

al tratamiento posterior por calor de las chapas revestidas

10, de metal, tules como por ejemplo, las que se obtienen por

electro-deposicién de un metal, por ejemplo, chapas de esiafio

sObre acero,

Ya es conocido depositaur un metal sobre una chapa

bésica por medio de un procedimiento quimico, por rociado,

15. electro-deposicién u otro procedimiento, y aespués sometér
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el revestimienio a una calefaccién suficiente para producir

la fundicibn, obteniendose as{ una superficie més igual,
después ‘de 1o cual se solidifica por refrigeracidén., A este
procedimiento le denominaremos de aquil en adelante de"super-
fusidnn,

Durante la fusibn del revestimiento, hay que
evitar a toda costa que cualquier objeto'que pudiera rayar
0 perjudicar a la superficie que se estd tratando se pongs
en contacto con ésta. Esto es reéomendable, por ejemplo,
cuando se tratan mediante calor, revestimientos de estafio
depositados electroliticamente sobre chapas de acero gue
finalmente se utilizan en la fabricacidén de hoja de lata.

Este procedimiento de superfusién ge ha
aplicado & revestimientos de estafio depositados electrolitica-
mente sObre una base de acero en forma de una tira larga que
se desarrollsba de un rodillo y se enrollaba en otro, efectuén-
dose el calentamiento y refrigeracién subsiguiente de la tira
en una fase intermedia mientras dicha tira se devanaba.

Tambien se conoce el tratur las superficies ya
sea revestidas o no con ayuda de garras, grapas u otros
sujetadores que sujetan partes esenciales de los lados lisos
de las superficies, Pero si semejante método se utiliza
para sostener chapas cuyas superficies tienen que recibir
subsiguientemente un tratamiento uniforme, lés grapas, garras
u otros sujetadores al cubrir partes de las superficles menos-
caban la uniformidad del tratamiento;

Por consiguiente, un objeto del presente invento,
aunque no el tYnico, consiste en disponer un aparato para
aplicar un tratamiento uniforme a una chapa, pof ejemplo reves-
tida por superfusibn , cuyo aparato sujeta o sostiene la chapa
0 chapas, sin tropezar, marcar, ocultar o perjudicar de otro
cualquier modo el Area de la superficie que se ha de tratar;
utilizéndose aqui la expresiéntperjudicar® para indicar

cualquier efecto que pudiera menoscabar la uniformidad del

tratamiento que se aplica a la superficie,
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Segun el presente invento, se dispone un aparato
para tratar de una manera uniforme una superficie de un 6rgano
en forma de chapa, que comprende un par de sujetadores movibles
para sujetar y sostener el Organo solamerte por su extremo
peritérico, un dispositivo pare aplicar el tratamiento a la
expresada superficie y un dispositivo para mover 1os brazos para
soltar el érgano. | . - |

El invento abarca asimismo la daisposicién de un
aparato para tratar de una manera uniforme una superficie de un
6rgano en forme de chapa, que comprende un par de sujetadores
méviles para sujetar y sostener el 6rgano esencialmente con
la linea de contacto por el borde periférico de la chapa y
medios para aplicar el trgtamiento a la expresada superficie.

Tambien abarca el invento la disposicién de un
aparato para tratar de un modo uniforme una superficie de un
6rgano en forma de chapa que comprepde un par de sujetadores
méviles dispuestos esencialmente por completo fuera de la
superficie ocupada por la chapa que se ha de tratar, yendo
sdaptado el citado par de sujetadores para sujetar y sostener
el 6rgano por el borde externo de su pariferia ¥ un disposi-
tivo para aplicar el trateamiento a la expresada superficie,

| Comprende igualmente el invento, la disposicién
de un aparato para tratar de una manera uniforme la supérfidie
de un 6rgano en forma de chapa que lleva un dispositivo para
doblar el 6rgano en forma de chapa sobre un eje rectilineo,
un par de sujetadores méviles para sujetar y sostener el 6rgano
por sus bordes periféricos que se apoyan substancialmente en ;
sentido paralelo al expresado eje y un dispositivo pare mover log!
expresados sujetadores para que agarren y suelten,subsiguiente-
mente, el expresado 6rgano en forma de chapas

Tambien establece el invento un aparato para
tratar de una maneres uniforme una superficie de un 6rgano
en forma de chapa ,que comprende un dispositivo transportador
sobre el cual se puede transportar el 6rgano en forma de

chapa con sus bordes sobresaliendo por los lados del transporta_.
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respectivamente ,del transportador, un dispositivo de mando

para cerrar las mandibulas y sujetar el 6rgano por sus bordes
extremos periféricos y retirarle del transportador, un disposi-
tivo pare tratar de une menera uniforme las superficies del
expresado Organo, y medios para abrir las mand{bulas sujetado-
ras para soltar el mencionado 6rgano.

.Va e describirse une disposicién preferente del

invento con referencia a los dibujos que se acompafian, en

los cuales:

La fig, 1 es uma vista en extremo de un sistenma

de transportador que lleva un érgano en forma de chapa,
| La fig. 2 es una vista del extremo de un sistema de

transportador y.sujetadorés transportadores para sujetar un
6rgano en forma de chapa‘que'es llevado por el trahéportador.

La fig. 3 es un alzado lateral,parcialmente en
corte, del aparato representado en la fig, 2, mientras que

La fig. 4 es una vista en detalle que representa
una mandibula eldstica de sujecién. '

La figﬁra 1 representa la posicidén que tom
une chapa rectangular 10 'revestida electroliticamente de
estafio, cuando es transportada libremente por las correas
transportadoras 11 rodando a lo largo de los rodillos 12 que
vén montados en los soportes 13. Se verd que los bordes
longitudinales de la chapa 10 sobresalen por los bordes exterio-

ree de lg correa, de modo qué la chapa, por su propio peso,

[

tome una forma ligeramente curvada .con su superficie convexa
en lo més alto, »

Por medio de las correas transportadoras, la
chapa revestida es llevada hacla un par de sujetadores .
indicados en 14 y 15 en la fig., 2 4 La chapa puede, sin embargo,
ser transportada por medio de rodillos "bglancines" 0 por otro
dispositivo cualquiera apropiado, hacia los éujetadoreé y 8i

eS8 preciso, se pueden disponer unos rodillos u otros disposi-

tivos para obligar a la superficie a que tome la curvatura
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deseada sobre un eje rectilineo.

Como se represeﬁta en las figuras 2 y 3,los
dispositivos sujetadores comprenden un par de mandibules sujeta-
doras de seccién acanalada "V gefialadas en l4a y 15a, respec-

125, tivémente, quehienen sus bocas. abiertas vueltas hacia el
interior, frente a los bordes longitudinales de la chapa 10,
Cada canal, como por ejemplo el 14a es conducido por un
par de brazos 14b ¥y 14c‘que gira respectivamente\en 144
y 14ejen unos soportes 14f y l4g montados en una estructura
130, rectangular 16 conducida por unos rodilloé 17 que ruedan
en los carriles de guia .18 y 19.

Sujetas en forma giratoria a cada uno de los
brazos 14b y l4c hay unas bielas de longitudes ajustables,
una de las cuales vd representada en 20 en la fig, 2. Un par

135. de bielas andlogo v& sujeto en forma giratoria a los brazos 150 y
15¢ de otra mandibula sujetadora, yendo representada una de
estas bielas'en 21 en la fig. 2. Los otros extremos de las
bielas 20 y 21 vén articulados @& una palanca de dos brazos 22
que gira en un 4rbol 23 y con el cual gira un bruzo 24 conectado

140, & rotacidén & una biela 25 cuyo extremo inferior vé& articulado
al nficleo 26 de un solenoiade 27.

Se comprenderd que el movimiento del ndecleo 26
en sentido vertical ascendente, sirve para hacer girar la
palanca 22 en direccidén contraria a las agujas de un reloj,

145, mumenténdose asi le distancia entre las mandibulas sujetadoras
l4a y 15& moviéndose mas estrechamente unidas las mandibulas,
cuando el nicleo del solenoide se mueve verticalmente en senti-
do descendente, Bl 4rbol 23 v4 montado en unos cojinetes 28 y
29 que lleva 1la armadura 16, |

150, La armedura 16 se puede mover en sentido
longitudinal én los carriles de guia 18 y 19 por medio de una
cadena y rueda de mando 30 y 31 respectivamente, yendo la
cadena sujeta a unas mordazas 32 y 33 en la armedura 16.
El mecanismo funciona de la manera siguiente:

155, La chapa gque se vaya a tratar se coloca gobre las
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la chapu ha llegado a la posicién adecuada entre las manaibulas
8ujctauaoras l4a y 15a, el mecanismo conmutaaor eléctrico (no repre-
sentado) se dispara por el movimiento del transportador para
excitar el g0lenoide, por lo cual se atrae &l nlcleo hacia abajo

Yy los brazos sujetaudores 14b y 15b une hacie otro. Si se desea

€l mecanismo sujetaaor pueae &cclonarse a mano.

Como lus munaibllas l4a ¥ 15« sujetan los borass

sObrevalicuive ue la chapa o superticie 10,ésta se curva 1Omanuo Una

Tormu ligeramente mas convexe, de modo que es levaniwula ué laa CO-
rreas transportaaéras 11l en parve como resultado de este cambio de
forma y en parte como reéultado ael movimienuo angular de los brazos
sujetadores que sirven para levantar ligeramente las menaibulas.

En eata posicién se sostiene la chups firmemente,
POY las maenaibulas sujetadoras que la llevan por sus boraes
extremos solamente, libres ae touo 0iro objeto, 'y en ial posicidn
Que, sl es necCosario, se la puede aplicar con eficacie el tratamien-
o de superfusién después de haber gido transportaaa;

ve comprenderéd que la distancie més corta, en
este caso la distancle horigzontal, entre los bordes de la chapu
cuando esté en gu posicién libre en el transportador, debe ser
menor que la distvancla enire lus manaibulas sujetaaores comple-
tamenté abiertas y preierentemente u.yor que la ailstuncia
eNntre lws Maluibules CUanu0 €STES estan Cerrauas. AGEMAS clando
lasg chapay se Tratan en posicidn horizonfal, la cual no es
esencial, Cade Maluibule ¥UjetaaOra VA aispuesia ue uvwl mMOuO
que BU Calal Sea Tamblen horizohiial ¥ « una alivira tal que
10s bOracs ae la chape cwtéll sliluaule aPioOXilaualeilie GENLLO wo la
00Ca Ue la manaibula. 51 el borde de la chapa N0 es cxwuCTamense
rect0o 0 NO V4 exaCiamente OPUesTO al Véreice us la LOuva, ias
mandibulas inclinuaas 0 curvadas de la boca asegurwn que el borae
de la chapa sea forzado a entrar en el vértice de la boca, cuando
se cierren las mandibulas. '

El tratamiento ulterior se puede aplicar g la

Chapa sin retirar le armadura mévil 16, o si conviniese mejor,
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la armadura 16 y la superficie que lleva, pueden ser alsjadas del

gistema transportador de alimentacién moviénaose hacia un

‘elemento de calefaccién o a través de é1.

La chapa ¢ su revestimiento pueden calentarse de
cualguier ﬁanera adecuada conocida. Asi, pues, puede ser
calentade por radiacidén directa ‘de elementos de calefaccidn
diapuestoé en contiguidad a la chapa 10 por ambos lados,
en cuyo caso los elementos de calefaccién pueden ser de
naturaleza eléctrica o tubos calentados desde el interior

mediante empleo de combustible. Alternativamente se podré

‘aplicar a la superficie o chapa corrientes de alta frecuencia

de suficiente intensided para que proporcionen el calor
requerido; Otro método alternativo de calentar el revesiimiento
consiste en hacer pasar directamente por la chapa 0 super-
ficie 10 (o solamente a través del revestimiento) una corriente
eléctrica de tal intensidad que la resistencia de la chapa

(o solamente del revestimiento) sea suficiente para generar

el calor deseado,

Sin embargo, en cualquier caso el procedimiento
debe acondicionarse de tal modo que asegure que el revestimiento
gse funda antes que la base de la chapa, de modo gue si la base
es un metal, entonces su punto de fusién debe ser considerable-
mente mas alto que el del revestimiento, mientras que si la
base no es un metal, la frecuencia de la corriente de alta
ffecuencia empleada debe ser tal que no se funda la base antes
0 a la vez que el revestimiento. .

Al llevar a la prédctica cualquiera de estos
tres procedimientos de ealefacéidn, la calefaccién podri ser
aplicada, y desviada autométicamente para intervalos de tiempo
predeterminados ¢ para intervalos de tiempo determinados por
la_distancia recorrida por una chapa & través del elemento
de calefacecién, Alternativamente ,la intensidad se puede
controlar en forma adecuada.

En la fig. 4'se representa una mandibula de

garra construida para subsanar cualquier falta en la disposicién
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rectilinea de 1los bordes de la chapa que se ha de sujetar. Ia
mandibuls o garra l4a es en forma de V y comprende un brazo
14 que lleva un soporte aislante 34 para un Srgano metédlico
35 al que se sujeta una superficie de contacto en forma de
une diversidad de muelles electricamente conductores, don de
1os'cgales vén representadoé en 36 y 37, La garra metédlica vé
sujeta a suS»brazoé artiéulados y aislantes, uno de los cuales
vé representado en 14b por medios adecuados tales como unos
pasadores 38, 39 y 40 mientzas que un cable flexible 41 sirve
de unién para una fuente de energia de modo que la corriente
para el revestimiento de la supe:ficie 10.y'pasa'por el

cable flexible 41, pasador 40 y muelles 36y 37.

Se verd que en toda la disposicidén anteriormente
desorita la chapa va gujeta solamente‘por su extreﬁidad periféri-
ca, efectudndose el contacto por el sujetador a lo largo de los
bordes angulares periféricos de ;a chapa; de modo gque en
realidad ningunsa parte del sujetador se apoya en la superficie
ocupada por la chapa gue se ha de tratar, 7

Para asegurar qﬁe el sujetador no huga de pantalla
en parte alguna de la superficie a tratar los érganos superiores
de las garras l4a y 15a representados en la fig. 2 pueden
inclinarse hacia fuera desde Ié*vertical para que el #é&ngulo
entre el érgano sauperior ¢ inferior ue Gadw gursw 0 mandibula
sea mayor de 909,'pero menor de 180Q¢.

K O T a

‘ Jegcrita suficlientemente la naturaleza del invento,
us{ como la maners de realizarlo en le préciics, debe hacerse
consiur que las disposiciones anteriormente indicadss son BusCEp-
tibles de moaificuciones de detalle, en Cuanto no altere su
Principio fundamnetal. Tambien se hace constaer que dicho invento
corresponde a una patente presentada en Inglaterra con fecha 24 .
de m&rzo de 1943, no 4788/43, acogléndose, por lo tanto, a los
beneficios que conceden los Convenics Internacionales en vigor,

y sieﬁdp lo que constituye su esencia y por lo gue se¢ solicita

patente de Invencién,por veinte afioe en Espafia: "Perfecclonamien-



tos en aparatos para el tratemiento uniforme deq;ﬁperficies";
caracterizéndose hor lo siguiente:
. l2.,= Perfecciongmientos en aparatos para el trata-
. miento uniforme de superficies, de 6rganos en forma de chapa
265, caracterizéndose por la disposieibn de un par de garras méviles
para sujetvar y sostener el 6rgano solamente pPor su exTremo
peritérico y por un aispositvivo para aplicuar el trataﬁiento
& la expresada superficie de la chapa y un dispositivo para’
mover las garras para soltar el 6rgano, |
270, 4 22.= Perfeccionamientos en aparates para el
tratamiento uniforme de superficies, caracterizéndose por le
disposicién de un par de sujetadores movibles para agarrar y
sostener el 6rgano substanciaelmente contra le.linea de contac-
to por el borde extremo periférico de la chapa y un disposi-
275. tivo para aplicar el tratamiento a la expresada superficie,
32.= Perfececionamientos en aparatos para el
tratamiento uniforme de superficies, caracterizéndose por el . ¢
empleo de un par de sujetadores méviles dispuestos completamente
por fuera de la superficie gque ocupa le chapa que se ha ae tratar,
280, yenao adapltado el ciiwad pur ue aujefaaorea Pars sgarrar y
sostener el 6rgano por su borae extremo periférico y un disposi-
tivo pera aplicar el tratamiento & la citada superficie,
42,= Perfeccionamientos en aparatos.para el
tratamiento uniforme de superficies, caracterizéndose por el
285, emplec de un dispositivo para curvar'el"érgano en forma de chapa
alrededor de un eje rectilineo,un par de sujetadores movibles
pare égarrar y sostener el érgano por aquelloa de sus bordes
periféricos que descansan en sentido esencialmente paralelo
. al expresado eje, y un dispositivo para mover los éxpresados
'290. sujetadores para que agarren y suelten, subsiguientemente el
expresado 6rgano en forme de chapa.
9.= ferfeccionamientos en aparatos para el
tratamiento uniforme de sﬁperficies, caracterigéndese porque

hay dispuesto un transportador scbre el cuel se lleva el

295. 6rgano en forma de chapa, con sus Bordes sobresaliendo por
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8ituedas en ledos opuestos, respectivamente, del transportador,
un dispositivo de mando para cargar las mandibules y que

sujeten el érgeno por sus bordes extremos periféricos y ‘

que le levanten del transportador, un dispositivo para tratar

de modo uniforme la superficie del expresado 4rgano y un disposi-:
tivo pera ebrir los sujetadores de mandibulas pera soltar

el expresado 6rgeno.

‘ 69.=HPerfeccionamientos en aparatds para el
tretemiento uniforme de superficies, caracterizéndose por le
disposicién de unos sujetadores que estén cconetituidos por un
par de mandibulas egarradoras colocadas en lados opuestos y que
son llevados por unos brazos movibles, presentando cada mandibula
agarradora una boca abierta para un borde del 6rgano en forma
de .chapa, y un dispositivo pars mover los brazos de maners
gue las mandibulas agerradoras sujeten y suelten el expresado
érgano, |

T2.,= Perfeccionamientog en aparatos pare el
tratamiento uniforme de superficies, segun la reivindicacién
6, caracterizéndose porque se dispone un dispositivo electro-
magnético comun & los dos brazos antes citados, que al
accionerse hece girar 10s brazos funcionando asi el sujetador,.

82.= Perfeccionamientos en aparatos para
el tratamiento uniforme de superficies, segun las reivindica-
ciones 6 o 7, caracterigéndose porque los sujetadores vén
montados en una armadura mévil.
' .99.= Perfeccionamientos como se especifica en
una cualquiera de las reivindicsciones precedentes, caracteri-
zéndose porque cada mandibula sujetadora tiene la forma de

" una C o V u otra anéloga, con su boca abierta frente al borde

del érgano en forma de chepa.
102,= Perfeccionamientos segun cuaslquiers de
las reivindicaciones precedentes, caracterizéndose porque

cada mandibula sujetadora v4 provista de una superficie

conductiva electricemente unide a una fuente de suministre
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eléctrico por lo cual se puede aplicar corriente eléctrica al
organo de chapa a efectos de calefaccién,
lle,=Perfeccionamientos segun se especifica
en las reivindicaeciones precedentes, caracterizéndose porque
cade mandibula sujetadora vd provista de una superficile elédstica
conductora adaptada para subsenar cualquier desviacién en el
sentido rectilineo de los bordes del érgano en forma de chapa, y
para llevar corriente eléctrice al citad6 érgeano,
"Perfeccionamientés en aparatos para el
tratamiento uniforme de superficies"; tel y como queda substan-
clalmente descrito en las presente memoria, e ilustrado en los
ad juntos dibujds.
Este memorie conste de once hojas escritas por
una sola carsa.
Madrid, 15 de marzo de 1944,
H. A. BRASSERT & COMPANY LIMITED.

Por Poder de J. GOMEZ ACEBOF
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