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Es conooldo febricar ampolles, bombillaa
inoandesagentes ¢ srtfoulos andlogos de oristal por soplado
de una parte de tubo galentado, en lo gue el tubo de parti~
da era elegido eorrespondiendo a1l di€metro mfmimo del obje~
to, 31 de un tubo estrecho ha de soplarse un euerpo relatie

veamente amplio, el tubo estrecho +tieme gue tener paredes

muy gruesas, para gue la parte ampliz todavia poses suficien<
te grosor de pare&; De esto resultan grandes dificultades, ye
gue si el tubo de partida tiene las paredes demasiedo gruesaé
las siguientes fases de trabajo, como el cerrado de las ampo-

llas © la goldadura en el interior de tubos de plato en las

bombillas incandescentes, no pueden ejesutarse en eabsolutoé ©
sdlc pueden hecerse con mmoha difiaultai, §

Por esta causa, hasta ahora habia gue pres-!
oindir de la fabricacidn de une gran santidad de objetos que
debian pbtenerse por soplado de tubos de eristal,, Por el in~
vento se eliminen las desventa jas enumeradas al principio y
ademds se df la poaibilided de fabriecar una mueva serie de
objJetos, |

El procedimiento segin el invento oconsiste
en gue, en la fabricacidn de ampollas, de bombilas incandes=
centes o de objetos anf{logos de tubos de oristal, gque contie-
nen una parte amplia y otra estrecha, la parte amplia no se
obtiene ya de un tubo gmne sorresponde a la parte estrecha,

sino que se sopla a partir de un tubo de didmetro medio de lg

parte amplia y la parte estrecha se premsa estreohéndose por
medio de herramientas:,
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o Por eato se hace posible aleanzar, sin la
utilizasidn de excesivos grosores de pared en la parte estre~
cha, sin embargo un sufiociente gresor de pared en la parte ame
plia,

En la fabrieacidén de la parte estrechada del

cuello, segdn el invento se forma una rosca interior o exterior

por 1o que se proporoiona una ventajosa fijaocidén del casguille:,
El invento puede verse en el dibujo, P
En la figura 1 y 2, del tubo de didmetro mei
dto me sopla la parte amplia y en la figura 3 se prensa por he=
rramientas la parte estrecha, g
En eato es diferente, oual de las dos fases%
de trabajo es la gue se ejeouta primero. En las figuras 4, 42 E
¥ 4b se representa la posibilidad de trebajo contfnuo, aeparénJ
dose el cuerpo amplio por soplado del tubo de reaerva, anfloga-
mente a 10 gque ogurre en la fabricseidn de ampollas..
En esto el estrechzmiento se puede efectuar

antes de la separacién o bien el cuerpo se estrecha en une

En la figura 5 se muestra la formaoldn de

una rosee interior o exterior,
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La presente Patente de Invencién consta
de las siguientes ieivindicaeiones:

l;- Procedimiento para fabricar ouerpos
hueosos de oristal con una parte ancha y una estrecha, carac-
terizado porgue un tubo de oristal de un didmetro, cuya mage
nitud estd situade entre é1 de la parte ancha y &L de la par=
te estrecha, se ocalienta haata el reblandecimiento en el tra=
me gque ha de estirecharae y se comprime por medlo de herramien-
tas y en el tramo que ha de ensancharse se calienta hasta el
reblandecimiento y se hineha por inmsuflacidns,

2.~ Procedimiento sesdn le reivindicacidn
1, para la fabricacidn de cuerpos huecos de eristal con pare
tes de diferente didmetre de tubo de oristal, caracterizade
porque se parte de un tubo de cristal, cuyo didmetro estd
situado aproximesdemente en medic entre el didmetro mdximo y
minimo del producto terminado, porgue el grosor de pared del
tubeo de partida se dimensiona en dependencia del grosor de
pered dezeado del producto terminado y el ensanchamiento se
efestfa por hinchado por insuflacidn y el estrechamiento se
efestda por medio de herramientas.

3ie= Procedimiento sesdn las reivindiocacio=
nes 13y 2 en la fabricacidn de ldmpares ineandescentes, cae
rasterizado porgue al estrechar se produce simnltdneamente

una rosce para la recepoién de un casquille de lémpara,
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4= Procedimiento para fabricar ampollag,
bombillas ineandescentes y objetos similares de oristal,
Sesdn se describe y reivindica en la pree
senta memoria deacriptiva y se ilustra con los planos que a
la mismea se aconpaﬁa@.
Consta esta memoria de einco hojas folia=~

’

das y esoritas & méquina por una sola de sus caras,
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