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\ . El presente invento concierne a un eraba- '
| laje« foráfpd© X§i; ííár^ir de una hoja de material flexible,
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j pero relativamente rígido, formada en un tubo que se cie-
i rra por aplastamiento y soldadura a lo largo de estrechas
! /
! zonas transversales para constituir embalajes individuales
i

j que se separan por cortes practicados en las zonas de sol-
i
i dadura. Uno de los extremos del embalaje es comprimido|
• de manera que forma un panel plano y, ventajosamente, rec
; tangular, del cual sobresalen dos solapas sensiblemente > 
triangulares que se doblan a lo largo de los lados adyacen 
;tes del embalaje y que están atravesadas por una a r i s t a  de 
cierre formada en el momento de la soldadura.

En el curso de la formación de una pieza
l

,semi-acabada tubular en un embalaje de forma, por ejemplo,
|
Iparalelepipédica, se forman solapas de ángulos sensiblemen 
i “

jte triangulares y con doble pared procedente de un exceso 
¡de material, que por razones de geometría, no se puede con 
¡formar a un paralelepípedo.
j
! Los embalajes de este tipo, que sirven,
}
•particularmente, para contener los líquidos, están consti-
\
ítuídos, ventajosamente por un material de embalaje reves- 
!tido de una sustancia termoplástica tal como polietileno, 
■cera o laca, que no solo es impermeable a los líquidos en 
;sí mismo, sino que permite formar soldaduras estancas de 
¡una manera a la vez sencilla y económica, por compresióni
:de dos hojas de material, cuyas caras recubiertas de unI 1
• revestimiento termoplástico se aplican una contlra otra y
i !
(con aportación de calor simultánea.
¡ !
} Los revestimientos situados enfrente uno jf
¡de otro se funden a lo largo de las zonas sometidas a la pre

I
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sión y al calor. Naturalmente, es posible, igualmente,

juntas a soldar, si se juzga más /
** . c ~ ** "#> e6 o a®t »- '* a ® C C . * * S ® d 5 j
ventajoso.

Los embalajes de áste tipo presentan, j
• • i

además, la ventaja de poder ser fabricados en continuo yj 
de manera racional a partir de una hoja plana de material 
de embalaje formada en un tubo que se llena, que se: divi- 
de y que' se cierra por soldaduras transversales sucesivas 
a lo largo de las cuales se corta el tubo para constituir 
embalajes individuales con la forma deseada.

Este tipo de embalaje es en si conocido, 
Las solapas de ángulo triangulares formadas en el curso 
de su fabricación son generalmente dobladas hacia el in­
terior y fijadas sobre la parte superior del embalaje pa­
ra reducir su tamaño.

Es igualmente conocido servirse de una 
de las solapas de ángulo como pico vertedor del embalaje.

El presente invento tiene por objeto un, 
embalaje de este tipo cuya fabricación está simplificada; 
y la apertura facilitada gracias a una señal o marca de 
arranque dispuesta oblicuamente a lo largo de la línea de 
base de la arista de soldadura y que atraviesa una de las 
solapas triangulares, con el fin de facilitar el arranque 
de la porción de la arista situada sobre la solapa, así 
como por una parte de la solapa propiamente dicha para 
formar un pico vertedor.

Esta señal de arranque, que está consti­
tuida ventajosamente por una línea de perforaciones que 
no atraviesan más que parcialmente el espesor del material 
de embalaje, puede presentar diferentes formas que se des-
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cribirán más sencillamente con relación a la posición que 

i oétí̂ an ¿íf'eza elemental aplastada de material de
j embalaje. La forma mas sencilla es la de una V cuyo vérti- 
¡ ce debe estar situado, en el embalaje acabado, en la par-
¡ te inferior de la solapa triangular, mientras que sus ra-
¡
j mas se aproximan a la arista de soldadura y se terminan, 
de preferencia, en la parte superior del embalaje propia- |
mente dicho, a una cierta distancia del borde. En una va- j

- < ¡ riante, se?puede utilizar una señal en forma de W. La se- í
ñal puede consistir igualmente en una línea curva de per- :
|foraciones. La experiencia prueba que, en este caso, la 
i curva debe ser tal que la solapa que lleva la señal, des-;
| pués de arranque del extremo de la arista, y con o sin la 
;ayuda de ranuras, tenga fuerte tendencia a enderezarse por 
sí misma para formar un pico vertedor natural. La curva 
;depende entonces de la posición de ranuras eventualmente j
j

|dispuestas en la proximidad de la señal de arranque. m -  
'cluso en el caso de una línea curva de perforaciones, es 
cómodp, sin embargo, aproximarse a las formas en V ó W ci- 
tadas. Es asi como se puede utilizar la forma de una U.

Debido a que se puede arrancar una parte de
jla solapa.misma además de la arista de soldadura, se hace
|
¡posible elegir arbitrariamente la forma del pico vertedor 
obtenido. En el caso más corriente, es decir, aquél en el 
cual la señal o marca de arranque se establece sobre lai
¡banda de material de embalaje, antes de su transformación I 
\ [ 
jen tubo, la disposición oblicua de la señal de arranque j
con relación al sentido transversal de la banda presenta,
además, la ventaja de reducir al mínimo los riesgos de ras
jgadura de ;la banda cuando pasa sobre cilindros giratorios



! o en el curso de su f ormaciói?. ̂  ^  ^
I | ■

»■'"<><>» c •VAdemás, la perforación puede ser efectúa;| „;-C # í;1» fi*J **# °« 6 o" *“' /
| • •*« * *■ ° o° o°a o
¡ da en continuo a medida del avance de la banda de tncdo qué

i
la fuerza de corte no ha de ser ejercida a la vez para la 
totalidad de la señal, como sería el caso si se tratara de 

| una perforación recta que se extendiera en el sentido trar¿ 
¡versal de la banda*

El ihvento será mejor comprendido por la i 
lectura de la descripción detallada que sigüe y por el exa 
men de los dibujos anejos que representan, a título de 
ejemplos, no limitativos, dos modos de realización del in- , 
vento.

En estos dibujos?
La figura 1 representa un embalaje solda­

do cuya señal de apertura tiene la forma de una V en la pi£ 
' za elemental aplastada del embalaje)
i la figura 2 representa el mismo embalaje ,
una vez abierto por arranque de la porción de la arista de 
soldadura que atraviesa la solapa de apertura; |

' la figura 3 representa un embalaje soldado
cuya señal o marca de apertura tiene la forma de una W so­
bre la pieza semiacabada aplastada del embalaje.
| El embalaje de la figura 1 incluye paneles
| laterales 1 , yna parte superior 2 y un fondo no visible, i

'El embalaje es de material flexible, aunque relativamente:
i
¡rígido, que ha sido formado en un tubo y cerrado por aplaí»
jtamiento y soldadura a lo largo de estrechas zonas trans-¡
■ versales.' Se forma así una arista de soldadura 3 que se ¡ i Ií *' }
i dobla sobre la parte superior 2 del embalaje. Cuando 3e da* . .. ¡’
J t '¡al embalaje su forma paralelepipédica, se constituyen cua-
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1 tro solapas triangulares 4 de doble pared. Se doblan tres
• de e^tas ̂ plapastf ¿raspeetrámente , contra la parte infe-1 ,/ u €c' ■> »• * * .** ̂ c O * * *•' Qti I» * e* 9 e® >>; rior y el panel trasero del embalaje, de modo que una so- 
! la solapa es visible en el dibujo. Se dobla esta solapa 

5 ! visible 4 a lo largo de la arista recta 6 dej. panel láte­

lo

ral y se fija por medio de un sello fácil de romper el pa­
nel lateral adyacente a la arista 6. La arista de soldadu-
|ra 3 se extiende en toda la longitud de la solapa 4, de
ijla parte superior 2 y de la solapa opuesta no representa-
!da. Además, el embalaje incluye ranuras o incisiones 3
! . j que parten de los extremos de la arista lateral o para reu
jnirse en la parte superior 2 en un punto de intersección
i
|situado sobre la línea de base 7 de la arista de soldadura

I 3.
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! Para facilitar la apertura del embalaje,
!se utiliza una señal o marca de arranque, constituida por
¡líneas rectas de perforaciones 8 que no atraviesen más que
i :
parcialmente el espesor del material de embalaje. Estas 
perforaciones parten de un punto común a situado en el in­
terior dê . la solapa 4 por el lado opuesto a la línea de ba 
se 7 de la arista 3» pasan por puntos simétricos b situa­
dos en los bordes laterales libre de la solapa y se termi- 
nan en unpuntp c de 'la linea de base 7 a una cierta dis­
tancia deila solapa 4. La señal asi descrita se obtiene
de manera muy sencilla por impresión de una perforación en!

= ¡ forma de V en el material que....constituye la banda de emba­
laje antes de que esta última sea formada en tubo.

E»í la figura, él embalaje de la figura esjtá
■ • : , I¡representado abierto, después que una abertura 9 ha sido I

i 1 . . ¡ !
¡formada por arranque de la porción de la arista de sóida- j! ‘ i

I19-2-71 - 6 -



dura 3 que atraviesa la solapa 4, de una pequeña porción j
í

su^Íecmetnt*áriaf^d0c%ié̂ Lsta así como de una parte de la sola- í
“ ' IT ' « •* ■ i

I
!
¡ í;. • .*;» • .■ «io |
| pa propiamente dicha, es decir, la parte comprendida entre
la señal de arranque 8 y la arista 3. f

í El embalaje representado en la figura 3 es
j , !jen tocios los puntos, similar al de las figuras 1 y 2, y j 
I también han sido utilizadas las mismas cifras de referen-
iI

jcia. La única diferencia reside en la forma de la señal o
¡

1 marca de arranque &' que está constituida por dos perdora-i
ciones que parten de un punto común a' situado en el extre;

í . :
jmo de la línea de base 7 de la arista de soldadura 3, se
¡apartan oblicuamente de la línea de base, pasan por puntos
!
¡simétricos b^ situados sobre la arista lateral 6, luego se
|aproximan de nuevo a la linea de base 7 para reunirse en
¡un punto de intersección c' situado sobre la línea de base
7» La señal asi descrita se obtiene de manera muy senci-
¡11a por impresión de una perforación en forma de W en el > 
í }. ;
material que constituye la banda antes que esta última sea
formada en un tubo* ¡

Naturalmente, el invento no está limitado
en absoluto a los ejemplos descritos y representados, y esi i
¡susceptible de numerosas variantes, accesibles al técnico 1
i¡en la materia, según las aplicaciones consideradas y sin{
japartarse para esto del espíritu del invento*

Es asi como el invento se puede aplicar a. 
embalajes distintos de los descritos a título de ejemplo. 
¡Además, la forma de la señal puede ser diferente. En cier-
íJ¡tos casos, se pueden omitir las ranuras 5» En otros casos',
i iipuede ser ventajoso, por el contrario, sustituir estas ra-:
I
huras por otras adaptadas a la forma de la señal utilizada..



' ÍÁ te
■ :5f:

"'• V •

..v-•w:

■X..*•"* y

Por otra parte, ai se prolongan las señales,
nte la arista de

)
i 8 ,„• 8td.e tal ̂ mfî ejía^^ue corten oblicúame
'  < >a * =- ■ >  = /  a 1-

| soldadura' 3, ¿a remirada de la parte externa de la solapai
¡ de ángulo 4 de doble pared es facilitada.,
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• Los puntos que como característica de no-
f

¡vedad se presentan para que sean objeto de este Modelo de
i¡Utilidad en España, por VEINTE años, son los siguientes:
i

1.- Um embalaje formado a partir de una 
hoja de material flexible pero relativamente rígido, for- 
|mada como tubo que se cierra por aplastamiento y soldadurai
ja lo largo de zonas estrechas transversales para constituirj |
! embalajes individuales que se separan por cortes practica^ 
jdos en dichas zonas de soldadura, estando uno de los extre
í Tirnos de dicho embalaje comprimido de manera que forma un pai *Ti
jnel plano,y ventajosamente rectangular, del cual sobresa­
len dos solapas sensiblemente triangulares que se doblan j 

a lo largo de los lados adyacentes de dicho embalaje y qué
. "i, iestán atravesadas por una arista de cierre formada en el j

Ijjmomento de la soldadura, siendo notable dicho embalaje j

( ¡- jI porque incluye una marca de arranque dispuesta oblícuatnen- 
I te a lo largo de la linea de base de dicha arista de sold¿
i '
j dura y que atraviesa una de dichas solapas triangulares, 
¡facilitando dicha marca el arranque de la porción de diche

- 8 -
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i

i ch¡sra ̂ olapa, pr0»±̂ 7i©%jte dicha para formar un pico vertedor.** c- ve* ./•> v*« *«* • **! f- * C' ¿J« « ° *° 6 t?9 0 I
2.- Un embalaje según la reivindicación i 

j1, caracterizado porque la marca de arranque está constituí 
j da por perforaciones rectas que penetran en una parte sola 
i mente del espesor del material, partiendo dichas perfora-
! ciones de un punto común situado sobre la cara de la sola-, 
|pa doblada contra la pared de dicho embalaje a una cierta !i :! 1|distancia de la arista de soldadura, pasando por dos pun- :

10 ¡tos ventajosamente simétricos situados sobre los bordes la¡ »i iItérales libres de dicha solapa y oue se termina en la pro-!
j
Iximidad de la línea de base o sobre dicha línea de base,
¡
I
¡ventajosamente a una cierta distancia de la solapa propia­
mente dicha, formando dichas perforaciones una V sobre la
¡

15 ¡hoja plana de material utilizado.
3*“ Un embalaje según la reivindicación 

;1, caracterizado porque la marca de arranque está consti-
c s» ¡tuída por perforaciones rectas que penetran en una parte

i
* ’ ¡solamente del espesor del material, partiendo dichas perfo
C » I “

2 0 ’ ' ¡raciones de un punto común situado en la proximidad delii
, ¡extremo de la línea de base de la arista de soldadura, di-

* -
• ' ivergiendo, en primer lugar, de dicha línea de base, y lúe-.

25

go aproximándose a la misma de nuevo para terminar en la 
v. ¡proximidad de la línea de base o sobre la línea de base,
* i

¡formando dichas perforaciones una W sobre la hoja plana de 
material utilizado.

k,- Un embalaje según la reivindicación}
¡1, caracterizado porque la marca de arranque está consti­
tuida por una línea curva de perforaciones, siendo tal la 
curvatura de dicha línea que, una vez arrancado el extremo.

19-2-71 9
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de la arista, la solapa que incluye dicha marca tiene fuer 

‘ te ,tendencia a^ejijierezarse por si misma para formar un pi-i * V • ? * 2 5 o o 5
! I.» r , «• « „» »jco verteaor con o Itfin el concurso de ranuras de plegado.

] $•- Un embalaje según la reivindicación
t

Í1* caracterizado porque una parte importante de la marca 

i de arranque está dispuesta sobre la cara de la solapa do-* :
t

blada contra la pared lateral de dicho embalaje, 
i ;
! 6.- Un embalaje formado a partir de una
I
jhoja de material flexible pero relativamente rígido.

! Tal y como se ha descrito en la Memoria

¡ que antecede representado en los dibujos que se acompañan 

!y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de diez hojas escri- 

ítas a máquina por una sola cara.

¿ .
f, <í- ¡ti Vi J
, a ft !* a ‘' ]i* «• 9 <• i
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