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“ El presente invento concierne a un emba=’

1dye: Cordiadg ias PaFtir de una hoja de material flexible,
¢ 0.:“ v .. O' IQ':") :

pero relativamente rigido, formada en un tubo que se cie-

awn b

rra por aplastamiento y soldadura a lo largo de estrechas-
zonas tr;nsversales para constituir embalajes individuales
que sge separan por cortes practicados en las zonas de soli
dadura. - Uno de lps extremos del embalaje es comprimido

! de manera que forma un panel plano y, ventajosamente, rec’

,tahgular? del cual sobresalen dos solapas sensiblemente ;
itrianguléres que se doblan a lo largo de los lados adyaceg
‘tes del émbalaje Y que estan atravesadas por una arista de
‘cierre férmada en el momento de la soldadura.

En el curso de la formacibén de una pieza
;semi-acabada tubular en un embalaje de forma, por ejemplo,

|paralelepipédica, se forman solapas de Angulos sensiblemen

ite triangulares y con doble pared procedente de un exceso
;de material, que por razones de geometria, no se puede con

formar a um paralelepipedo.

i

i

E : Los embalajes de este tipo, que sirven,

! ’

i particularmente, para contener los liquidos, estan consti-
I

?tuidos, ventajosamente por un material de embalaje reves-

itido de una sustancia termopléstica tal como polietileno,
Ecera o laca, que no solo es impermeable a los l{guidos en
s mismo;.sino que permite formar soldaduras estancas de

)
;una manera a la vez sencilla y econbmica, por compresidn
i

‘de dos hojas de material, cuyas caras recubiertas de un !

%revestimiento termopléstico se aplican una contira otra y
f .
icon aportacién de calor gimulténea.

¥

e e e e

iy Los revestimientos situados enfrente uno ;

ide otro se funden a lo -largo de las zonas sometidas a 1ga prg
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sibn y al calor,

(o2
¢
¢

igualmente,

Naturalmente,

SRR

" Los embalajes de &ste tipo presentan,
ademés,tia ventaja de poder ser fabricados en continuo y!
de mane%? racional a partir de una hoja plana de materiai
de emba#aje formada en un tubo que se llena, que se: diVi;
de y quéﬂse cierra por soldaduras transversales sucesiva%
a lo larko de las ;ualas se corta el tubo para constitui;
embalajes individuales con la forma deseada.

Este tipo de embalaje es en si conocido,
Las solaﬁas de &ngulo triangulares formadas en el curso
de su fabricacibdn son generalmente dobladas hacia el in-
terior y fijadas sobre la parte superior del embalaje pa-
ra reducir su tamafio.

Es igualmente conocido servirse de una
de las solapas de 4ngulo como pico vertedor del embalaje.

: Bl presente invento tiene por objeto un,

embalaje.ke eéte tipo cuya fabricacidn esté simplificadaf
Yy la-apar;ura facilitada gracias a una seiial o marca de
arranqﬁe dispuesta oblicuamente a lo largo de la linea de
base de 1; arista de soldadura y que atraviesa una de las
solapas triangulares, con el fin de facilitar el arranque
de la poréién de la arista situada sobre la solapa, asi
como por una parte de la solapa propiamente dicha para
formar un pico vertedor.

Esta sefial de arrangue, gue esti consti-

0
s

tuida ventéjosamente por una linea de perforaciones que

v

" no atraviésan is que parcialmente el espesor del material

de embalaje, puede presentar diferentes formas que se des-
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cribirin mis sencillamente con relacién a la posicidn cue:

oéﬁﬁé&iﬁﬁﬁrgsuhgféﬁéza elemental aplastada de material de

; e;BalajeT’La fo;ﬁa mas sencilla es la de una V cuyo vértiT
‘ce debe estar situado, en el embalaje acabado, en la par—i
| te inferior de la solapa triangular, mientras que sus ra-
mas s6 aproximan a la arista de soldadura y se terminan,

‘de prefe£encia, en la parte superior del embalaje propia- .
mente dicho, a una cierta distancia del borde. En una va- |
riante, épfpuede utilizar una sefial en forma de W. La se-

Aal puedé.consistir igualmente en una linea curva de per-:

iforaciones, La experiencia prueba qgue, en este caso, la
Ecurva debe ser tal que la solapa que lleva la serial, des-'
Epués de arranque del extremo de la arista, ¥ con o sin la’
anuda de'ranqras, tenga fuerte tendencia a enderezarse pof
.si misma para formar un pico vertedor natural. La curva .
;depende entonces de la posicidn de ranuras eventualmente

dispuesta; en la proximidad de la sefial de arranque. In-
cluso en:él caso de una linea curva de perforaciones, es

cbmodp, %in embargo;‘aproximarse a las formas en V &6 W ¢i~
tadas. éé asi como se puede utilizar la forma de una U.

Debido a que se puede arrancar una parte de

la solapa.misma ademis de la arista de soldadura, se hace

iposible elegir arbitrariamente la forma del pico vertedor

obtenido. En el caso mis corriente, es decir, aquél en el

cual la seiial o marca de arrangue se establece sobre la

ibanda de material de embalaje, antes de su transformaciéni
! :
ien tubo, la disposicibén oblficua de la sefial de arranque E
' . - ‘
con relacidn al sentido transversal de la banda presenta,

ademas, la ventaja de reducir al minimo los riesgos de rag!
. : 1

By i

gadura de.'la banda cuando pasa sobre cilindros giratorios !
. , i

i
!

- b oo
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'°Aﬂemas, la perforacibén puede ser efectua:
EN o Py ) °o 0"
LGe ® 2 Y Y 0o 4

da en contlnuo a medida del avance de XIa banda de mcdo que

i

la fuerza de corte no ha de ser ejercida a la vez para la!

totalidad de la sefial, como seria el caso si se tratara de
una perforacidn recta que se extendiera en el sentido trans

versal dééla bénda- : . !

G

- El invento serj mejor comnrendldo por la
{

lectura de la descripcidn detallada que sigue y por el exa

;

men de los dibujos anejos que representan, a titulo de

¢

eJemplos ‘no 11mitativos, dos modos de reallzaclon del 1n-:

1

vento. 4
5 i En estos dibujos:
La figura 1 representa un embalaje solda-

‘do cuya seflal de apertura tiene la forma de una V en la pie

;za elemenfal aplastada del embalajes
i . la figura 2 representa el mismo embalaje

una vez abierto por arranque de la porcibn de la arista dé

soldadurq que atraviesa la solapa de apertura; |

la figura 3 representa un embalaje soldado

Yo
*

cuya sefial o marca de apertura tiene la forma de una VW so-

1
\

bre la pleza semiacabada aplastada del embalaje. )

i ’ El embalaje de la figura 1 incluye paneles
| .

glaterales 1, una parte superior 2 y un fondo no visible. 3

‘El embalaje es de material flexible, aunque relativamente
| A

l
5rigido, que ha sido formado en un tubo y cerrado por aplaé

1tamiento y soldadura a lo largo de estrechas zonas trans-,
versales. Se forma asi una arista de soldadura 3 que se !
!
i
dobla sobre la parte superior 2 del embalaje. Cuando se da

al embalaje su forma paralelepipédica, se constituyen cua-
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!tro solapas triangUIares 4 de dobX¥e pared, Se doblan tres.

:yde estas ﬂoLaPangx*spect1Vanente, contra la parte infe-

< aon o,

booWus e ‘

l:v'y &

Erlor v el panel trasero del embalaje, de modo que una so-
2la solapa es visible en el dibujo. Se dobla esta solapa
5 "visible 4 a lo largo de la arista recta 6 del panel late-
zral y sevfija por medio de un sello ficil de romper el pa-
nel lateral adyacente a la arista 6. La arista de soldadu-
!ra 3 se extiende eﬁ toda la longitud de la solapa %, de
la parte superior 2 y de la solapa opuesta no representa-
10 da., Ademis, el embalaje incluye ranuras o incisiones S
gue parten de los extremos de la arista lateral 6 para reé
nirse en la parte superior 2 en un punto de interseccidn

situado sobre la 1lfinea de base 7 de la arista de soldadura

5.

Para facilitar la apertura del enbalaje,

'se utiliza una sefial o marca de arranque, constituida por
3¢ tlineas rectas de perforaciones 8 que no atraviesen mis qué
»"%,, |parcialmente el espesor del material de embalaje. Estas

.+ |perforaciones parten de un punto comin a situado en el in-<
2@ ¢ |terior deila solapa 4 por el lado opuesto a la linea de ba

. se 7 de 1a arista 3, pasan por puntos simétricos b situa-
u¢» |dos en 105 bordes laterales libre de la solapa y se termie

I

nan en ungpuntg g ‘de’ 'la linea de base 7?7 a una cierta dis-
T tancia deila §91§pa L, La sefial asi descrita se obtiene

25 de manera;muy éencilla pox impresidédn de una perforacidn en
forma de V en el material que.constituye la banda de emba-

laje antes de que eéta‘ﬁltimé sea formada en tubo.
!
. : . |
.En{la figura, el embalaje de la figura estd
. R
representado abierto, después que una abertura 9 ha sido

x

30 formada por arranque de la porc16n de la arista de solda-

N ; |
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dura 3 qﬁé atraviesa la solapa 4, de una pequefia porcibn

supjementdriasRead’ista asi como de una parte de la sola-
“" s BEY P ea . o ] '

L] k)
. 6 oo

pa propiamente dicha, es decir, la parte comprendida entre

5 °®

)
3
)
b
)
¢
i
She v ]
i

€
ecS

la sefial de arranque 8 y la arista 3. |
v : )
El embalaje representado en la figura 3 es,

. }
en todos los puntos, similar al de las figuras 1y 2, y |

también han sido utilizadas las mismas cifras de referen- .

e e e = e - 2w et T = TS e 2 8 T AR 4 VIS SR o s o #

icia., La Unica diferencia reside en la forma de la seiial o

marca de arranque 8° que estd constituida por dos perdora=-

ciones que parten de un punto comiin g' situado en el extré

mo de la 1fnea de base 7 de la arista de soldadura 3, se
apartan oblicuamente de la 1fnea de base, pasan por puntos
'simétricos g’ situados sobre la arista lateral 6, luego se

aproximan de nuevo a la linea de base 7 para reunirse en

‘un punto de interseccién ¢’ situado sobre la l{nea de base

37; La seiial asi descrita se obtiene de manera muy senci- .

'illa por impresidn de una perforacién en forma de W en el

i i

. imaterial éue constituye la banda antes que esta fltima se%

formada en un tubo; i

Naturalmente, el invento no esti limitado

;en absoluto a los ejemplos descritos y representados, y es

~. {susceptible de numerosas variantes, accesibles al técnico '

en la materia, seghn las aplicaciones consideradas y sin

;apartarse para esto del espiritu del invento.

Es asf como el invento se puede aplicar a.
?embalajes distintos de los descritos a t{tulo de ejemplo.

%Ademés, la forma de la sefial puede ser diferente. En cierf
, 7 :

] . .
itos casos, se pueden omitir las ranuras 5. En otros casos,
' {

! . ! . i
puede ser' ventajoso, por el contrario, sustituir estas ra-:
i ) .

; . s i
nuras por otras adaptadas a la forma de la sefial utilizada.

¢
)

-7 -
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gfacilitando dicha marca el arrangue de la porcidn de dicha

.- .
R

8,, 8lde t=]l manera.que cortem oblicuamente la arista de
e zes i ise s o ©

> t e ® o® Q & o
adura 3, la retirada de la parte externa de la solapa

" £
)

L4
sol

de Angulo 4 de doble bared es facilitada,

- NOTA -

%

Los puntos que como caracteristica de mo-

vedad se presentan para que sean objeto de este lodelo de

Utilidad en Espafia, por VEINTE ailos, son los siguientes:
l1l.- Um embalaje formado a partir de una

hoja de material flexible pero relativamente rigido, for-

imada como tubo que se cierra por aplastamiento y soldadura

a lo largo de zonas estrechas transversales para constituir

embalajes; individuales que se separan por cortes practic%
dos en di;has zonas de soldadura, estando uno de los extrg
mos de dicho embalaje comprimido de manera que forma un p#
nel plano y ventajosamente rectangular, del cual sobresa-

len dos Sblapas sensiblemente triangulares que se doblan

a lo largo de los lados adyacentes de dicho embalaje y que

estin atravesadas por una arista de cierre formada en el

momento de la soldadura, siendo notable dicho embalaje

porque incluye una marca de arranque dispuesta oblicuamen-
te a lo largo de la linea de base de dicha arista de solda

dura y que atraviesa una de dichas solapas triangulares,

-8 -




10

4,(-4 o

30

1L9-2-71

arista situada sobre dicha solapa asi como una parte de d1

i
i
|
:
i
é
t
!
.
i
H

echwmsolap& prcgiqmemte dicha para formar un pico vertedor.

; ¢ eee ,7 R
© Y Q .
i LA @ aao ? ® ua '

2.~ Un embalaje seglin la reivindicacidn i

! .
{1, caracterizado porque la marca de arranque estd constituf

da por perforaciones rectas que penetran en una parte sola

mente del espesor del material, partiendo dichas perfora-!

iciones de un punto comfin situado sobre la cara de la sola-
l-pa doblada contra la pared de dicho embalaje a una cierta !
i i

distancié de la arista de soldadura, pasando por dos pun- !

jtos ventaJosamente simétricos situados sobre los bordes la

terales libres de dicha solapa y que se termina en la pro-

Eximidad de la linea de base o sobre dicha linea de base,
iventajosamente a una cierta distancia de la sclapa nrop1a4
gmente dicha, fo;mando dichas perforaciones una V scbre la
ghoja plana de material utilizado.

3.- Un embalaje segOn la reivindicacidn
%1! caracterizado porque la marca de arranque esti consti-
}tuida por perforaciones rectas que penetran en una parte
isolamente del espesor del material, partiendo dichas perio
graciones de un punto comlin situado en la proximidad del
{ .
§extremo de la linea de base de la arista de soldacdura, di-
' R .
fvergiendo, en primer lugar, de dicha linea de base, y lue~-
Zgo aproximéhdosq a la misma de nuevo para terminar en la
jproximidad de la linea de base o sobre la linea de base,
fformando dichas perforaciones una W sobre la hoja plana de

‘material utilizado.

L.~ Un embalaje seglin la reivindicacibn
i

il, caracterizado porque la marca de arranque esté consti-
‘tuida por una linea curva de perforaciones, siendo tal la

curvatura de dicha l{nea que, una vez arrancado el extremo,
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de la arista, la solapa que incluye dicha marca tiene ¥

i te.tendencia a.enderezarse por si misma para formar un pi-
. “ :-, cq . 2 9 5 -

e i3 Lf cae Tag
° ¢

co:%e¥t3d%f°cdn o 3

O]

;_(j
u"' .
fin el concurso de ranuras de plegado.

1, caracterizado porque una parte importante de la marca

v

ide arranque est§ dispuesta sobre la cara de la solapa do- :

‘blada contra la pared lateral de dicho embalaje.

6.- Un embalaje formado a partir de una

hoja de material flexible pero relativamente rigido.

Tal y como se ha descrito en la Memoria

ique antecede representado en los dibujos que se acompafian
iy para los fines que se han especificado.
: Esta Memoria consta de diez hojas escri-

LD

‘tas a wmAquina por una sola cara.

Madrid,

P. A.

19-2=7L~EFG.~ - 10 -

.- Un embalaje segin la reivindicacidn

'
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