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MEMORTIA DESCRIPTIVA

Para una patente de Invencidn, por veinte afios, por: = Procedimiento

para la obtencidn de capas intermedias en forme de hoja provistas de

goldedurs por ambas carss = a favor de Don Richard Braun, residente

en Stuttgart - S (Alemania) Frauenstr. 4 =

a/a/=]=]=/n]]=]=ln]n/e]=

Para conseguir que al soldar, especialmente al soldar ranurss,
el metal de le soldadura fundido no se escape y por consiguiente donde
debe efectuerse la unién completa por soldadura, se originen huecos o
espacios intermedios, se ha propuesto ya emﬁlear capas Iintermedias en
forme de hoja hechas de material gue no se funda al -soldar y les cum -
les reciban el materisl de la soldadura en depresiones en forma de ra -
nures o de canalsluras. De este modo se tiene en estas depresiones una
reser&a de material de soldasdura preparads, con el cual se rellenan
las rendijas o espacios intermedios originaios por ejemplo =z consecuen.
cla de escapar el material fundido o de las desigumldades y similares
del metal de la soldadura. Con las capas intermediss en forms de hoja
hasta ghorea conocidas para solder ranurse y similares, ofrecen difi -
cultades el practicer las estrfas o ranures en la placa base de la
cepe intermedia, en especisl cuando & causa del peguefio ancho des la
superficle de soldadura © ﬁor otros motivos las tires del metsl solde -
dor deben poseer un gneho inferior s un milimetro. Estas renures estre !
chas con unag profundided gue debe recibir suficiente cant idad de metal
goldedor, no pueden producirse ya como es sablido por fresado o cepi -
1lsdo. El prerarsr la placa base quitandc de elle virutas o similares
tampoco resulta econdmico. Esto se sprecia tanto mejor cuando la ple -

ca base se ha de pProveer por sus dos cares principales de ranuras o
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canaladufas.

Segin el invento se hace posible esta preparacidn de una forme
esenciglmente mds econdmica. El metel de la soldsdurs no se coloca ya
en ranurass de uns placa base, sino gyue léminas de metal soldador se
superponen €n c¢apas ¢on 1ép1nas de un material gue no se funde al sol -
dar o se colocan contiguas y e continuecidn se unen entre s{ par soldsa -
dure medisnte un cal deo adecuado. A continuscidn el peguete se lamina
heste préximemente el espesor que se reguiere para tener acabade la
caepe intermedia de soldedura. Gon preferencia las ldmines de metal sol-
dador se hace que sl principio sobresslgan de las otras 1£m1nas, de
suerte yue gl unir por soldadura 8e forme una cape continue, cubrienio
el metal de soldsdura lss otras léminas y quedando as{ dispuesto para
la unidn por soldadura. Este cepa siempre que sea més gruesa de 10 ne -
cesario e irregular, se suprime hasta gue se obtenga une capa de cu -
blerta muy delgeda y esto con preferencia se realiza antes de lsminer
al espesor necesariovpara el use, En ls capa intermedia acabeda en
forma de hoja existen luego tiras de metal soldador yuxtapuestes y de
material gue no se funda sl -m0lder, preferentemente un ﬁetal de pun -
to de fusidn correspondientemente mds elevado, tiras que atraviesen
el espesor de las plaguitas, de maners gue aparecen por ambos lados,

Un ejemplo de ejecuoién de la nuevea capa.intermedis de soldar
se 1lustre en el didbujo y al mismo tiempo se explica en sus puntos
esenciales @l procedimieqto de su fabriecacidn,

Ia figura 1 presenta el paguete de lémines formedo primeramente
para su ulterior elsboracidn. |

la figura 2 una seccién por la 1fnea A - B de la figura 1.

Ia figura 3 presenta el mismo paquete deapuds de soldade.

Is figura 4 se indica por lfneas de puntos y trazos como por
cepillado o fresado se elimine el exceso existente alrededor del pa -
quete, pPresentando las 1{neas de trazos el contorno seg¥in la figure
% para su comperacidn.

la figura b presenta finslmente una parte de la plaguita lami -
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nads en su forma de utilizacidn.

la figure 6 ilustra en planta una plaquita fabricads del modo
indicado, ¥ ‘

Ia figura 7 ilustra el empleo de la nueva caps intermedia de sol-
dadura pers fijar une cuchilla de fresar en un cabezal de cuehilléa.

En las figures las laminag hechas de metal de soldar se desig -
nan por -l., y por -2- leas ldminas constituldas por un metal gue no se
funde al soldar.

Pare su)etar desde el principio estas lamines se las coloca Dre-
ferentemente en una plece base .3., hecha de meﬁal de solder y en la
que se prevén ranuras o espacios intermedios yue pueden recibir las 14 -
mines -1 y 2-. los puentes -4. de la placa basze tienenvaqui por lo de .
més le misma aplicacién que las ldminas -1. de metal de soldadura.

Le pleca base .3. puede de cunaslguier modo conveniente proveer .
se de rénnras receptoras, por ejemplo por leminacidn o estirsdo.

Con preferencis, & les diversas ranuras receptoras se les da
diverso sncho, -8-,«b-.,=0w,~lw,-0.,.f. en conformidad con los anchos
normales de las herramientas o simiiares gque se han de soldar.

Después de terminelo el paguete de ldminas segin las figuras
ly 2, se 1le expone a una'temperatura s que se funds la soldaduras. GO -
mo las tirss de metal soldador sobresalen de las tiras 2, la soldadu -
ra se funde'y cae sobre €stas v forme sobre ellss uns capa de rscudbri.
miento .5-, Iuego de esta capa y del puente .6. de le place bass tra -
bajéndolas haste las 1linees -7 y 8- se suprime la cantided de soldedu-
re necesaris pera gue sdlo une capa delgade aproximademente como Pa -
pel cubra las tiras o lédminss del metal que no se funde al soldar,
bel mismo modo se eliminan haste una capa muy delgada los flances ex .
tremos -9 y 10- mediente cortes -11 ¥y 1l2-, Finalmente el conjunto se
luaminag husta el espesor de la plaguita necesario para su uso, ocomo =e
1lustra en seccidn en le figure 5,

Te eliminecidn del metal soldador superfluo podrf{s tembién rea-

lizarse despuds del laminado, en vez de antes,
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No es imprescindiblemente necesario yue las caras con qn§ las
1éminas se tocan sean planas, como se ha supuesto en la figura 1, sino
que més bien podrf{an también ser curvadas de euslauier modo, onduledas
0 acanaladas como se ilustra en la tigurave. Esto p:oporciona'una mejor
trabazdn y unidn de las léminas entre s={.

®n le practica la capa intermedla en forma de hoja -15- se mete
entre la parte -13- que se he de soldar, por ejemplo une cuchilla de
fresar, y la parte sue la ha de recibir en une ranura o similar, por
ejemplo, el portacuchilla 14, y se sujeta mecdnicamente de cuslquier
mod o convenienfe, por ejemplo medliente pasesdores o cuiias, Tuego el com .
junto se calienta & la temperatura de fusién de la soldedura, rellenan.
do ésta los posibles espacios intermedios existentes, entre otros con
le reserve de soldsdura gue se encuentra por fuera de la ranura. As{
se obtiene una goldadwa firme y perfecta de modo précticamente muy

sencillo e irreprochsble,

X 0 T y

1= presente patente, consta de las siguientes reiviniicacionesg

1. - Procedimiento para la obtencidn de capss intermediss en
forma de hoJja, provistas de soldadursa por ambas caras, en especizl pa -
re soldar ranurss, en las gue aparecen en la superficle como tiras yux.
tapuestas la soldadurs y el metal yue no se funde al soldar, caraste .
rizedo porgue no sdlo la soldadurs sino también el metal que no se fun-
de 21 soldar se subdividen en ldmines que no estdn unides directamente.

2. - Procedimiento para la obtencidn de capss intermedias segin -
10 reivindicado en el punto 1; caracterizado porque se c¢oclocan yuxta -

puestas alternativanente por cupas, tbras de metal de soldar y tiras

. de metal gue no se funde al soldar y se unen entre s{ por soldsdura

autdgena o similar, después de lo cual se lsmina el paquete hasta . _

préximamente el espesor que se requiere pars la capa intermedis desti -

neda a ser aplicada.



1o

3. = Frocedimiento segt’tn lo reivindicsdo en el punto 2, caracte .
rizedo porque las tiras se ponen por capas contiguss con un perfil en
U, ouyo puente se elimina total o parcialmente trabajéndoles antes o

después de le leminacidn.

4. - Procedimiento para la obtencidn de capas intermediams en

formae de hoja provistes de soldad_ura. por ambas caras =

Segin se describe y reivindice en esta memorias desoriptive y
se ilustra en los planos que a la misma se acompafian,
Consta este memoris de cinco hojes, folidas y esceritas por una

sola cara.

Madrid, a 9 4 0de 194, o
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