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MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiantas 5 unz petente de invencidn per 20 afios,
a favor de Don Ramén Cubas Vives, residente en Barcelona

por "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE BOTONES META-
LICOS Y SIMILARES".

El objeto que constituye la presente invencién se
refiere esenciglmente a un procedimiento mediante el
cugl se obtienen botones metélicos con calado ornamen-—
tal, en tamafio y formas hasta la fechg desconocidos.

Existen y son conocidos en el mercado botones meté-
licos de aplicaciones diversas, bien como gemelos, boto-—
nes, etc, etc, de once, guince y diez y ocho m/m, pero
hasta el dia no se ogré encontrar el procedimiento que
permitiers 1z obtencidén de esta clase de botones metgli-—
cos en més reducido tamafioc y a la resolucidn de este pro
blemz tendieron los ensayos y estudios del inventor,fru-
to de los cugles fué el procedimiento cuyss carasterfigti-
cas se relvindican y que permiten la obtencidn de boto-
nes Je seis y de o¢ha.m/m,

Esta reduccidén de tamafio no desvirtua lz vistosidad

y aspecto ornamental del botén, ya gue su terminado es
perfecto y consecuentemente puede considerarse como un
trabajo de artescnia.

Por otra parte permite nuestro procedimiento obte-
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ner botones en las més variadas formas y sus superficies
pueden ser susceptibles de variascién en cuento a los di-
bujos artisticos en ellos pueden aplicurse, siempre gobre
la base de gque las formas més normales son la esférica y
esférica achatada o de seccidén ovoidal, sin que impligque
adaptar otra forma apropiada. '

La sencillez del proceso de fabricacidn, peruite
también presentar este objeto en el mercsdo en condicio-
nes econfmicas sumamente favorables, en relacidén con el
poder adquisitivo que presenta todo cuanto hay andlogo
conocido en el mercado.

Descrita en sintesis la finalidad y ventéjas qize pre
senta el objeto del procedimiento que nos ocupa, a conti-
nuacién se detalla el proceso de su fabricacién. V

Se procede en primer términc al recorte de la corres-
pondiente plancheta metilica por estampacidn u otro medio
apropiado, cuidando de dar la forma conveniente, sobre la
cugl se practica la estampacidn con el dibujo gque se de-
see, el cual queda en relieve; sobre estos relieves se
procede a la perforacién o recorte,es decir, sobre las
partes del dibujo gque reguieran su calado. En estas condi-
ciones y por medio de un embutidor, constituido por una ba
rra, en uno de cuyos extr=mos presenta la superficlie con-
vexa que complehmenta la concavidad de la embutidora de la
gue luego se hablari, se obliga a la plancheté metilica
a pasar por un orificio de las dimensiones gpropiadas, de
formae que al salir haya tomado la forma cilindrica con un
extremo cdncavo, y en el opuesto quedsn cuatro puntas o
salientes con las cusles se forma el enganche.

Finglmente se procede al cierre de las pgtitas o sa-
lientes,para lo cual la pieza obtenida por la operacidén
anterior, se dispone en una embutidora, de forma gue los
galientes en forma de patitas gque pfesenta la pieza gue-
den hacia abajo y mediante el empleo de un punzén apropia-
do se obliga a bajar el conjunto para que por la presién
ejercida se cobligue a las patitas a coineidir en el centrc

en cuyas condiciones se procede al soldadoc y consecuente-
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mente queda formado el botén en forma esférica. ELl pun-
26n mediante el cual se efectus la Unidn de las patitas,
presentarj una concavidad apropiada y la embutidora co-~
rresponde g un molde con concavidad semi esférica, cons-
truida preferentemente en hierro.Asimismo 1la pieza que
hace las veces de embutidor, deberé ser de menor dimen-
sién que la embutidora, puesto que tiene gue introducir-
se con lg dhapa ¢ planchets gue embute,

Formado el botdn en la forma descrita, se procede
a la operacién final de pulimentado o bafiado, por 10s pro-
cedimientos usugles. '

Tales gon los términos de la presente memoria des-
criptiva que deberin ser considerados en un sentido am-
plio y nunca limitativo, ya que dadas sus caracteristicas
gon susgceptibles modificaciones de detalle que entrarian
en el area de la invencidén y no justificarian un nuevo
privilegio.

Se reivindice como invencién propia del solicitante
por 20 gfics en Espasaila,

le,~ Procedimiento para la fabricacidn de botones
metélicos y similares, que se caracteriza por el recorte
por estampacién u otro medio apropiado de pequefias plan-
chetas metilicae, con la forma conveniente, sobre las cua
les se procede a la estampacidén del dibujo gue ge desee,
de forms que quede en relieve sobre la superficie de la
pléncheta ¥y sobre las partes del dibujo que requiersn, se
practica la perforacién o recorte de forma gque guede cong-
tituido el calado de dicho dibujo.

2¢2,- Procedimiento segin la reivindicagcidén anterior
caracterizado por gue mediante un embutidor o punzdén cons~
tituido por una barrs, en uno de cuyos extremos presenta
la superficie convexa y de dimensiones convenientes, se
obliga a la plancheta a pasar por un orificio de dimensio-

nes'apropiadas, de forma que al,salir haya tomado la forma
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cilindrigas con uno de sus extremos céncavos y en el
otro gueden cuatro puntas o salientes para formar el
enggnche,

32.- Procedimiento segliin las reivindicaciones an-—
teriores, que se caracteriza por gue la pleza obtenida
segin la operacidén anterior, se dispone en una embutidora
o molde con concavidad semi-esférica y preferentemente
de hierro, de forma que 1los salientes o patitas de la pie
za queden hacig abajo y por medio de la presidén ejercida
por un punzdén gpropiado se obligue g bajzr el conjunto
¥y consecuentemente coincidir lgs paiitas en su centro, en
cuyas condiciones queda formado el botdén en forma esféri-
¢a, para su ulterior soldado y Operacién fingl de pulimen
tado y bafiado.

4e,- PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE BOTONES
METALICOS Y SIMILARES, tal y conforme queda descrito y
reimindicgdo:en la presente memoria.

Consta:esta descripcién de cuatro hojas foliadas y
esceritas s miguina por uns sols de sus caras componiendo
un total de ciento diez lineas incluidas éstas.

Madrid 2 de marzo de 1944
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