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^  que se acompaña

a la  s o l ic i tu d  de

una PATENTE DE INVENCIÓN, por VEINTE AÑOS en España, *

a favor de

Don RAMÓN RAMÍREZ MARTÍNEZ, resid en te  en ALBACETE, c a l le  de 

F e r ia ,  ns 32,

por

"PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICACIÓN DE NAVAJAS'

Inventor: Don Ramón Ramírez M artínez, de n acion alidad  e s ­

pañola.
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La invención a que se r e f ie r e  la  presente Memoria, c o n sti­
tuye una novedad in d u str ia l  con c a r a c t e r í s t ic a s  y v en ta ja s 
que la  hacen merecedora del p r iv i le g io  de explotación  exolu- 
s iv a  que por e l l a  se s o l i c i t a ,  de acuerdo con l a s  p resorip o io  
nes del E statu to  vigente de la  Propiedad In d u str ia l de 26 de 
Ju l io  de 1929, tex to  refundido, publicado e l  30 de A bril de 
1930.

La invención que a continuación vamos a d e sc r ib ir  con ayu­
da de lo s  d ibu jos que se acompañan, se  c a ra c te r iz a  por e l  he­

lo eho de que para la  fa b ricac ió n  de l a s  n avajas se u t i l iz a n  dos 
p ie z a s  o cachas A. de metal u otro m ateria l de analoga r e s i s ­
te n c ia , a l a s  cu a le s se p ra c t ic a  por su  parte B. el abomba­
miento que con la  misma le t r a  se  marca en la  figu ra  23, y e l 
cual constituye la  v ir o la .  E sta  v ir o la ,  por con sigu ien te , no 

1S es p o s t iz a , sino que e s tá  formada en la  misma p ieza A, hacién 
dose, por tan to , in n ecesaria  la  soldadura y cualqu iera otro 
procedimiento por e l cual la s  v ir o la s  p o s t iz a s  tienen que adap 
ta r se  a la s  cach as. La re fe r id a  v ir o la  puede se r  curva, t a l  
como la  representada en el d ib u jo , y también puede se r  plana 

20 o tener sección  po ligon al o de cualqu iera otra forma.
Tal como muestran la s  f ig u ra s  13 y 23, la  p ieza  A. e stá  

p ro v ista  de una prolongación C, l a  cu a l, una vez formada la  
v ir o la ,  es doblada h aeia  dentro,de la  manera que representan 
lo s  d ibujos de la s  f ig u r a s  33 y 43.

25 Por la  fig u ra  43 se comprende perfectam ente cómo queda el
reverso  de la  p ieza  A, una vez que la  prolongación C. ha sido 
doblada. E sta prolongación forma con la  p ieza  A. una su p e r f i­
c ie  l i s a  e in interrum pida, t a l  como e s  n ecesario  para la  f a ­
b ricación  de la  n avaja . E l e sp ac io  que queda entre e l abomba- 

30 miento B. re fe r id o  y la  prolongación C, una vez doblada, se
lle n a  con un tro c ito  de alambre que se ha representado con la  
le t r a  D, aunque también podría u t i l i z a r s e  otra p ieza .eq u iv a­
le n te , ya que su f in  es armar y mantener en su s i t i o  la  pro­
longación c , dando r e s i s t e n c ia ,  por añadidura, a e sta  parte 

35 de la  n avaja .
Las personas p e r i ta s  en la  m ateria deduoirán de la  desorip  

clon que antecede l a s  grandes v e n ta ja s  de e s ta  forma de f a ­
b r ic a c ió n , ya que se consigue que l a s  cachas sean sumamente 
r e s i s t e n te s  y re su lten  a un precio  de coste  muy reduoi&o s in ,  

40 p e r ju ic io  alguno, sino  todo lo  co n trar io , para su p re se n ta d o r  
y ap arien c ia .

El procedimiento haoe in n ece sar io , t a l  como queda indicado, 
e l  uso denaol&adura alguna, y por co n sigu ien te , de g a so lin a , 
estaño y io s  demás m ate ria le s  que h asta  la  fecha han venido 

45 u t i liz á n d o se . Por todo e l lo ,  l a  n avaja  fab ricad a  por e l  pro­
cedimiento d e sc r ito  ha de ten er gran aceptación  en e l mercado 
y con stitu ye ,d en tro  de l a  rama de in d u str ia  correspondiente, 
un verdadero progreso in d u s t r ia l .

Hecha la  d escripción  precedente, e s  p rec iso  añ ad ir que lo s  
50 d e ta l le s  de re a liz a c ió n  de la  idea expuesta pueden v a r ia r ,  

sin  que por e l lo  cambie la  esen cia  de la  invención, que es 
la  que se desprende de lo s  p á rra fo s que anteceden y ae r e i ­
v in d ica en la  s igu ien te

N O T A
55 En resumen: la  B&TüNTE DE INVENCIÓN que se s o l i c i t a ,  r e c a e ­

rá  sobre la s  re iv in d icac io n es s ig u ie n te s :
1 3 .-  Perfeccionam ientos in troducidos en la  fabrioao ión  de 

n av a ja s , carac terizad o s porque para f a b r ic a r la s  se u t i l iz a n  
dos p ie z a s  A, de metal u otro m ateria l de análoga r e s is te n c ia  

60 a l a s  cu ales se p ra c tic a  e l abombamiento B, que constituye la  
v ir o la ,  que no e s  p o s t iz a , sino  que e s tá  f  o una da en la  misma
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p ieza  A, y que puede se r  curva, plana o de cu alqu ier forma.
2 -  Perfeccionam ientos según la  re iv in d icación  an te r io r , 

c arac ter izad o s porque la  p ieza  A. e s ta  p ro v ista  de una pro­
longación o , la  cu a l, una vez formada la  v ir o la ,  es doblada 
hacia  dentro para que e l reverso  de la  p ieza  A. forme una 
su p e r f ic ie  l i s a  e interrum pida con l a  prolongación C, una 
vez doblada, y e l e sp acio  que queda entre e sta  prolongación 
C. y e l  hueco de la  v iro la  B, se llen a  con un tro c ito  de 
alambre D. u o tra  p ieza  equivalente que s irv e  para armar y 
mantener en su s i t i o  la  prolongación C.

3 -  . -  Se re iv in d ica  por ú ltim o, como ob jeto  sobre e l que 
ha de recaer  la  PATENTE DE INVENCIÓN que se s o l i c i t a ,  "PER­
FECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS 3N LA FABRICACIÓN DE NAVAJAS".

Todo conforme queda d e sc r ito  en la  p resen te  Memoria, que 
consta de 3 páginas e s c r i t a s  a máquina por una so la  c ara , 
y d ibu jos que se acompasan.

Madrid, 29 de Febrero de 1944.

ALFONSO UNGRÍA
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