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"PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICACION DE NAVAJASF

Inventor: Don Ramdon Remirez Martinez, de necionalided es-

paiiola.
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lente, ya que su fin es armar y mantesier en su sitio le pro-

estafio y los demés materiales gue hasta la fecha han venido

'y oconstituye,dentro de la rama de industrias correspondiente,

‘La invencidn a que se refiere la presente Memoria, consti-
tuye una novedad industrial con caracteriasticas y ventajas
que la hacen merecedora del privilegio de explotacidn exclu-
giva que por ella se solicita, de acuerdo con las prescripcio-
nes del Eastatuto vigente de la Propiedad Tondustrisl de 26 de
Julio de 1929, texto refundido, publicado el 30 de Abril de
1930. '
La invencidn que a continuacion vemos a describir con ayu-
da de los dibujos que se acompafian, se caracteriza por el he-
cho de gue para la fabricacidn de las navajas se uytilizan dos
piezas o cachas A. de metal u otro material de anadloga resis-
tencla, a lag cuales se practica por su parte B. el abomba-
miento que con la misme letra se msrca en la figura 2¢, y el
cual conatituye la virole. ®sts virole, por consiguiente, no
es postiza, sino gue esta formada en 1a misms pieza A, hacien-
dose, por tanto innecesaria la soldadura y cualguiera otro
procedimiento por el cusl las virolas postizas tienen gque adap
tarse a las cachss. La referida virola puede ser curva, tal
como la repregentada en el dibujo, ¥y tambien puede ser plana
o tener seccldn poligonasl o de cualquiera otra forma.

Tal como muegtran lasg figuras 12 y 22, 1s pleza A. esté
provista de una prolongmcidn C, la cual, una vez formede la
virola, es doblada hacia dentro de la manera que representan
los dibujos de las figuras 3% y 4%,

Por la figure 4% se comprende perfectamente como queda el
reverso de la pleza A, una vez gue la prolongacion C. ha gido
doblade. Esta prolongaclon forme con la pieza A. una superfi-
cie lisa e ininterrumpida, tal como es necesario para la fa-
bricacidn de la navaja. Tl eapacio ,que quede entre el abomba-
miento B. referido y la prolongacion C, una vez doblada, se |
llena con un trocito de alambre que se he representado con la
letra D, sunque también podr{e utilizarse otra pieza.equiva-

longacion C, dando resistencia, por afiadidura, a esta parte
de la navaja.

Las personas peritas en la materia de&noiran de lz descrip-
cién gque antecede las grandes ventsjas de estea forma de fa-
bricacidn, ya gque se consigue que las cachas sean sumamente
resistentes ¥ resulten a un precio de coste muy reducido sin
perjuicio alguno, sino todo lo contrario, para su presentacior
y apariencgia. '

Bl procedimiento hace innecesario, tal como queda indicado,

el ugo deusoldadura alguna, y por consiguiente, de gasolina,

ntilizandose. Por todo ello, la navaja fabricada por el pro-
cedimiento descrito ha de tener gran aceptacidn en el mercado

un verdadero progresoc industrial.

Hecha 1la descripcion precedente, o8B preciso afiadir gue los
detalles de ¥ealizacidn de 1a idea exXpuesta pusden variar,
s8in gue por ello cambie 12 eSoncia de la invenoidn, que es
la que se desprende de los parrafos que anteceden y fle Trei-
vindica en 12 sigulente

NOTA

En resumen: la PATHNTE DE INVENCION que se solicita, recset
ra sobre las reivimdicaciones siguientes:

12,- Perfeccionamientos introducidos en la fabricacidn de
navajms, caracterizados porque para fabricarlas se utilizan
dos plezas A, de metal u otro material de analoga resiatencial
a lag cuales se practica el abombamiento B, que constituye 1la

virola, gue no es postiza sino que esta formada en la misma
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pieza A, ¥ que pue&efser curva, plana o de cualquief’fdfﬁa.

22,- Perfeccionamientos segin la re¢ivindicseidn anterior,

caracterizados porque la pieza A. esta provista de una pro-
longacidn ¢, la cual, una vez formada la virola, es doblada
hacia dentro pare que el reverso de la pieza A. forme una
superficie lise e interrumpida con la prolongacion ¢, una
vez doblada, y el egpacio que queda emntre esta prolongacion
C. ¥ ol hueco de la virola B, se llena con un trocito de
alambre D. u otra pieza equivalente que 8irve para armar y
mantener en su aitlec la prolongacion c.

2,~ 8¢ reivindica por ultime, gomo objeto sobre el que
ha de recaser la PATENTE Df INVENCION que se sgoligita, "PER-
FRCCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS =¥ LA FABRICACION DE NAVAJAS"
-~Todo conforme queda descrito gn la presente Memoria, que
congta de 3 péginss escritas a maquina por una gole cara,
y dibujos que se acompeafian.

Kadrid, 29 de Febrero de 1944.
ALFONSO UNGRIA
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