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PATENTE DB INVENCION
por 20 afies

a favor de D. QUILLLRHO NOYA CASANOVAS, de nacionaiidad
espaitole, residente en Palamds (Geruna), (enerai
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por "UN PROCEDIVILIKTO PABA LA TFABRICACION Js3 ARTECULOS
Ui MGETAL, U5 AFLICACIONAS DIVARSAS, VB LLaVADA RiSISTEN-

CTA KECRNICA B INOXIDAHLESMe = = = = = = = = = = = = = =
VPEMORIA DESCRIFTIVA

La presente patente de invencidn estf destinada a
garantizar la propledad y explotacidm exciusiva de un
vrocedimiento de fabricacidn de articuleos de metal, de
aslicaciones diversag, de elevada resistencia mecénica e
i1nexidables.

41 procedimiento de referencia, tal y como se indica,
tiene especial apliicacién, en la fabricacidn de diversaos

articulas de metal, por ejemplo: toinmilios cirafondes para
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gsegurar la sujecidn de los railes a las trsviesas de

ferrocarril, soportes para alsiadares-campana pare 1i-
neas zéreas, pernos, escarpias, termilios y tuercsas de
todas clases, pantallas y armaduras pars alumbrado en

1z intemperie, y en genheral, de tedos agqueilos articulaes
de metal que, por su apiicecidn, han de utiliizarse ex-
puestos & Las influencias atmesféricss y que deben naseer
determinads resistencia en su trabajo.

Hasta la fecha, los tirafondes ccnoctdas, se fabri-
can de hierrs, gue por lo Tanto, nresentan ios inconve-
nientes propios de este material y entre los gue destace
principalmente la gran facilidad de oxidacién cue, cowmo
es sabido, destruye no solamente la plezs propiamente
dicha, sino las que con ella tienen contacto, lo que
obliga a una frecuente sustitucidn de plezas y constante
vigrlancra, tode le cual se traduce en un encarecim;ento
muy considerasble del cogto del servicioc de entretenimien-
ta ¥y conservacidn de 1a via.

Lo expresado pars los tiralfondos, puede aplicarse s
stras piezas gue auilogamente nan de tradaj8&r en pareci-
das condiciones, como por ejemplao, a los soportes para
alsladores de campana para lineas aéreas, en los que, los
cambios de temperatura y ia dilstacién que, como tode me-
tal pueden sufrir con una elevacién de squéila, repercu-

ten en el aisliador, terminende éste por resguebrajarse.
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Igualmente, otros lncaonvenientes parecides, pueien
atribuirse a otras plezag8 o aparstes de metal, sujetos a
la accién de la intemperie en su trabsjo de reststencia
¥y necesaria al tin destinada.

Jon el procedimiento chbjeto de la presente patente
de invencidn, estos inconvenientes quedan eliminados, o-
freciendo las piezas csbtenidas, la inoxibiiidad necesaria
a su fin, a la par que la resistencis adecuada a Su tra-
bajo, con un pese mmy inferlor a leos rabricades anterior-
mente, lo cue redunda en beneficio del servicio de conser-
vaclén al disminuir marcademente sustituciones de mate-
rtal, y por lo tanto, en una ecocnomfs muy importante.

Consiste el procedimients de referencia, en utilizar
come material esenclal para la faprlcaclén de diches artf-
cules, una aleacidn metidlica especial, en la gue, comeo
elementos principales, entran el cobre (Cu), Alumlniu {AX)
y el Zinc (2Zn), en proporciones adecuadas dentro de un
margen gue,puede oscilar de 0 4 5 para el Ccu; de 25 a 50
pera el Al. y de 50 & 75 para el Zn; dtermindndose exacta-
mente esta& proporciones, en funcidn de la clase y coefi-
ciente de resistencia a cue debe trabajar el mrticulo a
fabricar, procediéndose s verter la coiasda de la aleacidn
fundida, en lous moldes adecuadus por cualguiera de los
mecdies de fundicidén cenocidos, bien sea en arena, a cogui-

ila o a presidn, por fundicién inyectada, y a una tempera-
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tura apreximada de 500 grades, obteniéndose el moideado
de las piezas deseadad , cue seguidamente san scmetidas a
un bafic de aceite minersl para su temple, con lo gue el
preducte gueda gampantide contra ia oxidacién por la
accién del Zn.

Bl vasto campo de accién, en la aplicacidén del pro-
cedimiento citade, radice en la elevadi{sima resistencila
a la traccidén y en las acentuadas e 1nestimables propie-
dades fisicas de maleabilidad, cohesién y tenacidad de
los metales citados.

Facteor importante de las cualidades gue presentan
los articulos fabricados de acuerde con el presente pro-
cedimiente, es la inoxidabilidad, por cuante el cinc uti-
lizado en la asleacidn, en contacto con el ambiente, Treac-
cions qufmicamente, formande una capa de hidrocarbonate
de cinc, en la superficie euterior de acuéiles y gue,

una vez depousitada, hace inalterable el resto interiar
del cuerpsc a toda ulterior reaccién.

Por esta razén y per la riqueza de los metales gue

componen'la aleacién emplenda en el presente procedimien-

artfcule febricado de acuerde con el mismo.
Por concurrir en la sleacidén citada, el metal adumi-
nic en ricas preporcicnes, todes les articules fabricades

de acuerde con el procedimiento descrite, gZozan de 1nes-

to, esté pricticamente comsiderade sin envejecimiento, todo
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timable valor, por razén de une menor densidad o peso
especifico que redunda en grade muy acentuade en faver de
su preclo.

La concurrencia del cobre en la aleacidn citads, fa-
vorece la inoxidavilidad, por cuante la resccidn cuimica
del cobre en contacto can el ambiente se manifiesta por
el depdsito o fomacién del verdete o cardenillec gue, una
vez depusitado en su superficie exterior, hace i1naltera-
ble el resto del i1nterior del cuerpao, 1mpidiende teds ul-
teriocr reaccién.

wn una palabra, es tasn acentuada la cohesidn de lag
molécules de los metales citados que, el producto resul-
tante carece de envejecimiento, y tan ricos resultan les
compenentes metilicos, que, toda resccién cuimica en con-
tacto con el arbiente, ya manifestada y evidenciada, des-
truye ls posibilidad de corrosién, resulitande finalmente
lgs piezgs fabricadss, de tan reducido peso gue, mejor
ordenacién uniticada de sus propiedades, ne pudfs sincro-
nizarse mas perfectamente.

5e ha indicade en el procedimiente, como temperatura
de presién necesasria, la de 500¢ aproximademente, tempe-
ratura que, en modo alguno puede ser aicanzade por el tra-
bajo a que se someten las articules msnufacturados, y gue
por otra parte, constituye un verdaderc motive de garantias

y de seguridad en el empleo de los materisles fsbricades
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de acuerdo con el procedimiente descritc.

Es muy significativa, la inalterabilidad de las pro-
piedades fisicas de ls aleacién citada, puesta en CONt&C-
te con el agua del war, toda vez gue, la presencia del
siuminte parece gue deba destruir 1= bondad de sus cualii-
dades, perc no es as{, ccurriends teds lo contrario y man-
teniende su inalterabilidad ante la presencia del hidro-
carbonato de cinc de una parte, y del verdete ¢ cardenille
(no susceptible este Ultimo) de otra, y como sSea gue, la
electrosisis del cebre con el cinc, ha side ya neutraiiza-~
da & partir del wmomento en gue ha cesads su reaccidn con
el depésito del hidrocarbonste de una parte del cinc y del
verd«=te o cardeniilie de parte del cobre, gueda destruide
la supesta posibilidad de envejecimienteo, del material y
gcentuéda lavmas perfecta cchesién de sus moléculas, propie-
dad f{sica esta Gitima que, podrfa ser pricticamente de-
mostrada nula ante la presencia del aluminie, $1 ne exis-
tiers la seguridad de que sus componentes en estado de
fusidn, son {ntimamente afines por esencia.

Cemo consecuencia de lo explicado, €1 blen as cilerto
que, todes cuerpo gue suire aiteracidn ouimica, altera las
propredades tfisicas del misme y automiticamente las mecé-
nicas, es razén elemental adwitir gue la aleacién utiliza-
da en el procedimiento descrrto, es faverecida por su ii-

~era e inmediata reaccidn ¢uimica, gue baje furma de hi-
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drocarbonate de cenc y de verdete o cardenille, iejos de

alterar, mantienen incdlumes en su estadc joven, sus
propiedades fisicas pars automiticamente consideral i1nai-
terables, las inestimables mecdnicas.

Se comprenucrd que, sexdu cual sea ¢i &riicuss o pie—
za a fabricar de acuerds con el presents procedimiento,
Qodré‘varlar su coste, no tan Sclu por razdn de su peso,
sino que tamwbien, por razdn de su resistencis, siendso por
ellc conveniente, sezin cada case, variar ias pruperciones
de los cumponentes gue farman la aleacién descrita, en
cual caso, debe admitirse como razdén justa y técnica, el
margen de tolerancia que se cita como limite, en las pro-
porciones en gue debe realizarse la aleacidn, puestc gue,
en ells, dcberdn ajustarse las propiedades orgdnicas can
las mecdnicase.
in ek procedimiente descrite, serdn variables, los
moldes utiliizados en la fabricacidén de las articulos o
piezas, puesto gue dependerén de la forma y estructura de
éstos, asi comae 1gualmente seréTVariamle el procedimiento
de fundicién para elloe empleadc, pudlendo utilirzarse,
cualguiera de les tres gue se citan.

Por ditimo, seri variabie todu cuante nu aitere, cauwm-
bie o wmodificue la esencialidad del procedumiento descri-
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Se reivindica como objeto de la presente patente
de invencidn:

le~ Un procedimiento pars la fabricacidn de arti-
culos de metal, de aplicacicnes diversas, de eilevada
resistencia mecdnica e inaxidables, caracterizado esen-
clalmente per utilizar como materlal esencizl para la
fabricacidn de duchos articulos, uns aleacidn metditca
especial, en la que, como elementos principales, entran
el Cobre (Cu), aAluminioc (Al) y el Zinc {zn), en prapor-
ctanes adecuadas dentro de un margen cue, puede oscilar
de O & 5 para el Cu, de 25 4 50 para el Al, y de 50 §
75 para el zn; ceterminidndose exaCtamente estas propor-
ciones, en funcidn de la clase y coeficlente de resisten-
cia & que d.be trabajar el srticuilc a fabricar, procedién-
dose a verter la colada de la aleacién fundida, en leos
nolides adecuadss por cuadquiera de los mzdius de fundi-
cién conecidss, bien sea en arena, a coguilla o a presién,
por fundicidn inyectada y a una temperatura aproximada
de 500 grados, obtsniéndese el moldeado de las piezas
deseadas, que seguldamente son scmetidas & un bario de
aceite mineral, para su temple, con lo gue el praducte
queda garantide contra la oxidacién per la accién del Zn.

2+= UN PROCEDINIENTG FARA LA FABRICACION U3 ARTICU-
1L0S DB KETAL, DE APLICACIONZS DIVERSAS, D3 BLAVADA RASIS-
TENCILA HECANICA & INOXIDABIES.

(onsta la presente lemoris Descriptiva de nueve
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hojas, mecanegrafiadas, numerade8 y escritas por una
sala cara.

¥adrid 25 de Febrero de 1944.

GUILLEREC NOYA CASANOVAS

Pele
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