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PAUL TE DE INVENCION 
por 20 añas

a fa v o r  de D. GUILLERMO HOYA OASANOVAS, de n a c io n a lid a d  

e sp a ñ o la , r e s id e n te  e n p a la m ó s (G eron a), G eneral 

S a n ju r jo  9 . - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

por "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION JE  ARTICULOS 

DE LETAL, DE APLICACIONES DIVERSAS, DE ELEVADA RESISTEN­

CIA MECANICA E INOXIDABLES".------------- ---------------------------

MEMORIA DESCRIPTIVA
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La p re se n te  p a te n te  de in v en c ió n  e s t é  d e s t in a d a  a 

g a r a n t iz a r  l a  p ro p ied ad  y e x p lo ta c ió n  e x c lu s iv a  de un 

procedim iento  de f a b r ic a c ió n  de a r t í c u l o s  de m e ta l, de 

a p l ic a c io n e s  d iv e r s a s ,  de elevada, r e s i s t e n c i a  m ecánica 

in o x id a b le s .

e

E l  p roced im iento  de r e f e r e n c ia ,  t a l  y como s e  in d ic a ,

t ie n e  e s p e c i a l  a p l i c a c ió n ,  en l a  f a b r i c a c i ó n  de d iv e r s o s  

a r t í c u l o s  de m e ta l ,  por e jem plo : G a m i l lo s  t i r a fo n d o s  para
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164^67
a se g u ra r  l a  su je c ió n  de lo s  r a í c e s  a l a s  t r a v i e s a s  de 

f e r r o c a r r i l ,  so p o r te s  p a ra  a is la d o re s-c am p an a  p ara  l í ­

n eas a é r e a s ,  p e rn o s , e s c a r p i a s ,  t o r n i l l o s  y tu e r c a s  de 

to d a s  c l a s e s ,  p a n t a l l a s  y arm aduras p a ra  alumbrado en 

l a  in te m p e r ie , y en g e n e r a l ,  de to d o s a q u e llo s  a r t í c u lo s  

de m eta l que, p o r su a p l ic a c ió n ,  han de u t i l i z a r s e  ex­

p u e s to s  a l a s  in f lu e n c ia s  a tm o s fé r ic a s  y que deben p o se e r  

determ inada r e s i s t e n c i a  en su t r a b a jo .

H asta  l a  fe c h a , l o s  t ir a fo n d o s  co n o c id o s, se  f a b r i ­

can de H ie rro , que p or lo  r a n to , p re se n ta n  lo s  incon ve­

n ie n te s  p r o p io s  de e s t e  m a te r ia l  y e n tre  l o s  que d e s ta c a  

p rin c ip a lm e n te  l a  g ran  f a c i l i d a d  de o x id ac ió n  que, como 

es s a b id o , d e stru y e  no solam ente l a  p ie z a  propiam ente 

d ic h a , s in o  l a s  que con e l l a  t ie n e n  c o n ta c to , lo  que 

o b l ig a  a una fre c u e n te  s u s t i t u c ió n  de p ie z a s  y c o n stan te  

v ig i l a n c i a ,  todo lo  c u a l se  trad u c e  en un en carecim ien to  

muy c o n s id e ra b le  d e l  co sto  d e l  s e r v ic io  de en tre ten im ien ­

to  y co n serv ac ió n  de l a  v ía .

Lo expresado  p a ra  lo s  t ir a fo n d o s ,  puede a p l i c a r s e  a 

o t r a s  p ie z a s  que análogam ente han de t r a b a ja r  en p a r e c i ­

das c o n d ic io n e s , como p o r  e jem p lo , a l o s  so p o r te s  p a ra  

a i s l a d o r e s  de campana p a ra  l í n e a s  a é r e a s ,  en lo s  que, l o s  

cam bios de tem peratu ra y l a  d i l a t a c ió n  que, como todo me­

t a l  pueden s u f r i r  con una e le v a c ió n  de a q u é l la ,  re p e rc u ­

ten  en e l  a i s l a d o r ,  term inando é s t e  p o r  r e s q u e b r a ja r s e .
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Igu a lm en te , o t r o s  in co n v en ien te s p a r e c id o s , pueden 

a t r ib u i r s e  a o t r a s  p ie z a s  o a p a r a to s  de m e ta l, s u je t o s  a 

l a  ac c ió n  de l a  in tem p erie  en su  t r a b a jo  de r e s i s t e n c i a  

y n e c e s a r ia  a l  f in  d e s t in a d o .

Con e l  p roced im ien to  o b je ta  de l a  p re se n te  p a te n te  

de in v en c ió n , e s t o s  in co n v en ien te s quedan e lim in a d o s , o- 

fre c le n d o  l a s  p ie z a s  o b te n id a s , l a  in o x ib i l ld a d  n e c e sa r ia  

a  su f i n ,  a  l a  p a r  que l a  r e s i s t e n c i a  adecuada a  su t r a ­

b a jo ,  con un peso  muy i n f e r i o r  a l o s  f a b r ic a d o s  a n t e r io r ­

m ente, lo  que redunda en b e n e f ic io  d e l  s e r v ic io  de co n ser­

v ac ió n  a l  d ism in u ir  marcadamente s u s t i t u c io n e s  de mate­

r i a l ,  y p o r  lo  ta n to , en una econom ía muy im p o rtan te .

C o n sis te  e l  p roced im iento  de r e f e r e n c ia ,  en u t i l i z a r  

como m a te r ia l  e s e n c ia l  p a ra  l a  f a b r ic a c ió n  de d ic h o s a r t í ­

c u lo s ,  una a le a c ió n  m e tá lic a  e s p e c i a l ,  en l a  que, como 

e lem en tas p r in c ip a le s ,  en tran  e l  cobre (C u ), Aluminio (A l) 

y e l  Z inc (Z n ), en p ro p o rc io n e s ad ecu ad as dentro  de un 

margen que,puede o s c i l a r  de 0 á  5 p a r a  e l  cu; de 25 a 50 

p a r a  e l  A l. y de 50 á  75 p a ra  e l  Zn; dterm lnándose e x a c ta ­

mente e s t a s  p ro p o rc io n e s , en fu n ción  de l a  c l a s e  y c o e f i ­

c ie n te  de r e s i s t e n c i a  a  que debe t r a b a ja r  e l  a r t í c u lo  a  

f a b r i c a r ,  p re ce d ié n d o se  a v e r te r  l a  c o la d a  de l a  a le a c ió n  

fu n d id a , en l o s  m oldes adecuados p o r  c u a lq u ie ra  de l o s  

m edios de fu n d ic ió n  co n o cid o s, b ien  se a  en a re n a , a  coqu i­

n a  o a  p r e s ió n , p o r fu n d ic ió n  in y e c ta d a , y a una tem pera-
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tu ra  aproxim ada de 500 g ra d o s , o b ten ién d ose  e l  moldeado 

de l a s  p ie z a s  d e sead as , que seguidam ente son  so m etid as a 

un baño de a c e i t e  m in era l p a ra  su tem ple , con lo  que e l  

producto  queda gan an tld o  c o n tra  l a  o x id a c ié n  p o r  l a  

a c c ié n  d e l  Zn.

E l  v a s to  campo de a c c ié n , en l a  a p l ic a c lé n  d e l p ro ­

cedim iento c i t a d o , r a d ic a  en l a  e le v a d ís im a  r e s i s t e n c i a  

a  l a  t r a c c ió n  y en l a s  ac en tu ad a s  e in e s t im a b le s  p r o p ie ­

dades f í s i c a s  de m a le a b ilid a d , coh esión  y te n a c id a d  de 

lo s  m e ta le s  c i t a d o s .

F a c to r  im p ortan te  de l a s  c u a lid a d e s  que p re se n ta n  

lo s  a r t í c u l o s  f a b r ic a d o s  de acuerdo con e l  p r e se n te  p ro ­

ced im ien to , e s  l a  m o x id a & ilid a d , p or cuanto e l  c in c  u t i ­

l iz a d o  en l a  a le a c ió n , en cb n tacto  con e l  am bien te , r e a c ­

cion a quím icam ente, formando una capa de h ld ro carb o n ato  

de c in c , en l a  s u p e r f i c ie  e x t e r io r  de a q u é llo s  y que, 

una vez d e p o s ita d a , hace in a l t e r a b le  e l  r e s to  i n t e r i o r  

d e l  cuerpo a  to d a  u l t e r i o r  r e a c c ió n .

P or e s t a  razón  y p or l a  r iq u e z a  de lo s  m e ta le s  que 

componen l a  a le a c ió n  em pleada en e l  p re se n te  proced im ien ­

t o ,  e s t é  p rác tic am e n te  co n sid erad o  s in  e n v e je c im ie n to , todo 

a r t í c u lo  fa b r ic a d o  de acuerdo con e l  mismo.

P or c o n c u r r ir  en l a  a le a c ió n  c i t a d a ,  e l  m e ta l alum i­

n io  en r i c a s  p ro p o rc io n e s , tod os l o s  a r t í c u lo s  f a b r ic a d o s  

de acuerdo con e l  p roced im iento  d e s c r i t o ,  gozan de in e s -
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tim ab le  v a le r ,  p o r razón  de una menor d en sid ad  o peso  

e s p e c í f i c o  que redunda en grado muy acentuado en fa v o r  de 

su  p r e c io .

La co n cu rren cia  d e l  cobre en l a  a le a c ió n  c i t a d a ,  f a ­

v orece  l a  m o x id a b i l id a d ,  por cuanto l a  re a c c ió n  quím ica 

d e l  cobre en co n tacto  con e l  am biente s e  m a n if ie s ta  p o r 

e l  d e p ó s ito  o fom aclón  d e l  v e rd e te  o c a r d e n il lo  que, una 

vez d e p o sitad o  en su  s u p e r f i c ie  e x t e r io r ,  hace i n a l t e r a ­

b le  e l  r e s to  d e l  i n t e r i o r  d e l  cuerpo , im pidiendo toda u l ­

t e r i o r  r e a c c ió n .

Rn una p a la b r a ,  e s tan  acen tu ad a  l a  coh esión  de l a s  

m o lécu las de l o s  m e ta le s  c i ta d o s  que, e l  producto r e s u l ­

ta n te  ca rece  de e n v e je c im ie n to , y ta n  r i c o s  r e s u lt a n  lo s  

componentes m e tá l ic o s ,  que, toda re a c c ió n  quím ica en con­

ta c to  con e l  am bien te , ya m an ife stad a  y e v id e n c ia d a , d e s­

tru y e  l a  p o s ib i l id a d  de c o r r o s ió n , re su lta n d o  fin a lm en te  

l a s  p ie z a s  f a b r ic a d a s ,  de tan  redu cido  p eso  que, m ejor 

o rden ación  u n if ic a d a  de su s  p ro p ie d a d e s , no p od ía  s in c r o ­

n iz a r s e  mas p e r fe c tam e n te .

Se ha in d icad o  en e l  p ro ced im ien to , como tem peratura 

de p r e s ió n  n e c e s a r ia ,  l a  de 5008 aproxim adam ente, tempe­

r a tu r a  que, en modo alguno puede s e r  a lcan z ad a  p or e l  t r a ­

ba jo  a que se  someten lo s  a r t í c u l o s  m an u factu rad os, y que 

p o r o t r a  p a r t e ,  c o n st itu y e  un verdadero  motivo de g a r a n t ía  

y de se g u r id a d  en e l  empleo de lo s  m a te r ia le s  f a b r ic a d o s
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te acuerdo con e l  p roced im iento  d e s c r i t o .

E s muy s i g n i f i c a t i v a ,  l a  in a l t e r a b i l i d a d  de l a s  p ro -  

le d a d e s  f í s i c a s  de l a  a le a c ió n  c i t a d a ,  p u e s ta  en co n tac-

0 con e l  agua d e l  mar, tod a  vez que, l a  p r e se n c ia  d e l 

lum m io p a re c e  oue deba d e s t r u i r  l a  bondad de su s  c u a l i -  

a d e s , pero no es a s í ,  o cu rrien d o  todo lo  c o n tra r ío  y man- 

em endc su i n a l t e r a b i l i d a d  an te  l a  p r e se n c ia  d e l  h íd ro -  

arbonato  de c in c  de una p a r t e ,  y d e l  v e rd e te  o c a r d e n il lo  

no s u s c e p t ib le  e s t e  ú ltim o) de o t r a ,  y como se a  que, l a  

le c t r o - L ís i s  d e l cobre con e l  c in c , ha s id o  ya n e u t r a l iz a -  

a a p a r t i r  d e l  momento en que ha cesado su re a c c ió n  con

1 d e p á s ito  d e l  h id ro ca rb o n atc  de una p a r t e  d e l  c in c  y d e l  

srd e te  o c a r d e n il lo  de p a r te  d e l  co b re , queda d e s t r u id a  

i  su p e s ta  p o s ib i l id a d  de e n v e je c im ie n to , d e l  m a te r ia l  y 

3entuáda l a  mas p e r fe c t a  coh esión  de su s m o lé c u la s , p ro p ie ­

dad f í s i c a  e s t a  ú lt im a  que, p o d r ía  s e r  p rác ticam e n te  de­

m ostrada n u la  an te  l a  p r e se n c ia  d e l a lu m in io , s i  no e x l s -  

; i e r a  l a  se g u r id a d  de que su s  componentes en e stad o  de 

fu sió n , son  íntim am ente a f in e s  p o r  e s e n c ia .

Como co n secu en cia  de lo  e x p lic a d o , s i  b ien  es c ie r to  

^ue, todo cuerpo que s u f r e  a l t e r a c ió n  q u ím ica , a l t e r a  l a s  

propiedades f í s i c a s  d e l mismo y autom áticam ente l a s  mecá-

n c a s ,  e s  razón  e lem en ta l a d m it ir  que l a  a le a c ió n  u t i l i z a ­

da en e l  p roced im iento  d e s c r i t o ,  e s  f a v o r e c id a  p or su  l i ­

bera e in m ed iata  re a c c ió n  q u ím ica , que b a jo  forma de h i-
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a l t e r a r ,  m antienen incólum es en su e stad o  jo v e n , su s  

p ro p ie d ad e s f í s i c a s  p ara  autom áticam ente c o n s id e ra r  i n a l ­

t e r a b le s ,  l a s  in e s t im a b le s  m ecán ica s.

Se comprenderá, que, según c u a l  s e a  e l  a r t í c u lo  o p ie ­

za a f a b r i c a r  de acuerdo con e l  p r e se n te  p ro ced im ien to , 

podrá v a r i a r  su  c o s te ,  no tan  so lo  por razón  de su p e so , 

s in o  que tam bién, p or razón  de su r e s i s t e n c i a ,  sien do  p o r 

e l lo  con v en ien te , según  cada c a so , v a r i a r  l a s  p ro p o rc io n es 

de l o s  componentes que forman l a  a le a c ió n  d e s c r i t a ,  en 

c u a l c a so , debe a d m it ir s e  como razón  j u s t a  y t é c n ic a ,  e l  

margen de t o le r a n c ia  que se  c i t a  como l ím i t e ,  en l a s  p ro ­

p o rc io n es en que debe r e a l i z a r s e  l a  a le a c ió n ,  p u e sto  que, 

en e l l a ,  deberán  a ju s t a r s e  l a s  p ro p ie d ad e s o r g á n ic a s  con 

l a s  m ecán ica s.

En e l  proced im ien to  d e s c r i t o ,  se rán  v a r i a b le s ,  l o s  

m oldes u t i l i z a d o s  en l a  fa b r ic a c ió n  de lo s  a r t í c u l o s  o 

p ie z a s ,  p u esto  que dependerán de l a  forma y e s t r u c tu r a  de 

é s t o s ,  a s i  como igu alm en te  s e r á  v a r ia b le  e l  p roced im ien to  

de fu n d ic ió n  p ara  e l l o  em pleado, pudiendo u t i l i z a r s e ,  

c u a lq u ie ra  de lo s  t r e s  que se  c i t a n .

P or ú lt im o , s e r á  v a r ia b le  todo cuanto no a l t e r e ,  cam­

b ie  o m odifique l a  e s e n c la l id a d  d e l  p roced im iento  d e s c r i -
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5  CENTÍMIS

.8 -

N 0 T A

Se r e i v in d i c a  como o b je to  de l a  p r e s e n te  p a te n te  

de in v en c ió n :

1 . -  Un proced im iento  para l a  f a b r ic a c ió n  de a r t í ­

c u lo s  de m e ta l, de a p l ic a c io n e s  d iv e r s a s ,  de e lev ad a  

r e s i s t e n c i a  m ecánica e In o x id a b le s ,  c a r a c te r iz a d o  e sen ­

c ia lm en te  p o r u t i l i z a r  como m a t e r ia l  e s e n c ia l  p ara  l a  

f a b r ic a c ió n  de d ich o s a r t í c u l o s ,  una a le a c ió n  m e tá lic a  

e s p e c i a l ,  en l a  que, como elem entos p r in c ip a le s ,  en tran  

e l  Cobre (C u ), Aluminio (Al) y e l  Zinc (z n ) , en p ro p o r­

c io n es ad ecu ad as dentro  de un margen que, puede o s c i l a r  

de 0 á  5 p a ra  e l  Cu, de 25 á 50 p a ra  e l  A l, y de 50 á 

75 p a ra  e l  zn; aeterm inán dose exactam ente e s t a s  p ro p or­

c io n e s , en fu n c ió n  de l a  c l a s e  y  c o e f ic ie n te  de r e s i s t e n ­

c ia  a  que d be t r a b a ja r  e l  a r t í c u lo  a  f a b r i c a r ,  p ro ce d ié n ­

dose a v e r te r  l a  c o la d a  de l a  a le a c ió n  fu n d id a , en lo s  

m oldes adecuados p or c u a lq u ie ra  de lo s  m edios de fu n d i­

ción  co n o c id o s, b ien  se a  en a re n a , a  c o q u i l la  o a  p r e s ió n , 

p or fu n d ic ió n  in y e c ta d a  y a  una tem p eratu ra aproxim ada 

de 500 g ra d o s , ob ten ién d ose  e l  moldeado de l a s  p ie z a s  

d e se a d a s , que seguidam ente son  so m etid as a  un baño de 

a c e i t e  m in e ra l, p a ra  su tem ple , con lo  que e l  p roducto  

queda g a ra n tid o  co n tra  l a  o x id a c ió n  p o r l a  a c c ió n  d e l  Zn.

2 . -  UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE ARTICU­

LOS DE METAL, DE APLICACIONES DIVERSAS, DE ELEVADA RESIS­

TENCIA MECANICA E INOXIDABLES-

Consta l a  p r e se n te  Memoria D e s c r ip t iv a  de nueve



h o ja s ,  m e c an o g ra fia d as , numeradas y e s c r i t a s  por una 

s o la  c a r a .

M adrid 25 de Febrero  de 1944 .

GUILLERMO NOYA CASANOVAS
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