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P A T E N T E  B E  I N V E N C I O N

por  VEINTE años

cayo p r iv i l e g io  se  s o l i c i t a  p a ra  todo e l  t e r r i t o r io  e sp añ o l, 

sus c o lo n ia s , p ro tectorado  y dom inios, p o r : "PERFECCIONA­

MIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS MOLDES, DESTINADOS A FABRICAR 

PIEZAS SENCILLAS CON UNA GARA CONFIGURADA Y LA OTRA PLANA,

O CON AMBAS CARAS CONFIGURADAS A LA FEZ, MEDIANTE LA INYEC­

CION DE MASAS TERMOPLÍSTICAS", a  fa v o r  de l a  Entidad  AISCON*- 

DEL, S .  A .,  e s ta b le c id a  en BARCELONA, Rambla de C ataluña mi- 

maro 1 0 , 3 * * ,  1 *-



2

A

MEMORIA DESCRIPTIVA

P ara  l a  fa b r ic a c ió n  de o b je te s  d iv e r so s , mediante 

masas te r m o p ila t ic a s , (m etales fá c ilm en te  f u s i b le s ,  r e s in a s  

s i n t é t i c a s ,  e t c . ) ,  por e l  procedim iento de in yección  a  p re­

sió n  de l a  masa previam ente f l u id i f i c a d a ,  se  in troduce d i-  

5 cha masa en un molde cuyo in t e r io r  reproduce exactamente 

a l a  p ie z a  que se  t r a t a  de f a b r ic a r .

Dichos m oldes, dada l a  n a tu ra le z a  d e l producto a  mol­

d e a r , tien en  que r e s i s t i r  l a  p re s ió n  con que e l  émbolo em­

p u jó  l a  masa f l u id i f i c a d a  que e sta b a  en e l  in t e r io r  d e l 

10 c il in d ro  de in y ecc ióh , p re sió n  que a lcan za  v a lo re s  d e l ó r-  

den de 1 .200 E g . /  om^. y m is, por todo lo  cu a l se  comprende 

^  que dichos moldes deben e s t a *  co n stru id o s con m a te r ia le s

r e s i s t e n t e s  a  lo s  e sfu e rzo s in d ic a d o s . Por e l lo  l o s  moldes 

se  acostumbran a c o n s tru ir  de h ie r r o , acero "Siem ens" u o tro  

15 m etal de gran  r e s i s t e n c ia  y  dureza a  f i n  de que con Ó1 pue­

dan fa b r ic a r s e  gran  ndmero de p ie z a s .

En l a s  máquinas modernas p a ra  f a b r ic a r  o b je to s  mediante 

te  in y ección  de masas te rm o p lá st io a s  es frecu en te  v a le r se  

de un so lo  molde p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  de v a r ia s  p ie z a s  a  l a  

20 v ez , siem pre que como es n a tu ra l d ich as p ie z a s  sean  de t a -  

 ̂ maño lo  su ficien tem ente pequeSo p a ra  que su  conjunto no r e ­

b ase  e l  máximo a  que l a  máquina e s t á  adecuada. En é s to s  mol­

dee que podríamos llam ar de "o b je to s  m d lt ip le e " , hay que 

la b r a r  c a b a le s  o ooladaa que en lazan  e l  o r i f i c i o  de l le g a d a  

25 de l a  masa f lu id a  (procedente d e l c i l in d r o  que e fec tu ab a  

l a  in y ección ) con oada una de lo s  que posÓe e l  molde indi- 

t i p l e ,  equ ivalien do  como ee comprende cada uno de dichos 

huecos a  l a  p a r te  de molde capaz de p ro d u c ir  una de l a s  p ie -  

c e c i t a s  a  f a b r i c a r .
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S i  con mi moldo de "o b je to s  n n ílt ip le s "  de lo s  emplea­

dos h a s ta  l a  fech a  ae ten ían  que f a b r ic a r  o tra e  p ie z a s ,  

era  n ecesa rio  c o n stru ir  o tro  nuevo, g i  además no convinie­

r a  f a b r ic a r  to d as l a s  p ie z a s  p a ra  que dicho molde fu á  cons­

tr u id o , se  comprende que d eb ería  d esech arse  l a  to ta lid a d  

del mismo, con l a  co n sig u ien te  p érd id a  d e l tiempo in v e r t i­

do en l a  con stru cción  y  d e l c o ste  de lo s  m a te r ia le s  de que 

e stab a  e lab o rad o .

C laro que p o d ría  m oldearse con é l ,  y  aprovechar ex­

clusivam ente l a s  p ie z a s  d e sead as, pero en é s te  c a so , a l  de­

sech ar l a s  no n e c e sa r ia s ,  se  e n care ce r ía  l a s  p rim eras, de­

bido a l  m a te r ia l  consumido a l  e lab o ra r  l a s  segundas, y como 
l a s  masas te rm o p lá st ic a s  por lo  g e n e ra l son c a r a s ,  se  com­

prende que e l  empleo de lo s  moldes d e sc r ito s  acostumbra a  

s e r  muy antieconóm icos.

E l re c u rre n te , a  f i n  de so lv e n ta r  é s to s  inconvenien­

t e s ,  ha ideado unos perfeccion am ien tos qué perm iten operar 

con moldes de "o b je to s  m ú lt ip le s " ,  cuyos o b je to s  a  f a b r ic a r  

oon é l ,  sean  cam biables a  v o lu n tad , ge comprende que s i  en 

un molde de "o b je to s  m ú lt ip le s " ,  que su e le  e s t a r  compuesto 

de l a s  p la c a s  donde e stén  grabados lo s  c an a le s  de co lad a , 

de lo s  moldee propiam ente d ich o s, que pueden s e r  redondos, 

cuadrados, e t c . ,  y  que van a lo ja d o s  en é s t a s  p la c a s ,  de
y

o tr a s  p áacas r e f r ig e r a n te s ,  lo s  so p o rte s  que f i j a n  e l  mol­

de a  l a  máquina, l o s  e x tr a c to r e s , b o q u illa s  de co lad a  e t c . ,  

su stitu im o s únicamente lo s  tro z o s  de molde de donde e stán  

grabados l a s  p ie z a s ,  tendremos todo e l  r e s to  de molde u t i -  

l i z a b le  p ara  l a  fa b r io a o ié n  de d iv e rso s  o b je to s  con lo  

cu a l se  l e g r a  una gran  economía.

Con e l  procedim iento cuya e se n c ia lid a d  se d e sc r ib e , 

se  a b a ra ta  sensiblem ente e l  c o ste  de to d as l a s  p ie z a s  f a -

3 -



t r ic a d a s  con moldea m á lt ip le e , ya que con un so lo  armazón 

do moldo con stru id o  segán se  d i jo  con ano co lad as y  hac­

eos donde ee a lo ja n  l o s  pequeños m oldes, e t c , ,  se  paeden 

f a b r ic a r  l a s  p ie z a s  cayo pequeño molde correspon d ien te  se  

ob tien e tambión de manera más económica por se r  de menor 

tamaño y  por lo  mismo de mas f á c i l  co n stm c c iá n  y menos 

m a te r ia l .

Con o b je to  de f a c i l i t a r  l a  comprensión d e l p r in c ip io  

c ita d o , d escrib irem os e l  esquema ad ju n to , correspon d ien te  

a  un molde m á lt ip le ,  en e l  que se  re p re se n ta  por -1— lo  

que llamamos molde b a se , con huecos p a ra  pequeños moldes 

redondos, - 2 -  l a s  co lad as que comunican cada pequeño mol­

de - 3 -  con e l  o r i f i c i o  - 4 -  por donde l l e g a  l a  masa term oplás 

t i c a  a  in y e c ta r . Observóse a s i  mismo lo s  huecos - 5 -  que 

pueden a lo ja r  o tro s  moldes o p la c a s  l i s a s  segán  se  q u iera  

que ac táen  o n á . l a  masa te rm o p lá st ic a  en tra  segán  l a  d i­

recc ió n  de l a  f le c h a  - 7 - .

Cuando se  t r a t a  de f a b r ic a r  p ie z a s  con una cara  p la ­

n a , a l  emplear lo s  moldes co n stru id o s segáh l a  e se n c ia lid ad  

de á s t a  P a te n te , t a l e s  como m ed allas de adorno, h e b i l l a s ,  

p ie z a s  de l i g a ,  b o ton es, d i s t in t iv o s  m il i t a r e s  y c i v i l e s ,  

b a s ta r á  emplear como c a ra  opu esta  a l  medio molde c iá lt ip le  

con huecos, una p la c a  l i s a  y en e l  caso de ten er  que f a b r i -  j 

c a r  p ie z ae  con r e l ie v e  por ambas c a r a s ,  se a p l ic a r á  e l  m is- ¡ 

mo o r i t e r io  d e s c r i to ,  p a ra  fa b r io a r  l a s  dos c a ra s  d e l mol­

de. P ara  lo g r a r  l a  p e r fe c ta  co in c id en c ia  de l a s  dos p a r te s  ! 

d e l molde, á s t a s  se  prováen de un sistóm a de en ca je  adecúa- ! 

dos de manera que cada p la c a , medio molde o c a ra , so lo  pue- } 

da te n e r  una p o s ic ió n  con re sp e c to  a  l a  o tr a  a  f i n  de que 

no produzcan p ie z a s  deform es, v a lién d o se  p a ra  e l lo  de g u ía s



p e s ta ñ a s , p a sad o re s u  o tro  proeedim iento que produzca aná­

logo e fe c to .  En e l  ejemplo de l a  f i g u r a ,  ae rep rese n ta  con 

e l  mim. -6 — an a g u ía  que t ie n e  e l  o b je to  in d icad o .

En ó ste  esquema no ae in d ican  n i  l a s  p la c a s  r e f r ig e ­

r a n te s ,  n i  lo s  so p o r te s  de in y ección  a  l a  máquina, n i ex tra e #  

to re a  n i  b o q u i l la s ,  por no e stim arlo  n e ce sa rio  p ara  l a  com­

p ren sión  d e l in ven to , y  s í  solam ente e l  molde propiamente 

d ich o .

V O T A

Se d ec laran  de propiedad y  novedad, p ara  todo e l  t e ­

r r i t o r i o  e sp añ o l, su s co lo n ia s  y p ro te c to ra d o , l a s  s ig u ie n ­

t e s :
R E I V I N D I C A C I O N E  S.<-

1 .  -  "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN DOS MOLDES, 

DESTINADOS A FABRICAR PIEZAS SENCILLAS CON UNA CARA CONFI­

GURADA Y LA OTRA PLANA, 0 CON AMBAS CAZAS CONFIGURADAS A LA 

FEZ, MEDIANTE LA INYECCION DE MASAS TERMOPLáSTICAS", carac­

te r iz a d o s  porque loe moldee ap to s p a ra  f a b r ic a r  v a r io s  ob­

je t o s  a  l a  v ez , que de acuerdo con d ichos perfeccionam ien­

to s  se  construyen, e stán  in te grad o s p o r lo s  arm azones-bases 

que l le v a n  una s e r ie  de huecos que se  corresponden p e r fe c ta ­

mente donde se  a lo ja n  por p a re s  lo s  pequeños moldes de l a s  

p ie z a s  a  f a b r i c a r ,  y  uno de lo s  armazones o lo s  d o s, tien en  

la b ra d a s  l a s  co la d a s  que enlazan  l o s  ag u je ro s  de l le g a d a  

d el producto a  in y e c ta r  con e l  hueco correspon d ien te  a  cada 

p a r  de pequeños m oldas.

2 .  -  Los perfeccion am ien tos d e s c r i to s  en l a  r e iv in d i­

cación  a n te r io r ,  c a ra c te r iz a d o s  porque en lo s  huecos de lo s  

armazones de lo s  moldes <&&%6truidos segdn l a s  a n te r io re s



t

<

120

125

130

135

140

145

164927
re iv in d ic a c io n e s  ae a lo ja n  con f a c i l id a d  y  de manera per­

f e c t a  o tro s  pequeños moldee que han eido lab rad o s de acuer­

do con o tro  nuevo o b je to  a  f a b r i c a r ,  siendo por lo  tan to  

operación  f á c i l  aprovechar un mismo armazón p a ra  f a b r ic a r ,  

m ú ltip la s  o b je to s  con so lo  eam biar l a s  pequeños m oldes.

3 . -  Perfeccionam ientos in tro d u cid o s en lo s  m oldes, 

d estin ad os a  f a b r ic a r  p ie z a s  s e n c i l l a s  con una cara  co n fi­

gurada y l a  o t r a  p la n a , o con ambas c a r a s  con figu rad as a  l a  

v e z , mediante l a  in yección  de m asas te rm o p lá s t ic a s , c a rá c te r j 

zadoe porque lo s  moldes d e sc r ito s  segón l a s  re iv in d ic a c io n e s  

a n te r io r e s ,  perm iten m oldear ta n to s  o b je to s  como p are s de 

pequeños moldes contienen lo s  armazones o en nómero menor 

con so lo  s u s t i t u i r  a  ó s to s  por p la c a s  l i s a s  que no moldea­

rán  n ada.

4#- Los perfeccion am ien tos d e s c r ito s  en l a s  a n te r io ­

r e s  r e iv in d ic a c io n e s , c a ra c te r iz a d o s  por e l  hecho de que 

cuando se desáe moldear p ie z a s  s e n c i l l a s  con una base  p la ­

na . t a le s  como m edallas de adorno, h e b i l l a s ,  boton es, y o tr a s  

a n á lo g a s , b a s ta r á  emplear como p a rte  del molde o media c a ra , 

correspon d ien te  a  l a  b ase  p lan a  d e l o b je to , un armazón l i ­

so s in  huecos que se  a p lic a r á  durante l a  fa b r ic a c ió n  de p ie ­

z a s ,  a l  medio molde que e s té  co n figu rad o .

5#** Los perfeccion am ien tos d e sc r ito s  en l a s  a n te r io ­

r e s  r e iv in d ic a c io n e s , c a ra c te r iz a d o s  por e l  hecho de que 

cuando se  construyen moldes p ara  f a b r ic a r  p ie z a s  s e n c i l l a s  

oon ambas c a r a s  con figu rad as a  l a  v e z , se  provÓen l a s  m is­

mas de un s istám a  de en caje  o g u ía  a f i n  de que cada medio 

molde o c a ra , so lo  puedan ten er una p o s ic ió n  con re sp e c to  

a  l a  o t r a ,  ev itán dose con e l lo  l a  producción de p ie z a s  

mal co n fig u ra d a s.
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150 6 . -  "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS MOLDES,

DESTINADOS A FABRICAR PIEZAS SENCILLAS CON UNA CARA CONFI­

GURADA Y LA OTRA PLANA, O CON AMBAS CARAS CONFIGURADAS A LA 

FEZ, MEDIANTE LA INYECCIÓN DE MASAS TERMOPLÍSTICAS".

Todo o l io  conforme se d e scr ib e  y r e iv in d ic a  en l a  

155 p resen te  memoria d e sc r ip t iv a , l a  cu a l con sta de s ie t e  ho­

j a s  e s c r i t a s  a  máquina por una s o la  de su s  c a r a s ,  y un p la ­

no que l a  i l u s t r a .
Madrid, 24 de Febrero de 1 .9 4 4 .
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