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MEIXLORTIA DESCRIPTIVA

que se &compafia a ls solicitud de une petente de invencidn por veinte

afios en Espafie, por: ™ Sistema de moldes con presion equilibrzds para

*
la fabricacion de toda clase de calzados con suela de soma " & favor

de la firma Vulecanizados Coda, S. 4., residente en Alicante, Reyes

catdlicos, 55.-
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La presente patente de invencidn se refiere & un molde destinado
& 1la fabriocacidn de toda clzse de calzzdos con suela de goma, como
alpergatas y similares, 2 bise de obtener el moldeo de la susla de
goma, su vulcanizacién, Y el pegeado de 1z misma & los cortes en una
operaoién anica.

Sabido es que noy dfe se logre eficzcia en tal fabricacidn por el
empleo de moldes de presidn elfstica. El molde en dicho sistemz estd
constituido por lc vnarte infericr destinzde & dar forme a la suelz o
moldeado de ésta; une placa egstablecida sobre tal molde de une manera
eléstica, y un& hcrma portadora del corte que ha de unirse & lz suels,
En el hueco, gue de acuerdo con lo forme de la suels tiene tal placa
intermedia, se coloca el caucho que ha de constitulr lz suela y que
es comprimido por la horma contra el molde de la suela, al mismo tieme
po que también 12 horma empuja hacie sbajo a la place intermedia. Ta

compresidén puede continuarse hasts el momento en que se equilibran la
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presidn de la norme y las reacciones del caucho y de los muelles.

De este modo el caucho es apretado contra la plantilla y bordes del
corte, contra el molde de lz cuele y contra los laterales del vacizdo
de la placa intermedia. Este funcionemiento lleva consigo que se pro-
duzoa une presidn de escape por la cuzl tiende & s2lir remanente de
caucho entre el corie y los leterzles del repstido vacizdo. Esto es
un gran inconveniente cuando por ser smpleados materisles ¢ beose de
desperdicios o regenerados de poco nervio en goma pura, 1z resisten-
ciz a 12 presidn es mucho meyor que cuando se utilizen zomas que cone
tengan saucho puro 0 regenerados escogidos y de mucheé plastioidad.

A obviar los inconvenientes gue se desprenden de cuanto llevamos
indicado, se destinea el nuevo molde que reivindicamos.

Zsenciclmente consiste en que sl molde de la suelz y le placa va-
oizde con la forms de la misma, son ambes méviles (la primerz dentro
de la segunda y esta por unas guias o columnas dispuestas convenien-
temente) y apoyan cada una en uno de los brazos de varias palancas aco=
dadas de forme adecuadea. Es decir, de los dos brazos de cada una de
esas palancas, uno sirve de apoyo a2l molde de la suele y el otro a la
placa intermedia.

De este modo la presién de escape equilibra lz que se ejercita
sobrs lz suele.

Ls importancia de ests patente es grandfeima puesto que conservan-
do todas las ventajas pricticas de los culzedos vulcenizsdos o bzse ds
presidén directa, corrige los inconvenientes cue en dichz fabriceaidn
86 presentan.

4 00ntinuaoi5n. v a tftulo de ejemplo de realizacidn que aclere
¥ concrete cusnto se expone en ests memoriz descriptiva, presentamos
une forma de ejecucidn. Pero pars meyor olsrided se ho elegido una
forma esquemética Y& que dentro de lag reivindiczciones aquf esteble-
oidas pueden realizzrse de miltiples meneras en lo que se refiere al

modo de acoplar loc elementos que lao integran, a la forme y dimensi o~

nes de cada wio de ellos y & los nateriales emplezdos en su consgtruce
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eién, estando naturzlmente todos ellos igualmentie comprendidos y pro-
tegidos por este petente de invencidn mientras respondan & su esenciaw
ligad.

La fig. 1 representa la proyeccidn vertical del conjunto del mol-
de.

Las figs. 2 y & son respectivaemente las proyecciones horizonta-
les de 1z peclanca acodada y de l: »nlcoz de sustentacidn del molde.

In fig. 4 presenta las‘plantas de 17 tijera y de la pleca inter-
media.

L. Tige. 5 presenta dos esquemas correspondientes rezpectivzmente
& la horme y &l molde de la suels.

Con referencia a dichas figuras, y a los nimeros que en ellas de-
signan las diverssas plezass, la descripcién y funcionzmiento del molde
es oomo sizus:

Sobre la plataforme 1 van colocados como indican las figs. 3 y 1
lag palancas acodzdas 2 (lz proyeceidn horizontal de uns de ellas se
representa en la fig. 2, como y& hemos indicz2do) en cuyos brazos exte=-
riores descansa les pleca intermedis 3, que puede bajar y subir guiada
vor las ocolumnes 7; en los brazos interiores apoya la pisza auxiliar
4, en ocuyo interior se disponen las resisteﬁoias eléctricas 10 de la
celefacoidn, o elementos que hegan su papel, ¥y soports al molde 5 de
1é suela 11; es decir, en el interior de la placa intermedia 3 se mue-
ven la suela, su molde y la pieza 4, y su movimiento guardz relacidn
son el que experimenta>dicha placa, de acuserdo con lo que sean les di-
mensiones de las palancas, y es de sentido contrario.

Enocima de la suela ejerce su 2ccidn lz horma 6 que, en lz perte
inferior de sus laterales, lleva convenientemente dispuesto el corte
que hay que unir & aquella. lLas piezas 8 y 9 (la primerz de bronce ¥
la segunda de acero, usualmente) constituyen una rieza que viene z ao-~
tuar oomec una tijera, por 1lo que suele conocerse con tzl nombre, y
que eg la encargada de dar la formz deseada & 1la superficie exterior

del cerquillo del calzado.
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De cuanto llevamos dicho, y de la someras desoripeidn hechz, se
desprende claramernte gque al hacer por intermedio de la horma 6, y sus
disposiciones corrientes de accionamiento, presidn sobre la suela h'g
tratar el caucho de esta de escapar entre el corte y las pniezas 8 y 9,
8e establece un movimiento oscilatorio de lzs pslanocas 2 medicnte el
cual se consigue trabajer con presidn equilibrada y en mejores condi-

ciones qus hasta el afa.
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Lo presente patente de invencidn comprende lag siguientes rei-
vindicaciones:

l.- Sisteme de moldes con presidn equilibrada pera 1o fabricacidn

~de todz olase de calzados con suela de goma, czracterizado porque el

molde destinado z dzr forma & lo suela y la pleza que le soporta y lle-
va los elementos de calefaccidn, descansa sobre los brazos interiores
de varias palanoas agodadas cuyos otros brazzos soportan a2 su vez la
rleca intermedia en cuyo interior se mueven la suela y su molde.

2.- Sistema de moldes sezin lo reivindiczdo en el punto 1, ca-
regterizado porque en la parte superior de la placa intermediaz se dis-
vone convenientemente una pieza gus actuando en forms de tijera es la
enocargada de dar forme a le superficie‘del cerquillo dsl calzado, en
cuya tijeres actla la prasién de escape del czucho la cual por el sis-
tema de palancas se equilibra con la reacoldn del ocaucho comprimido
para dar forme 2 la suele & la vez que estea se une al corte.

3.~ 3istema de moldes segin lo reivindicado en el punto 1, carac-
terizado porque lz plasoz se mueve guiade por unes columnas o guias
qus hacen que el conjunto funcione con perfecto ajuste y siempre en
andloges condiciones. |

4.~ Sistema de moldes con presidn equilibreda pers la fabricacidn

de toda olase de calzados con suela de gome.- Segin se describe y

reivindica en la presente memoria descoriptivz y se ilustra con los

dibujos que a le misma se acompaiian.
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Consta este descripcio'n de cinco hojas folisdas y escritas &

méquina por una sola cara.

Madrid, a 22 de Febrero de 1944,
' CGUILLERMO ROEB ™\
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