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PAQEESE’BE IRVERC ION
»or "UN PROUKDIMIBHTO Paké LA FaBRICAC ION DE DORSOS PARA
BOTOHES m’TALIGOS.E‘OBRADOB 0 BO" .8 favor de Don Remén MARe
TIN y CARRASCO,y Don Juan PAYAS .USIO,do neoionalidad sse
psiiole,residentes on Bercelona y lianress,cslle Bajs Gs San
Padro 63,y Plaze de 8to, DOtENgo,7, m~w~ccccncmnaccccncnnan
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HKEMORIA DS SCRIPTIVA

Uno de loa métofios quo en le sctuslided se siguen pers
1s f£ijseidén d&e los botones metélicos,forrsdos 6 no.s les
prandas on quo oSc disponen,es ls de gqus el dorso 4o los
mismos prasente en su perts central un egnjers del que 8O-
brossle unn poreién de telaz,e modo de boleita.en 1o que se
practioon los puntndes que eu oosido regquisrs. Dicha bolsi-
ts . forms perte &oc uns poreién de tels,generslments en for-
ms 4e disoo,que Queds estsblsoids en ol interfor 4sl refe-
rido doreo en ol qwe se eujets y retisne medisnts un dis-
oo de cartén aplicsdo 8 precién mée 6 menos fuerte contra
el fondoc y borde 46l propic dorse; pero.con la splicsoién

' de este método,ocurre en no pocos ossos,el que,debido @

deficiencias de Zsbricecifn,se esgurre ls totslidsd del
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trozo de tels a través del agujero del dorpo, queds

ssi desprendido el botén y siguiendo squella cosida s
la prends correspondiente, por lo que se ha ideado el
utilizer un nedio més oficas de sujeccién de dicne tels,
s ouyo efesto sec disponc en el borde de ls sbertura

dsl dorsc y por lsc parte interior del mismo,y por tane
to,4e 1a bolsito quae dicha tels forma, un 8ro que aprie
gsiona y sujeta 1a tolas con ¢l refcrido borda;

L6 modslidsd de construccién seiislada he presentsdo
en ls préctics un defesto, que snula por eompleto la
venta ja que se protendfe oconsoguir. iin efecto, ocurre
que, cuandc por ouslquler oirounstancis se moje el boe
tén ol agus penctrs a través de 1o boles y ds lugsr s
1s oxidecién del sro da sujeccidén moncionsdo, oxidocidén
que gonduce a la répida destruccifn de ls tels, es de-
ﬁir. que so ogeo on el mismo inconveniente gque se trateba
de gombatir.

2ers subsaner dichu inconveniente, el recurrente ha
ideado y puesto en ojecusidén prdctica, el procedimiente
para la fabricscién de los referidos dorscs de botow
nes natélicos, objeto de 1s prosente deuoripoiﬁn, que
ge dotslls con el suxilio dé los dibujos de la hoja Bd~
junta, en los gque,de une msnors un tanto esquemétiocs, se
representa un caso de realizsoidn prictica del mismo,

Do acuerio con dicho procediniento se forme el dore
so 1, por embutido, de plancha netflica en 1s forme
hebitusal y corriente que 8e sigue para su obtenoidn y
gon su borrespdndienta sbertura oantral; ve corta esie
mismo, s wono § mecsnicaments, unos discos de tels de
clese y eolor conveniontes en cads caso, y de Aimensiones
esdecusdas al dorsc 1,2 que se destinen, aplicfindose cone
trs su cafs interior 3, ¥y sobressliendo por l1ls sbertu=
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res contral de agwel le parte contral 4del propio &
de teln, s modo de bolsa =, |

e fabrican aseimiemo por embutido de plenchs metflie
c2 unee cazoletus plsnas 4, que ajustsn 8 presién lie
gera en la sberiura central del dorso 1, entrsda por ia
cars intaerna dol mismo, y el borde 5 de dicha cazoleta 3e
rebats s presién oontrs sl fondo dol dorso 1, splicando=
8o sobre la tcla & la que en gsts forms se xmjeta_‘.

ianugl & uecanicsmente se obtionen unce discos 6, de
cartén 6 ustorisl enélogo que,® presién se slojan on el
intorior del dorso 1, quedando evste completo y dispuesto
para su montaje con el rosto del botén eorreapondiante‘.

Gon el »nrocegimionto desorito as co_nsiguo obtener dore
808 gerrzdos totslucnte por obtuarscién de su eberturs cone
tral.

L8 dimensiones de 106 Gorsos asci febricados serfn vee
riablog, como 10 serén sus formms, y los mstorisles de
las distintass partes cue los inte@:‘ﬁ.

wn cusnte a las nfquinas, aparetos y utillajes que se
precicon pars lg reslizacién dc¢l procedimiento descrito,
seregn varisblcs, como lo sorsd ﬁuanto 1.0 altere, cambie §

modifique lo ceencialidad del ismo.

v NOTA =
Se LJIVINDICA como objeto de esta ~aTuiTis

_ 1—?.,- Un procedimionto pars ls fubricscién ds dorsos pae
ra botones metélicos, forredos 6 no, que en su esencigllie
dad oonsiste en obtenor: por embutido de plancha metéli~
ca, el dorso propiamente dicho con una sbertursz central ¥y
una cazolots de fondo prefeorentemente plano que encsje
con la referids sberturs contrsl del dorso; un dieeo de
te jido y un disco de cartén 6 meterial mmélogo, suécep-
tible de enocs jar s preeifn ligers on el interior del dore
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2%~ 21 propio prodedimiento,ds scuerdo econ el ocual,

80,

en ls porte interior del dorso metdélico, se dispone el
disco Qda tolo de aaners que,su parte contral,sobresal-
gs por la wberturs del dorso formando un a modo de bole
88, ¥ luego,ss apliocs la cazoletes ouyo borde se rebate
haocis el extsrior sujotgndo y reteniendo en esta forms
1a tels quo se uantiene oplicads contrs el propic dorso
metflico,en cuyo inter ior se eloja,m preeidn,cl disco de
curtén dispucsto al efecto,

sv;- U YROCCDININNTO 2ARA LA FABRICACICN Di DORSOS

Oal.a SUTOMLY MUTALICOL, FORMADOS © HO".

Larcolons 31 unero Je 1944,
Remén .l

Juanl LaYaue
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