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MEHORIA  DHE3ORIDTIVA

Le invencidn concierne & un dispositive pars impre-
sidn de forme oil{ndrica, v oomprende asimismo varios de=
talles relutivos &l propio dispositivo gue se explicerdn
an el curso de lo presente memoris descriptiva.

5 Lo invenoidn puede encantrar aplicacidn tento en el
huecograbado como en la impresi&n ODffaete.

La propiedad principsl de dicha invercidn es cue se
emplea como medio de impresidn una pluncha que de uns mo=-

10 nera apropicda, preforentemente por medio de une méquina

de radondsar corriente, e cwurvada, y entonces de nodo
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aproPiado.dgil&fcanfdrma en moldé cilindriqo} qnedanao
los bordes de la plancha convenientemente wnidos ane
aontra otro, por soldadure, | |

Le invencidn comprende tembién la vafiante‘dn que
no qnadén'lbs‘baraas de la pléncha juntedos el mo coné

tre el otro, sino son un pequefic intersticio, que es llee

‘ n&do por une materie de unién o por medio de une solda&un

T8

Segdn le inveneifn, los bordes adyacentas estén unis

, dos entre si de moflo que se forma un c¢ilindro flaxfble ’

ten ecebedo que le huells de 1a Juntura puede ser evita&a.
Eh-cl huecograbaloc se comose el empleo de me ligera

cepe de cobre precipitedo electrolfticamente en el mismo

‘oilindro moldesado, y ademfs es conocido el empleo de uns

oaps cobreada bastante espesa;, tornesda en el ;nteiidr,
pretbreﬁtemente de'aéerd};gue'és empujeda sobre wn oilins:
aro moldsedo éxtensiblqg . | o |

En embos casos tiene luger la 6orr9816n en 1as super=
ficies curvadas, lo que és un gren perjuicio} |

‘Parg el huecograbado es conocido edemds la produceidn

~ Gelsmolde medisnte plenchas de cobre gue reswlten puestas

elrededor de wn tambar, .y en el ousl quedan cogidos los

bordes meliante gerras de sujecién. Bste procedimiento,
que tiene la ventaja de que ge aparte de las planches de

cobre plenss, se presenta en dos formss de realizecidn;

. en una de les cuales resulta un tembor con une muesas

bastante granae-y en forma de sector, 1o cusl oausa varios
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perj&iciog, entre ellos qus la palete que quita el exceso
de tinta de 1mpmenta tlene que ssltar sobre la muesca, por
lo que lamrcha se hece muy irreguiaf,_sobre todo en funw
oionemiento répido de la méquina; Ademfs tales moldes no
preden ser‘empleaaqé direcfamenze perse le impresién por roa
tative, sino solemente pars la imprasién.por hojas infivie
dusless |

" En 1 otra forme de realizascidn conocide ss ha intenw

" tado colocer une superficle précticemente cildndries, por

1o que se hace la sberturs ten pequéﬁa como ses posible ¥

'los aiepositivos ds sujeoi&n no causan estorbo, quedando

metidos en el tambor. En esta forma de realizacilén exise
te el constente inconveniente de que los dispositivos de sus:
jeoidn complicen la cbnstruocién; y cade vez que eI necesase

rio oambier el molae enn 8l tembor’' se plerde una,enormida&

de tiempos Ademfs es my ai#feil en 1a préotica le construos

oién exacte de le junturs en ls {1tima forme de meners que

no reooj& alga ds tinte o color, y ello perjudica la 1mprew

eiéni Existe la posibilider de llenar 1a junture con mesis

11& 0 mnterial semejante, pero esto hace peraer tiempo, que-
dendo el resultedo siempre 1mper£eoto.

Segdn le presente invenoién deseparecerén los inconves
nientes de las cmstrucclones y procedimientos éanociaos, de
modo que iiehas castrucciones pue&eﬁ reglizerse por medio
de une plancha, por ejemplo de cobre pers el huscogrebado ¥
de zino para ls impresién Offset. En disyposicién plena pue=

den reslizaree grebados tento por atague oon dcido como de
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otros modos, y si se junten los bordes uno eontra otro

se. obtiene un cilindro flexible gue puede utilizarse pa«

re 1a impresidn rotativa si se aplice & un’tembor, suje=

~ téndolo por ejemplo con cols, o de menera que el tembor

pueds girer en todas ﬁirécciones; o solamente abierto &
1o 1argo‘de une lnee generstriz, resultendo uns anchura
o hueao para quedar el eilindro de 1mjréé;ﬁn apoysdc con
fijeza ¥ seguridéd; Bspecielmente la éplioacién de esta
ﬁltima.construncién es condicionel el em@leo de un oilin'
dro &e impresién flexible, segfn la presente 1nvencién.
La flexibilided de tal‘cilinﬁro es precisamente le causs
de qus la parte ﬁnteriorael mismo guede ajastada contre la
snperficie del tambor, gungque & ‘ceuse de los giros heye
peraido-suucanfiguracién oilfnarics. Bsts venteja no se
consigne si ss empledn las disposiciones~aé.cilindros.ae
impresién no flezible ya conocidsas. |
Mediante el aispositivo de la 1nvenaién peras cilindros
8e impresién ss ha conseguidp-disminuir el tiempo de pros
uceién de un modo considerable, y se he dado 1a posibilia
2ed dol émpleque un huecogrsbedo de impresibn sutotfpice.
Entre les muches ventajas de le invencidn sen dignes

 de sofislarse que los oilindros flexibles de que se trats

~ son mucho més ligeros y por tanto més»manajabies que los

oonoqiﬁos:hasta ghora; esto dltimo tianevimportanéia si

los cilindros de impresién deben ser conservados por ejems

~ plo pere le reslizecién ds une nueve, impresiln. Por que el

mentaje de mn oilindro de impresién en el tembor necesits
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muy poco tiempo, y con cortos 1ntervalos de espsra reeul«'

te posible hacer nuevas impresiones, lo que puede ger de

grem importancia. Sobre todo en las impresiones da poriod'

dicos es ds sume ‘impor tancia que. le preparaaién 'y el mone
taje del oilinaro preperedo con el éeido sea muy répiao.
lﬂ‘o}lindro de 1mprest6n»pueie en ciertos cesos quedar sue
jeto el tembor megnéticemente, en el ousel oss0 se hace m
delgedo cilindro de hierro oobreado, y segin la invenaiﬁn
les fuerzas magnéticaa se cuiden de la yeunién oportuns.

Ye invencidn qued.a. sclerele con la referencie sl aié

‘bujo adjunto, en el ouels

Le figure 1. demuestra, por via de ejemplo, una conse
truseién del eilindro de 1mpresiﬁn | |

. Ta figure 2 represente un cilindro de immr esién asens
tado alrededor de wn tambor; |

La fisura 3 representa un aparato pers 1a proauaoién
del cilindro de impresidn; y
_ Ie figurs 4 represents una forme ie tamhor vista por
un extremo._ _

. Bn la figura 1 se vé cémo wne plancha de ‘cobre estams
pede pusde unirse por los bordes en forms de cilindro flexis
ble. No es cadicién. indispsnsable que la planche see ess
tampaaa, pero sf se da este ceso los contos tendréx entons
oes sus bordes suavemente ourvados, como &2 aemuestra en ly
a. Ie plancha Plana que. oportunamente, eon anteriomida& ge
graba.al agua fuerte, o por incisidn, o de cualquier otro

modo. se curvae primeramente en e formakaproximaaamehte resé
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daad@ de cilindfo5 por ejemplo, en une llemsda méquin@ de
redondeer, que lleva une plurelided de rofillos, ordinsris-
mente tres cilindros lisos y de ejes peralelos, entre los -

cusles se introduas le planche. 'Se ha demostrado ye, de

modo por completo inesperado, que es posible segﬁn la ins

vencién conseguir esta curveturs mediemte la méquine de
reiondear en cuestifny sin estropeer el grabedo eén la sus
perficie}}que{por regla‘ganer31 tiéne eproximsdsmente 1/20

mme de profundided, Ie planche .es curveds conVenientemqnﬁe

g

de tal modo que los bordes 1 y & del estampado,\suavpmente\‘;

-enqorvadbs,-resultan en la parte convexs de la supariicie cle

1{ndrice, y de tal modo ademés que 1os.boraqs‘qugaen'1untos
santo contre canto. cuan@o g8e emple an pﬁanghas my delgas

'&as;‘pdr e jemplo de Ofﬁimm.,~se pﬁgde conseguir el encorvae

miento oon les menos, B la parte interior de la juntura
e coloca convenientemente pare feforzamiento me place 3

de metal, preferentemente de cobre., - Tanto la place momo los

-oentos de la plancha que qusden unidos pueden ser_astaﬁaaos;

}xa lo menos en los sitios'donde resulta de mayor importencia

para la soldsdurs. Bn caso nedeéario;»pua&e emplearse como
ceﬁa intermedis entre le rlece y la Juﬁtn:a en el cilindro
ﬁe cobre mns hoja de un2 alesoién de eatafio, Memis se dew
ben soldar los cantos que queden unidos, y com el fin de aisé

lerlo del sslor poiré ponerse une capa aislante 4 & lo largo

‘de la juntura en la perte exterior del cllindro. Después es

posible eplicar cslor en la juntura por ls perte exterlor del

cilindro.
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No es de ebsolute necesided gue la Junture se haga
en 1ines recta en le superficie del cilindro, BSegdn la
invencién no hey complicacién alguna afn cuendo la juntu=

re. por ejemplo vaya en forme sinuosa con tal de que los

‘sentos opusstos que han de junterse tengen une forma coms

plemehtaria. Bn una formsa espeoial de conetruccién, las

| partea salientes de uno de los bordes Be cogen en los co“ﬁ

rreSpondientea huecos que g6 encuentren en el otro bords,

de tal mﬁhQT& que la juntura quede cerrsde por complefo;:;

Ia'énice condicién pare reslizer de este modo la junturs

es que la Beccién trensversal de¢ las. partes salientes, &l

menos en um treaho, sea de forma creciente en direccién

'haoia los extremos,

‘La frenjo do recubrimiento pueds ser construids, segfn

- la inﬁencién; de otro materinl distinto al metal; por ejem;

plo de resina &rtificia1; _Tamp6co es necesario que wmes 4is
cha franje de recubrimiento de &na.sola pieza, sino qp§ pus®
de constar de_trozos separados. Lo unidén de la franja de '
recubtim;ento caﬁ el eilindro puede hacerse con gola o me=
diante soldsdura, o tembién echando el materiel de la fran=

ja de recubrimiento fmndido en los huecos que sirven de en«

_claje en el cilindro.

En la forme especial de canstruccth eeg&n 1a .invenoién
la-placa.O'f:anja ds :ecubrimiento puede constituir une pars
te de 1l plancha ourvade en forme o1lindrica, de maners que
ses previemente lamineds en este forme o por medio de unm

metriz conformsde de manera spropisde.
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- Begfin la invencidn es conveniente hacer una incisién .

~en la parte iInterior de los oantos de le& planche cilindris

ce que hen de juntarse, de menera que Be produzca un peques
fio cance en forme de V para la meteria soldadora. Aunque |
no es necesario, es sin embargo frecuentemente ventajoso

que los ecantos aJustados de la plsncha sesn directamente .

vsoldados, en todo caso, en la parte més 1nterior de l&a sus

perficie del canto.

Segﬁn la 1nvenc16n, se puede empiear pere soldar por
ejemplo la soldedure por puntos o la soldedurs seguids . en
tode la juntura. Si se emples qﬁ eilindro de impresién’

provisto de una franja o plece de recubrimiento, el tambor

‘en ¢l que el cilindro de impresién ha de ir eplicedo debe

tener une ramura corresponiiente. Es muy dif{cil hecer

gue enceéjen exsctamente la ranura y la frenja de recubrie

miento nna en otra, pues esto exige en todo ceso une cui~

dadose y laboriosa ejecucién; por tanto, es més seneillo
eumen tar las dimensiones ds la ranure de modo que no sea

neceaario préaticamente tomaer precauclonss sobre su acomos

dacifn. Sin embargo, si la ranurae es mayor que le frenja

ae‘recubrimieﬁto, se tiene el inconvenlonte de que el oi=
lindro flexible cede por la juntura bejo le influencia de
la fuerze relativaménte giande,»por'ejemplo 40 Xgse por

cent{metros, en la lfnee generatriz a la que quede somsti=

ae durante la impresiln. Este inconveniente se evite, se=

gln 1e invenci&n, con el empleo de una frenjfa con w rebors

de en el reverso que es goldedo o fundido, 0 de une tal ai-




16

menéién’que\llene por gompleto la ranura, Pars la fun=.

.dicibn, se pueden emplear'ya'swg una mese termopléstice,

y& ses uns mase solidificads a le normal temperature,

por ejemplé resine artifieclel, o una mezcle de estafio.
Como molde de fundicién pere la frenje con el reborde

en el reversb, puede ser empleade l& ranura del tambdr
mientres la fundicidn ae verifiéa, despuds de heber scos
plado el oilindro de impresidn en el tembor. HEn ls yess

lizacién de la juntura se puede, segin ls inveneién,

- pare conseguir un cilindro exactamente redmdo proceder

de veriss menerss; ocomo ejemplo dehe mencionarse §ue
la planche quede apliceda slrededor de un ndcleo, en
caso necesario el tambor mismo, de modo gque la juntura se

hege en el nilsleo, ‘Eatd quedsa demostraedo en la figurs 2,'

‘donde aaemés entre los cantos 1 y 2 se vé uns cayps intéfmeé

dis, presentadavcbn un rayado. -
Otre posibilidad viene demostrads esquemiticemente en
la figura 3, en la cual se use un aparato gue puede ser des

8ignado periectamente’oomo metriz, K1 aparato se;compone'

en este caso de una envolvente 10 partide en 9, con una cés

 mare 11 de forms cilindrica, y de un d13positivo de aoéplaﬂy

mlento gue puede ester compnesto de un sistems de pelances,
0y 0omo me muestra esguemfticemente en le figurs, de w efe

glratorio 13 que se accion& con el mango 12, el cusl va £ijes

40 & un lado del corte 9 y gue lleva une leve 14 que trabais

en cooperacidén son une pileze 15 en forms de arco fijedo en 16

a la otra‘parte del corte. 81 se hace mover el mengo hacise
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. abajo se olerre el corte 9 & cause de la accidn conjunte de
la leva 14 y la pieze en arco 1b. Por cdnsiguiente, 8l tes
nemos el cilindro de impresién 17 aplicedo en el hueco de
forme cilindrice, el cerrafse el aparato a&optaré la forma
exacte. Le matriz, segln la invencién, puede ester formads
de variss meneras, por ejemplo puede .ser de dos mitades en
luger de une perte sole provista de un corte, y el mecaniss
mo de scoplamiento puede ser do ane disposiciln cuelquiers. -
T le figure esguemética de la matriz pars consegﬁir el cies j'
rre ol mecenismo ejerce solamente presidn en mo de.ios oxs
tremos; en la préctice es més conveniehté,que‘la presidn

se realiog_é,todo lo largo dé le matriz, por ejemplo heciens<
do qﬁe la leva 14 sest un érbol largoe exbéntrico,-y que en '
lugarde la pieza en arco 15, ses sbrazeio por wna parte in=
‘tegrénte de la poreién de la matriz en la cugl el ardo va
f1jst0.

La matriz, segin la ihvenéién, puede emplesrse pare
ajuster el cilindro ya terminedo, o también durente le |
sonstruccién del mismo mientres el eilindro se encuentre
dentro de la metriz. _Misntras'el 64ilindro de impresidén es=
té en la matriz, segfn la invencidn, se puede por medio de
un epropisio dispositivo, por ejemplo wn taco 18 de forme
redonde, conseguir une presidn en direccién de le fiecha,
merced & la cusl la junturas 19 recibe una forms especisle .

' mente correcta, puesto que se &segure que el cilindro de
;mpresiﬁn por toaasnpartes'a lo largo~ae‘1a juntura quede

ejustadamente apretado contra la matrize
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!Bpeeialmsnte; sl a lo largo de 1la junturs se encuen=

“ 11 &

frah algunos espigones, segin l& invencién, queda efineda
le pafte‘exterior e la Junfura pere faciliter el 1ibre
paso del raspaaoé;.eviténaose de este meners gque la juntus
re deje une huslla en le 1m@r9816n.'
ia'fbrma constituide por el tembor forme en sf misma

partewde'la invencifn, y es de una construceién determina=

aa. Tne tal ccnétrncoién queda demostrade en le figura 4,
donde se sefiale el tambor b en el ocusl hay una incisién 6
preferentemente en forme de U o de V¥ esté construiao
convenientemente ds tal‘moao que 195 puntos extremos Be
1a incisién caigen aprox;maaamente cerca de los_extremas'
~ de un diémetro, pero‘ain que une de les remss de le inecie
-aién llegue por completo & la superficie del oilindro..fq
Bn la otre reme de la 1n01516n se eneuentra en un ensenches
- miento de le misma un'pernp 7 de forms ovaledr, por medio
devcnyé.giro se puede eﬁsanéhai la héndidnra.e; que 86 en=
cusntre junto & la superfioie del tambor, aproximadamente
darunoa 0,5 - 1,0 mil{metros, con 1o cuel el tambor se o=
Justa al oiiindto de impresién que el mismo 1lleve super-
puesto. Elytaﬁbor~est£aconvénientemente de tel modo dis=
puesto que por si mismo vudrvg § su estaao‘nprmﬁlfcuando 
el perno ovalado se hace girar e meners que cese la ao=
cién de resorte que ejercie sobrg“la hendidure, Pare as=

. vitar que el polvo obla‘pintura puedan introducirse en el

‘corte, éste se puede llensar ae materiel pléstico, por e«

Jemplo gelatine, gome 4 otro conveniente.
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Ademds de les formes de ejecucidn explicadas ente=

riormente, se pueden emplear muchas otras distintas, miens

tres estén comprendides en el émbito de la invenoidn, Por

'ejempld,_pﬁede'sér mencionede la forme en qus falten,l@
frenje de reoubrimienﬁo Qn el cilindro aé impresién y el
reborde en el reverso del mismo, y por.conaiguiente le ro-
nure en el tambor, ai la 3untura esté heoha pars que resis-
te una 1arga durscidn, ' A  |
Alemés), el cilindro de 1mpresién puede ger de.un mates
riel megnético, eon objeto de que la sujecifn tenga luger

’por vie magnétioa,.y entonces el oilindro debe temer una

forme aproyiada; ‘Bﬁ este caso, la Juntnra consiste en 16
simple . gujécidn del oilindro molieado, ¥ los intersticios
pueden rellenarse meaiante e meterie apropiada.

Por 1o diemés,-. la invencién puede utilizsrse lo mismo
en la impresién Offset que en'el_huecogfabado;:éi-elv¢ua1
q&so és conveniente el empléo de vna planche de estaﬁd en .
luger de une ds cobre u otré mateiia. También puede emP ‘
plearse la invenoi&n pare la estempasifn ae tods clase de

tejlidos, ’ 7 L
Para la elaboresisn de la plancha en la méquine

~ 8e redondear, puede emphaarse una cape de seguridsd

entre las plsnchas grabadas eon aguafuerte, y los

tambores.

O T4

Por la patente de invencidn a que me refiere la
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~ presente menmria descriptiva se REIVINDIGA le propledsd

v la explotecidn exolusiva det

- 1,= Un dispositivo pare impresidn destinado & méqui-
nes rotativas de impresi'éi_;, caracterizado por el hecho de
que la forme de impresifn consta aewuna‘planaha curvade en
forma cilindrica, y ouyos extremos o bordes quedan unidos
canto contra canto, | |
| 346 Uh'dispositivo pare impresién, segﬁh-l&-reivinaié"
caoién 1, ceracterizsdo por ol hecho de que los bordes us

niaos,'qué se hallen sento contra canto correspondiéndose

- mutusmente, en oaso necesario estén dispusstos de maneras

que 8e pueqén enssmblar por si:mismos, por ejemplo medisn=-
te un reborde sn uno ae los extremos ¥ una,aorresponaiente
eberture en el otro extremo de. modo que pusda quedar ene
'oaja&o ol uwno. en el otro. | '

Be= Un Gispositivo para :meresién segin 1la reivindi-
cacién 1, oaracteriza&o por el hecho de gue la‘juntura es
realizede por medlo de soldsfure, formendo el medio de unién
en ella, en caso necesario una capa 1ntermeaia.

4,+ Un dispositivo pers impresidn seglin le reivindi- -
cacidn 1, oaracteriszado por una franja de recubrimienfo;
preferenfemente de metel, por ejemplo cobre, gque cubre la
juntura en su interior, & lo lergo de una linea generatriz
del eilindro, en la que ella s parte integrante de la misma.

Bew Un @ispositivo pare impresiln segin la reivindis
qacién 8, caracterizado por el hecho de que la frenja de

recubrimiento resulta construfde de mna piezs con la plan-




<.L%:

10

164803

“14 -

phe, gue es curvaeda en forme de cilindro, en caso necesario

mediente sonformecidn sdeousds en une matriz.
- Un dispositivo para\impresién.seg&n las reivindioca~

éiones 1, 8,'5,‘4 v B, osrecterizado por}una frenje con r;“
borde en el reverso, soldalo fuertemente o fundido en el ins
terior del g¢ilindro de modo que recubra la Jjunture y la e=
ventual franje de reéubrimiento, y de meners tal que sus di-
mensiones eorresponden & lgs de uné ranure en el tambor so=
bre el cuel debe quedér montad o el oilindro de impresidn,

Te= Un dispositivo pera impresién segin une o varias de

las reivindicaciones de 1 a8 6, caracterizado por el hecho de

- que uns plancha,estampada ] eortaaa, segin el oaso, es con~

venientemente preperade en posicién plaﬁa grabéndola 8l
sguafuerte en lé forme ;equérida, después de lo cual es cur=
faaa, ¥ entonces & 19~1argo de los cantos ajﬁst&dos; en cg=
80 necesario afiadiendo los_ingredientes para realizer le
junture, se le da la forma de un cilindro de impresién
flexible medlente la reslizacién de le juntura por soldesdus
re o por fundicidn. h |

8.~ Uh.aispositi#o para impresién seginla reivindica-
cién 7, carasterizado por el hecho de que la curvaturs se
hece en unea méquina de redondear. |

9.« Un dispositivo parse impresidn segin iaé reivindice=

oiones‘i u 8, caracterizado por el hecho e que los cantos

de la planche que han ds queder ajustados uno contra otro,

entes de hacer la junturs, en la estampaoién, son oértadoé

de tal mdao transversalmente que quedea formede hacis el in=




terior une ranurs de éeccién preferentemente en forma de une
YV, que sirfﬁlcomo cauge por donde el matefial de la juntus
re corre mientres ésto se hace le modo'que'ee forme entre
- los centos ma cape intermedisa. | |
: 10,4 Un dispositivo pars impresidn segin las reivine
'diéaeiones,V, 809, daracterizaao por el hecho‘de‘que la
Junture es sfectuade mediante soldaaura de una franja}que
cubre 1s renure que se extiende & lo largo de la linea ges
nerefriz del cilindro»en el interior del mismo, siendo tal
frenje de metel, preferentemente cobre.

1l.- Un dispositivo pers impresiénm, segin una o variss
‘de las reivindicsciones 7 a 10, caracterizado por ei hecho
de que 1a-juhtura.p0r'fuera, durante le soldsdurs es aisle=
da del celor, por}ejemplo-mediante”una tira de material |
aislante. | |

12,~ Un dispositivo pare impresién segdn una o varies
de les reifin&icacionearv a 11, caractérizado por el:hecho
de que en el interior del cilindro y & lo lergo de la jun=
“tura o de la franja de recubrimiento, oubriendo a su vez -3
‘4ate se funae o suelde una franja que se compone de uns
nasge term0plégtioa o solidificeble a la temperature del o
biente, tal como une resins srtificial o uns slescidn de
metales. | |

13.~1Uh-disposit1vo para impresidn segin ls reivindis
cacién 1, ceracterizedo pbz el hecho de que la franjs &s de
fundicidn, obtenide empleanio como molde de fundicién un

hueco en forma de ranur&, practicado en caso necesario en
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el migmo tambor.envel qub_fa maﬁfaao el oilindro de impres
sién. - | |

14.4 Un diapositivo pare impresién segﬁn uns o varies
ds las reivindiceciones 7 & 13, caracterizado por el hecho
d¢ gque le plenche de qqé esté formeds el cilindro pare &=
gegurer y determiner las dimensiones desesdes de éste es
sometido &uranté el prodeao de la junturs o después del miss
mo & la sccidn de los drgenos de une matriz,

15.- Un dispositivo pare 1mpresi&n gegin la reivindis
cacién 12, caracterizaedo por el hecho de que el cilindro
de impresién es paeéto enlla matriz con le junture hacia .

abajg el mismo tiempozque enc;ma de la juntura se dispone

_ un tsco de presién de formas epropiede pare que presione

hecie ebajo, de molo que el cilindro de impresidn séa'an
tode su exténsién;prenggao en la junture contre le metriz,
164~ Un dispositivb ﬁara impresién segin una o variss
de las reivindicsclonea 7 & 13, caracferizaao‘por el hecho |
de que el cilindro de impresidn es efinedo por la parte ex«
terior de la junturé, dg modo que quede un pasoc liso qne,ﬁo .

inmpide eveﬁtualmante a8l raspsior llevarse el color o la tins

’ta,evitando asf‘qne la 1inea de la junture mergue uns hue-

1la en la impresidn. _ _
17.- Un dispositivo pora impresién seg&n las reivindi-
ceciones 14 y 16, osrescterizado por el hecho de que la re- |

gularidad_ael mismo se obtisne con un sparsto que 86 compos

" ne de wne envolvente por ejemplo de acero, partida que tie=

ne una cémere exasctemente de forma'cilindrioa.para la cone
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formacién del ‘sorrespondiente eilindro impresor, y el
oual eata provisto e los medios pare la tensién de u-

nidn de los bordes a lo 1argo ael eorte de la envolvente.

18,e Un" dispositivo pars impresién segin las reivins
dicaciones 14, 16 y 17 céracterizado por el hecho de gque
el medic pers la tension de unién de los bordes ae la ens
volvente consiste en un sistema de palancese

19.~ Un aispositivo pare impresifn aegﬁn las reivine
diceciones lé, 15 y‘lv? caracterizedo por el hecho &e que
el medio pare ls tensién de maidn de los bordes de la en=
volvente consiste en mn rodillo o érbol excénirieo que daé
rre aonvenientemante & todo 1o lergo del cilindro y madian-
te cuyo giro son obligados & junterse los barael. _ |

2044 Un dispositivo pars impresidn segﬁn'una 0 vas
rias de 1as_reifindicaciones'l e 6, caréqteriza@b por el
hecho de que se monte sobre un tambor gque tiene practicas
ds a todo 10.1a:go del mismo uhé_iﬁciéi&n paralele a la
1dnes genératéiz en forme por ejemplo de U o de v, & ous
yos extrembs calgen aproximadamente.an‘ios puntos extres
mos de un diémetro, en el que wna de las remas de la inci-

s1én no llega en sbsoluto hasta la superfioie del cilindro,

mientres que en le otre rama,hay un perno &e forme oval,

yor medio de suyo giro el corte qua la incisidn forme en
le superficie &el cilindro de impresién puede hacerse més
grende para sujeter es{ el cilindro de impresién sobre el

~tamb O.'f.' .

21.-th,¢iépositivo pare immregién gsegin la reivindie
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cacidn aog.oaracteriza&o por el hecho de gque le incisién

<“'18“

practicads en ol tembor se 1lens con un material plésti-

co 0 eléstico, con lo gue se imyi&e que les tintas u otras

: materias penetran en la misme.

22.« Un aispositivo pere impresién segun las reivine

~dicaciones 20 o zl, sarecterizedo por el hecho de que el

tambor tiene en su superficie wn hueco en fqrma de ranue
ra que puede dér.eahida a la frenja.de recubrimiento del
cilindre de impresién y en caso ﬁecesario'al reborde del
reverso del mismo, ¥ también en ‘caso necesario formar el
molde de fundicién pare dicho reborde en el tambor.

23.~ Un dispositivo pers impresidn segin wns o va&ias 
da~1aa'reivinaica¢iones 1 & 6, caracterizado por el hecho

de qnb por lo menos en parte esté heoho de materiel magnes<

tizable, pers que le sujeei&n sobre el tembor pueds reali“}t.

‘zarse magnetiaamente.

24.é Un diapositivo ﬁara 1mpresi6n destinado & ser

montade en un tambor segfn la reivindicaeidn 28, carscte-

~rizsdo por el hecho de que los bordes de la planchs cur=

~vada sobre el temhor, canto cdntra cento y en ceso necess~

rio eon una materia de relleno como caps intermedia, solas
mente bajo el influjo de 1la fuerse magnétioa se mantienen
unidos. ‘ ‘

" BBew Uh’diséoaitivb pare impresién segin la reivine
dicecidn 1, caracterizad¢ pbi o1 hecho de que la plancha
es puests curvade alrededor del. tambor aon el medio de sus

jecidn como caps intermedié, de modo tel qﬁe‘q&eda fuerte~
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‘mente sujetade canto contre cento.

‘dslgu”

 26e.~ La propledsd y la explotgcién excldsrva del ob=

jeto de la patente sesn cuales fueren les circunstencies

. que concurren con su esencialidsd definida en las anterioe

" res reivindicaciones cual objeto est

"m dispositivo pars impresidén de forms cilindrica”,

Consta la presente memoria de diecinueve hojas folie-

* dps esoritas por una sola cara,

Bercelona, 28 de Enero de 1944,
Pe Do d6: p’msnmm INDUSTRIY VED MARIUS JACOBSEN
| ot e 2 : . | N
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