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MEMORTA DESCRIPTIVA
’ paera solicitar
- PATANTE DB INVENCION
- en A
. | | 53PaAKA
i ' por VEINTE afios
a nombre de DEUTSCHE GOLD-UND SILBER-SCHEIDEANSTALT VORMALS
ROBSSLER, entidad alemana, eatablecida en Weissirauenstrasse
5-11, PFrenkfurt a/M, Alemenia, por:
"UN PROCEDIMIENTO DE OBTENER CLORURO DE
BERILIO ANHIDRO".
s EE===z==22z===zz=====zz8s% == === =
Bl invento se refiers a la obtencidn de clo-
ruro de berilio anhidro por la scoldn de cloro, gases clora-
doa o combinaciones gassosas de cloro de acoidén clorante go-
- bre mezolas de combinaciones de berilio con sustanclas gue
. * 5 contengan carbono, a elevadas temperaturas. En 1é patente

francess nimero 817.502 de la solicitsdte se ha dado ya a
conoaer la obtencidén del cloruroc de berilio por calentamien-

to de uns mezcla,- gue Birve de msistencia a la corriente,-

2

de combinaciones de berilio, eépébialmepzexéxiao'ag berilio, -
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con carbdon conductor de corriente, como por ejemplo, coque,
carbdn de retorta, grafito o similares, y con introducoidn
de ga# cloro. Tambien se propusc emplear una mezcla cogui-
zada de d6xido de berilio con carbdn y pez en forme de frag-
mentos, grénulos o briguetes. Pare realizar el proceso

de cloracidn se necesitaban temperatures de unos 1,150 -
1.2000 C {véase ejemplo 2). Rl presente invento permite

la obtencidn de cloruro de berilio anhidro por cloraocidn

de mezclas moldeadss de combinaclones de berilio, como el
dxido de berilio, con carbén ¥y aglutinantes, por ejemplo,
pez, por calentamiento interno eléctrico, de manera espe-
clalmente sencilla y ventajJosa, en particular empleando
tempersturas Qque se pueden mantener notablemente inferio-
res & las arriba citadas de 1.150-1.2002. Segfin el invento,
pars obtener el clormro de berilio se emplean mezoclas moldea-
das de hidréxido de berilio obtenido por precipitacidn con
carbén no conductor o mel conductor, con preferencia carbdn
vegetal y aglutinantes, por ejemplo pez, Jue se someten a un
calentamiento después del moldeo. Para obteneybl hidrdxide
de bérilio adecuado para lu preparacidn de los ocuerpos mol=-
deados se puede proceder, por ejemplo, trstando una solucidn
@e una sal de berilio, por ejemplo, el sulfato, con un pre-
cipitante adscuado, por ejemplo emoniasco. BE1 hidréxido
precipitado se puede mezclar, después de separarlo del 1{-
guido, com, por ejei@lo, oarbén vegetal y'pez, dar a la
mezcla la forma deseada en ouerpos moldeados y someter &s—

tos & un prooeso de coquizacidn. De este modo, segtn se
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~10 cual es una gran ventaja pars la reslizacidn fécil, egpe-

ha descublerto, se obtienen productos gue se distinguen por
su especisl capacidad de‘reacoién ¥y yue son especialmente
siecuados pars reslizar el proceso de cloracidén. Ventajas
especiales son, por ejemplo, gue sl proceso de cloracidn
puede realizarse a temperaturas notsblemente bas bajes que
les de 1.150-1.200a aproximadamente necessrias hasts shoras,
por ejemplo, a unos 800-900a, y que los cuerpos moldesdos,
durante el proceso de trwrsformacidn en el horno, conserven

su forma de pedazos, 0 gea ¢que no se desmenuzan y dissresgn,

sclalmente en los trabajos continuos.

Segin se ha descubierto, los cuérﬁos moldea~
dos segin el invento tienen ademis de una excelente permea-
bilidaed a los gases, una conductibilidsd para la corriente
ten buena que se pueden aplicar con ventaja como cuerpos
de resistencia, lo cusl es sorprendente por cusnto ¢l car-
bdn ewpleado, especialmente =21 carbdn vegetal, en si mismo
no es conductor de corriente, 0 lo es en peyguefia medida.

Para realizar el procedimiento se puede
proceder, por ejemplo, como sigue:
Una solucidn scuosa de sulfato de berilio,

ouyo contenido en éste (BesSO,.48qQ), puede ser por ejemplo

4
desde el 5% hasta o1 limite de saturacidn, se precipits

al ocalor, por ejemplo, entre 70 a 1002 €, con amoniaco,
por ejemplo, afiaediendo una solucidn scuosa de smoniaco 0
introduciendo amoniaco gaseoso. Rl precipitado gelatinoso,

que se compone en parte de hidrdéxido y en parte de sulfatos

-3 -



£

10

16

20

25

164794

de alta basicldsd, se filtra y se lava superficlislmente. 8e
he comprobado gue eg conveniente dejar cierta cantidad de sul-
fato en el hidrdéxido de berilio. Por tanto se recomienda
practicar el lavedo de manera que no se separe todo el sul-
fato. Iuego el precipitado, gue contiene como de 90 a 96%
de sgua, se filtra y se somete a un proceso de desecacidn,
por ejempio, secéndolo por calentamiento a temperaturas que
adecuadamente no rebasan log 100eC, hasta un conteﬁ?ﬁo de
agua del 50% aproximademente. El hidrdéxido de berilio as{
obtenido se mezcla intimemente con polvo de carbdn vegetal

¥y pez o alyuitrén o umbos por ejemplo moliendo jJuntos en un
molino de bolas el hidréxido de berilio y el ocarbdén, y lue-
g0 mezcléndolos al calor con el aglutinante, por ejemplo,
alquitran de madera. Segin que la mezcla se haya de brigue-
tar en moldes o, por ejemplo, por medio de uns prense conti-
nue, se masntiene mas o menos himeda. £n genersl se ha com-
probado gque es ventajoso regular la proporcidn de cantidae-
des del hidrdéxido de berilio, sl carbdén y el sglutinente co-
quizable, por ejemplo, slquitraén, de maneras que la proporcidn
de 6xido de berilio y carbdén en el producto coguizsdo ses
aproximadamente de 1 : 2 a 1 : 3. La coquizacidn de los
cuerpos prensados puede hacerse, por ejemplo, sometiéndolos

a un proceso de calentamiento a unos 8002, con lo cual el
agusa de hidrdxido y los componentee volétiles del aglutinan-
te se destilan o descomponen respectivamente y queda un
cuerpo muy sdlido de 6xido de berilio y carbdn. Los‘cuerpos

moldeados asi obtenidos tienen, como ya se ha dicho, la pro-
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15 FEB 104
piedad de gue en amontonamiento suelto pueden conducir ya la
gorriente eléotrica tan bien que pueden emplearse como cuer-
pos de resistencia en la cémara de resccidn. Pars realizar
el proceso de cloracidn 1los cuerpos moldeados se vuelcan en
el horno, por ejemplo en un horno de cuba.. El procedimiento
se practica adecuadémente empleando primero grandes tens;o-
nes de corriente y reduciéndolas mas tarde. Segiin se ha de-
mostredo, por lo genersl no basta forzar el paso de la co-
rriente por mera aplicacidn de la tensidn eléctrica, porgue
el montdn suelto, incluso a tensiones relativamente altas,
al principio no toma perceptiblemente corriente. Pero es-
te dificultad, seglin se ha descubierto, se puede vencer de
modo muy sencillo sometiendo la carga & una sacudide por
una vez, y en su caso varias, lo cusl puede hscerse, por
ejemplo, tratando la cube del horno con algunos golpes, pbr
ejemplo, con un mertillo. Por lo general, ya & la primera
gacudida tiene lugar uns admisién de corriente. Por la
repeticidn reiterada se provoca un estedo que permite un pe-
80 de corriente dursdero. Une vez que se ha lograde la
conduccidn de corriente, se calienta el material vertido

en un tiempo relativamente corto, y luego el paso de la
corriente Be realiza ya sin medidas auxiliéres. Ahora se
pueden regular en ls forma deseada 1la corriente y la ten-
sidén y llevar el calentsmiento de lu masa en un tiempo pru-
dencisnl & la altura que se desee. Como la conductibilidad
del material vertido aumentsa &l subir le temperatura, es

adecuado tener en cuenta este hecho medisnte uns regulacidn
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conveniente de la tensidn. Se citaréd como ejemplo gue, en
el funcionamiento en un horno de unos 60 1. de espacio atil,

a una digtancia de electrodos de 40 cm, se puede empezar ¢Oh

una tensidn inicial de unos 100-120 voltios, y la misma se

puede bajar en el curso de slgunas horas hasta unos 30 vol-
tios, por lo cual las intengsidades de la corriente experimen-
tan no obstante un aumento muy considereble, de manera que

la admisidén de potencia total en kw puede llegar, por ejemplo,
de 0 & 10-12 kw.

La puesta en marcha del horno, el arrangue,
puede, segin se ha descubierto tambien, facilitarse o favo~
recerse cuidando de gue de antemano haya en la camara del
horno cloro u otro agente clorahte adecuado.

A una temperatura del material vertido de
unos 7002, aparece ya claramente la formacidon de cloruro de
berilio. A 800-9002 trunscurre en general con bastante rapi-
deg para los fines practicos. Bn doterminsdos easos, la
temperatura puéde aumentarse aun algo mas, por ejemplo,
hasta 950 6 1.0002. ©Pero en general esto no es necesario.

El cloruro Ge berilio al destilar puede precipitar en un
condenszdor nnido sl horno.

iste solicitud gyue correswonde & la presen-

tuda en Alemania, el 18 de Marzo de 1943, bsjo el nfime-

ro D. 90.266 IVb/12m, se scoge & los beneficios del arti-
culo 51 del vigente Estatuto-Ley sobre Propiedad Industrial.
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Los puntos de invencidn propis y nueva gue se
presentan pars que sean objeto de esta Patente de Invencidn,
en Bspatie, por VEINTE afios, son los siguientes:

lo. Un procedimiento & ohtener clorurc de be-
rilio anhidro porfla aceidn de cloro, gases que lo contengan
o combinaciones de cloro gaseosas de acoidn clorante sobre
mezclas moldeadas de 6xido de berilio y carbdm, gque por me-
dio de una corriente eléctrica gque pasa sl través ds ellas
se calientan a la temperstura de reaceidn; caracterizado por
el empleo de cuerpos moldeados que se han obtenido de mezclas
de hidrdéxido 4e berilio obtenido por precipitacidn con car-
bdn no conductor o mal conductor, con preferencia carbdn ve-
getal, y aglutinantes como pez, o alguitrén y calentamiento
después del moldeo. |

22, Un procedimiento segiin se reivindica en
el punto 1o, ocaracterizado por el empleo de cuerpos moldea~
dos hechos de hidréxido de berilio, que se ha obtenide por
precipitacidén con amoniaco de una solucidén de una sal de be-
rilio, por ejemplo,sulfsto de berilio.

32. Un procedimiento segfin se reivindica en
el punto 19, caracterizado por el empleo de cuerpos moldeados
que se han obtenido de mezolas de uns solucidn de sal de be-
rilio, por ejemplo, una solucidn de sulfato de berilio con

carbdn en polvo, tratamiento de ls mezolae con precipitantes,
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por ejemplo smoniaco, conversidn en cuerpos moldeados y ca-
lentamiento de estos Gltimos. !

40. Un procedimiento segiin se reivindioca en
los puntos 20 y 55, oaracterizado porque pera preparar los
ouerpos moldeados por precipitacidn de sales de berilio se

emplea hidrdéxido de berilio formasdo gque aun contiene una sal

~de berilio, por ejemplo sulfato de berilio bésice.

2. Un procedimiento seglin se reivindica en
los puntos la a 492, caracterizado por el empleo de ouerpos
moldeados obtenidos por mezcla de hidrdoxido de berilio pre-
cipitado y sun hGmedo, por ejemplo, con un antenido de 90$
de agua aproximadamente por ejemplo, poniendo el producto de
precipitacién & un contenido de agus mas bajo, por ejemplo
un 50%, y elaborando el producto asi obtenido en cuerpos
moldeados.

62, Un procedimiento segiin se reivindioca
en los puntos lo a B2, ceracterizedo porgue el proceso
de cloraeidn se realiza a temporaturas inferiores a 1.000§,
con preferenciaventre 800 y 9000

72. Un procedimiento segln se reivindica
en los puntos 1¢ a 62, caracterizado porque sl empezar ge
emplean tensiones relativemente altas, y la tensidn se re-
duce al aumentar la conductibilidad del material, favore-
ciéndose ventajosamente el comienzo por sacudida del ma-
terial o por la presencia del agente clorante, o por am-
bas medidas.

82, Un procedimiento de obterner cloruro

de berilio anhidro.
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Tal y como ge ha descrito en la memoria
gque antecede, y con los fines (ue se han especificado;

Ests memorisa consta de ocho hojass y la pre-
sente, escritas a maquina por ums sola cars.

¥edrid, 15 FEB. 1944
P. -4. ,

Alberto de

cg/. -0 -
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