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MODELO DE UTILIDAD

por “UN CIERRE PARA BOTE Y ENVASES SIMILARES", a favor . -
de la firma Enveases Ibéricos, S.Ae, de nacj_or;alj_dad esp'a-_

fiola, residente en Barcelona, calle Sugraiies, n@ 35"?‘_'

P

MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente Modelo de Utilidad se refiere a un oierre
para bote y envases simillares, provisto de una membrana.
de clerre fijada 2l borde del bote, la cuel se destruye
por 1o menos parcialmente al abrir por primera vesz, eetan—

do fijado en el borde del bote un aro de refusrzo, el

cual, junto con la membrena de cierre, estd formado por. ..

unga 80le pleza de pléetico.

Los. envages, ouyo contenido es higroscdpico, se ‘-_'.7.;.‘;,._:.-‘::"
olerran no:rmalmente s ruéticemente. La demands de enva-
ses cerrados hermdticamente y a prusba de humedad, proce—
de sobre todo de lea indus'bria de productos alimen't:icios
y estimulentes, que :Eabrica. preparadogs solubles en frio o
o desecados, por ejemplo, leche en polvo, cafd en polvq,'.

productos alimenticioe para nifios, preparados de mel'ba,."jf
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etc., cuya conservabilidad estd limiteda al entrar en con—

tac'::to directo con el aire o la humedad. Los envases que
se utilizan para estos productos, tienen normalmente un
ciérre compuesto de por lo menos tres partes, a saber,

una tepa que se embuté, rogca 0 encasqueta, una hoja meté-
lioca y un aro de refuerzo metalico de hojelata, con cuya
a.yuvdaA la ho;ja metélica es presionada contra el reciplente.
Al ebrir por primera vez, hay que destruir la hoja metdli~
ca. BEste cierre puede ser considerado sl mismo tiempo co=
mo precinto de garant{a, el cual garantiza, sobre todo si.
se trata de artfculos de marca, que el contenido original
esta inslterado.

Los cierres utilizados hasta shora y arriba menciona—
doa, tienen la deéventaja que se necesitan para su fabrica~
eidn numerosos procesos de trabajo: ILa hoja netélica Yy ek
aro"re.e estampan con hojas y chapas metalicas respectiva-
menfe, se embuten, se unen y se pliegan sobre los botese -
Con este mdtodo de fabricacidn se producen desperdicice
relativamente importantes y un gasto de trabajo elevados

* En un eierre de bote conocido del tipo mencionado al
p:d.x;cipia, el aro de refus rzo y la membrane de cierre ea—
tén hechos ya de una sola pieza de plAstico. En este caso,

al fabricar el recipiente el aro de refuerzo se fija desde

el mterior de manera inseparable. Se necesita para eato

ung entrads de moldeo que requiere un molde para inyeccidn
relativamente caros Ia colocacién del aro desde el inte—
rior sobre el orificio del recipiente resulta tembidn relea~
tivemente aiffcils Bl cierre de bote conocido no contiene
nin@na:. tapa mée, de manera que, una vez rota la membrang,

el récipiente ¥ya no se puede cerrar hermdticamentas
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El presente invento pretende eliminar estoes defectose

El invento tiene la particularidad que el aro de refuer=-
20 abraza el bor@e del bote desde la cara exterior por embas
caras, esté unido con el mismo y tiene un reborde gue resal-—
ta radialmente del borde del bote, destinado para que unsa
tapa deformable elasticamente gse agarre debajo del mismoe

, El aro de refuerzo abraza el borde del bote desde la

cara exterior del bote por ambas caras y puede ser unido con
el borde por medio de soldadura o inyeccién. E1 borde del
bote puede, por 1o tanto, rematar de forma cilindrica lisa
y no gecesita acodamientos. La parte del aro de refuerzo
que abrazaﬁél'bbrde; forms & la fuerza rebordes, 1los cuales
girven &l mismo tiempo para que se agarre debajo de 1os mis=
nos uﬂa tgpa deformable elésticamente, le cual puede ser f£i-
jada al bote a modo de resorte y podra goltarse del mismo.
La tapa puede estar formada como tapa a encasquetar o como
tapa g.embutir. 4

.C;mo ampliacién de lo anteriormente expuesto, se acompa=~
ila uné'hoja gréfica, donde se ha dibujado a modo de ejemplo
no limitaxivo, una realizacion préctica del modelo desorito.

En ella, la Fige. 1, muestra una seccidn parcial de la
parte superior del bote con cierre de membrana_y tapa a encase
quetar. )

La FPig. 2, dibuja une secciln de la parte superior del
bote con oierre de membrana y tapa a embutir.

La Pig. 3, nuestra una seccion parcial de la parte aupe-
rior del bote con clerre de membrans y tepa a encasquetar, en
la cual 8810 una parte de la superficie de cierre de la mem-

brana estéd previste para abrir por medio de una tirs para

abertura répidse
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la Fige 4, es una seccidn parciel de la mrte superior
del bote con oclerre de membrana y lugar previsto para verter
que se ha de cortar y con una tapa a encasquetare.

‘.Finalmente,,, la Fige 5, dibuja una planta del cierre de’
bote, segin la Fig. 4.

La Fig. 1, mﬁestra una parte de un cierre de hbote en
seccidn con un borde de bote -10=, un aro de refuerzo solda~-
ble ~11-, el cual estd formado en el exterior como reborde,
un anillo interior =-l3- ¥y una membrana de clerre =l4-, las
plezag =lle=, =13= y =l4- estando fabricadas en ung pleza ¥y
1a membrans =l4- teniendo el grosor convenientes

Ia membrana =l4=, esté provista de una depresic')n ~26=-,
para que se pueda cortar mejor. Ademas existe una tapa a
encasquetar -15-, la cuel, con su borde de agarre =l2-, se
enganoha debajo del aro de refuerzo =lle—e

ﬁa Pig. 2, muestra un cierre parecido a lg Fig. l, pero
con u.ﬁ_a tapa a embutire. Xste clerre de bote eaté compues‘t;o‘
del borde de bote =20~, un aro de refuerzo interior con re- -
borde =2l- y un reborde exterior =22-, un disco de membrana
~23=~ con depresic'm =26~ y de la tapa a embutir -24-, con re-
borde accionando g modo de resorte =25=-, colaborendo con el
reborde =2l=s

El clerre de bote fijado al borde del bote =27-, segin
la Fig. 3, esté equipédo con un aro de refuerzo interior =28,
un reborde exterior =29~ y una membrang =~30-, con tira para

abertursa répida ~3l= para la abertura parcial. La membrena
=30=, estd provista de una depresién snuler =32-. Una tapa

a encaéquetar =33~ con borde solapante =34-, esté colocada
sobre el reborde exterior -29-.

El cilerre segﬁn las Figs. 4 y 5, tiene el borde de bote
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=35~-, un aro de refuerzo interior «36=, un reborde exterior
~37=- y un dispositivo para verter. ZEste pitén para verter
estd limitado por una pared alzada =38~ y el aro de refuer=-
zo interior =36- y cerrado arriba por una membrana =39-, con
depresién =40, Ademés existen una membrang =42- relativa-
mente sélida, que subsiste tambidn después del uso y una te-
pa a encasquetar =4l=.

El cuerpo del bote ﬁuede estar indistintamente hecho

de lata, cartén o pldstico y preferentemente de cartén recu='
blerto de pléatieo. La unidn del aro de refusrzo con el bor-

de del bote puede efactuarse de diferentes maneras, segﬁn el
material del cuerpo del bote. Si el cuerpo del bote estd
hecho de pléstico o de cartdn recubierto de plistico, la
unién puede hacerse por medilio del procedimiento conocido de
soldédura de pléstioo, es dee¢ir, por aceidn directa del ca-
lor o con alta frecuencia de ultrasonido, o por medio de
otro proeedimiento adecuado. 8i el cuerpo del bote esta
hecho de oartén ¢ lata, es conveniente pegar el aro de re-—
fuerzé.

| Asimismo es posible inyectar el aro de refuerzo junto co;
la membrans como una sola pieza de pléstico, directamente so-
bre la envue}ta del bote, de manera que Yya no hace falta pe=
gar etce~

Otre posibilidad es formar un conjunto de la tapa embu=-
tible-; encasquetable con el aro de refuerzo y la membrana
por medio de embridgdo y soldar el conjunto sobre el cuerpo
del botee. |

Estos clerres de taba pueden montarse sobre recipientes
con séécionea redonda, rectanguler, poligonal 4 ovalada, un

cuerpo de bote pudiendo ser, por ejemplo, colindrico o céniec.
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‘Descrito suficientemente el objeto de la invencién, eg

de hacer notar que al‘ae: llevedo g la préctica, podrén va-
riar las formas, dimensiones, pr0porcién ¥y dispOsicién de
los distintos elementos, as{ como los materiales utilizados,

sin que por ello se altere, ni modifique, su esencialidad.
- N O A -

Se reivindica como objeto del presente Modelo de Utili-
dads

18.,=Un clerre para bote y envases similares, con membra-
ne de cierre fijada sl borde del bote, la cual se destruye
por lo menos parcialmente al abrir por primera vez, estando
fijado un aro de refuerzo en el borde del bote, el cual eatéd

unide con lag membrana de cierre en unae sola pieza de plésti-
co, con la particularidad de que el aro de refuerzo abraza

el borde del bote desde la cara exterior del bote por ambas
carasg, eatd unido con el mismo y tiene un reborde, el cual -
gobresale radialmente del borde del bote y esté destinado &
que una tapa deformable elésticamente.quede sujeta debajo
del mismoe

22 ,~ El propio cierre, segin la reivindicacidn anterior,
caractérizado por la particularidad que el aro de refuerzo
posee sendos rebordes interior y exteriors

32.~ UN CIERRE PARA BOTE Y ENVASES SIMILARES e~

’ Medrid, J0 de Diclembre de 1970-
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