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MEM'ORIA DESCRIPTIVA

para una patente de Invencidn, por 20 afios, pore = Mejoras en meguinas
para la fundicidn en coquilla de toda clase de »lezas de seccidn oir -

cular huecas o0 no = @& favor de Don Florentino Zapico Ioredo, residen -

te en Qviedo . Foncalade, 14 - 12 .

minlizizlainicinialis

Ia Presente patente de Invencidn se refiere a mejoras en las ex -
presadas mdguinus mediante las cusles dicho procedimiento de fundicidn
es egpecialmente zplicable para obtener barras o tubos, cilfnaricos o
cénicos, de bronce, latén o sluminio., Dade 1&5 importantes aplicacio -
nes que estos elementos tienen en todo género de talleres, se compren'i
de la importancila de las mejoras reivindicadas.

Sabldo es que en la fundicidn del bronce en coquilla (por ser
cargoter{stico de tal método de fundicidn el gue el metal fundido ce -
da répidamente su calor al molde y ser el cobre menous fiuido que el
hierro) se agarrotanllas.almas y es aificil o imposible obtener pie
zas huecasg. Tampoco lé aplicacién 2 tal fin del procedimiento de cen .
trﬂﬁgaoién que se utiliza para fabricar tubos de hierro da buénos re -
sult ados, ' |

| Para obviar estos inconvenientes se ha establecido la médquina
mejorada gue reivindicaﬁos.

Esencialmente consiste en un molde de forma y dimensiones ade -
cuadas, 8l que se imprime la rotacidn alrededor de su eje longitudl -

nal, y en cuyo interior se aloja un slma de forma l{geremente cdnica
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cm el mayor didmetro en la parte por donde debe salir. Para evitar
que 8l caer la fundicién en el fondo del molde salpigue el alma (lo
que dar{e lugar a que la fundicidn al subir de nivel se pegase & 41 -
cha alma) diclho moide recive un movimiento de oscilscidn por el ocusl

se le inclina ligeramente a uno u otro lado. Un sector dentado, movi -

do por un tornillo sin fin solidario de un volante gue Se mueve a ma -

no pueden ser sufic;entes a dicho fin.

El molde giratorio va montado sobre la pleza o placa gue recibe
tal oseilacidn, de modo gue se mueven conjuntamente y girs respecto &
ella sobre s{ mismo. |

Ademés, v también para evitar que la fundicidn se pegue al alma
segin se va enfrisndo de abajo hacia errida, el alma se puede ir movi-
endo lentamente para que & cada nivel el didmetro del alme pase a ser }
menor gque el de la fundicidn que se solidifica. |

El molde, pare recibir su movimiento descansa sobre un plato
con pltones o selientes, yue entren en los correspondientes aloJamien':
tos del molde; la parte central de ese plato deja pasar el alme al fi .
nal de la operacidn, '

Por el otro extremo el molde se cierra por una cublerta gifato -
ria, alrededor de un eje montado en su soporte, cuya cublerta sirve de
tuerca al tormillo en que termina el alma por su parte superior y me -
diante el oual se la da el movimlento ya indicado.

Complemente la disposicidn reivindicada la adecuada sustentesidn
del conjunto y cada una de sus partes; los roﬁamientds convenientes
para disminuir rogemientos, un motor paras el movimiento de centr{fuga .
cidn y demds detalles corrientes en estas mdguinas.

Dentro de las reivindicaciones de esta patente pueden establecer.
gse diversas méqtinas deastinades al mismo fin y que se diferencien unas
de otras en la forma, dimensiones o disposieién relativ¥s de sus diver;
sas piezas, as{ como en los materiales empleados en Bu construceidn o

pequefios detalles de organizacién, pero que mientras respondan a la

esencialidad reivindicada quedaran igualmente comprendidas y protegides
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por esta patente.

En esta idea las adjuntas figuras Unicamente corresponden a una
foma de'ejeeucién gue presentamos & titulo de e jemplo de realizacidn
que aclare y concrete cuanto se expone en esta memoria descriptiva,.

la figura 1 representa en proyeccidn vertical y horizontal la
placa soporte del conjunto de la méquina,

Ia figura 2 corresponde al sector dentado y huslillo destinados
a producir dicho movimiento oscilante,

La figura 3 en sus tres proyecciones (sobre dos planos vertica -
les, uno lateral y otro de frénte,‘y sobre el planc horizontal) repre .
senta la placa oscilante que soporta el molde.

Ia figura 4 es una proyeccién vertical de conjunto de la méqui -
na.

Te figura 5 es la proyeccidn horizontal de la cubierta del mol -
de. A

le figura 6 representa en proyeccidén segin su mayor dimensidn

la pieza gue soporta la cubierta del molde,

con referencia a estas figuras y a las letras y nimeros uyue en
ellas designan las diversas parteé la descripeidn y funcionamiento es
como sigue:

La placa de fundicidn 1 sirve de soporte al movimiento consti -
tuido por el volante 17, husillo 13 y sector dentado 6 y lleva udemds
los cojinetes A y B pera la placa oscilante 2 (figura 3).

Esta tiéne las plezas C y D;-la primera unida & 1ls columnsg 4
(figura 4) que soporta la cubierta gufa 8 del molde y la segunda gue
sirve de base a los cojinetes 12 destinados a los drboles de transmi -
gidn del movimiento de rotacidn del molde.

El alma 3 del molde, empleads para las piezas de fundicidn hue -
cas, va guiada por dicha cubierta gufa 8, y atraviesa el molde 15 en
toda su longitud asf{ como la pieze &.

Ademds de los elementos esenciales descritos sobre les figuras
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se aprecian: el volasnte 14 para mover lentamente el alms 3} el buldén

16 gque una vez cerradas la cubierta 8 asegura su posicién. Ia horquilla
5 -figuras 6 y 4~ para soportar el alme 3 del molde.

la polea G yue recibe movimiento de un motor apropiasdo y median .
te las cadenas H lQ trensmite el soporte giratorio 9 sobre oeuyo plato
10 -figuras 1 y 4- descansa el molde 1l5. Se disminuyen 1oé rozamientos
de tsl movimiento mediante el cojinete de bolas 7 cuyo alojamiento 11
se muestra claramente en le figura 3.

El :uncionamiento de la méquina descrita es el siguiente: una
vez dispuesto el molde para colér se pone en movimiento de rotacidn so .
pre s{ mismo el molde medlente la polea G y transmisiones H, habiendole
ine¢linado previamente por el volante 17 pare gue el metal caiga en las
paredes ¥y no en el fondo evitdndose asf las sglplcadures en alma.

Cuendo el metal hays llenado aproximadamente una tercera parte
del molde, por medio del volante 14 se hace descender el alma 3 hacla
abajo; y una vez lleno el molde se acelera tal movimiento hasta gue el
tornillo del alma salga de su tuerca y ella caiga por abajo.

Terminada la‘operacién se desembraga le transmisidn y una vez
parado el molde se levanta la cubierta 8 se saca la pleza obtenida cuya

presentaéién es como la de una pieza torneada.

N 0 T A

Ia presente patente, consta de las siguientés reivindicaciones:

1. - Mejoras en miguinss para la fundicidn en coquilla de toda

clase de - plezas de seceidn circular huecas o 96, caracterizadas por

que el molde se monte de modo gue simaltédneamente pueda recibir su mo -

vimiento de giro correspondiente a la centr{fugacién del metal y otre
de oscilzcidn que permite inclinarle a uno u otro ledo de modoAconve -
niente para que al iniciarse la cafda del metal fundido, y hastae que
el nivel de éste suba, no dé directamente en el fondo.

2. - Mejoras segin la reivindicacidn 1, caracterizadas Dporgue

el molde descansa por su parte inferior en un plato coh tetones (cuyos
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alojahientos lleve la parte inferior de aguel) gue recibe el movimiento
de rotacidn medisnte las opoitunas transmisiones de cadenas desde unsa
polea que a su vez la recibe de un motor (o de cumlguier otro modo con .
veniente) yendo todos los citedos elementos montados sobre la pleza o
soporte que recibe el movimiento de oscllacion.
© 3. - Mejoras segun lus reivindicaciones 1 ¥y 4, caracteriz.cas

porgue le polea o pieza que soporta el molde y las transmiéiones reci -
be su movimiento de oscilacidn a meno por mecénismo de husillo y sec -
tor dentado o de modo similar,

4. . Mejoras segun las reivindicaciones 1 y 2, caracterizadas -
porque el molde por la parte superior se clerrsa por una cubierta gyue
e su vez sirve de gufa &l alma empleada para la fundicidn de piezes
huecass uniéndose dicha slma a la cubierta porgque esta tiene la ten .
sidn correspondiente &l husillo en ue termina la hrimera lo cusl per .
mite desplazarls lentamente en el procéso de la operacidn.

5. - Mejoras en méquinss pare la fundicidn en coquilla de toda
clase de plezes de seceidn circular huecas o nd -

Segin se describe y reivindice en esta memoria descriptiva y
se ilustra con los planos que g la misma se acompaiian.

¢consta esta descripcién de cinco hojas, escritas a magquina por

una sole de sus caras.,

Madrid, a 12 ebrero de 1944, =
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