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MEMOCRTIA DESCRIPTIVA

para una patente de invencion por veinte efios en iuspafia, por: " Pro=

cedimiento para trabajar posteriormente las partes del talon en una

pieza del ple y de la caila trabasjada seguldamente para la fabricacian

de medias con talon frances en la méquina rectilinea Ootton", a favor

de la r.s., Schubert & Salzer Maschinenfabrik Aktiengesellschaft, re=-

sidente en chemnitz (A 1 ema ni a ) Lothringerstr, 1l.-

Bl invehto se refiere a un procedimisnto para trabajar poste-
riormente las partes del taldn en una pieza uel pie y de la cala tra=
bs jada seguidemente para la fabricacion de medias con pie francés en
la mdguina rectilinea Gottdn, en el cvual las parves Gel valdén se unen
& punto a las filas del valdn alto y sus wmallas marginales medlante
traspaso paulatino de las mallas iniciales de la planta se unen con
ésta. Se describe tamoien el dispositivo para llevar a la practica el
procedimiento,

Procedimientos y dispositivos ce esta clase se uan auuo 8 CO=~
nocer en gran wUwsiv ,@L Louls estos proceaimientos ¥ dispositivos, en
los que las mallas iniciales de la plantilla, gque se encajan en la
barra de agujas bien por dentro o por iuerz en grupos de agujas espe=
ciales del telar, se unen por traspaso correspondiente paulatinamente
von las filas ce mallas marginales de las partes wel iaildn, gue eu la
misma barra de agujas se cosen por UeiLLv O POr Ludia weuwlaute trico=-

taje a las tilas all{ encajadas de lo alto del taldn, se na comprobado
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ser un incomveniente el gque en cada proceso de union se debe encajai
en todas las mallas iniciales de la planta que se han de menguar, Co=
mo estas mallas, en espeaial las dltimas wmallas de las iniciales de
la plaubte gue se nan uwe unir, ucben realizar un némero considerable:
de traspasos, dichas malles se deterioran fascilisimemente y pueden po-
ner en gran peligro la estabilidad de la union o ineluso suprimiria
por completo por deastrungcion de las mellas,

Para suprimir este inconvenlente se ba propuesto ya recibir to-
das las mallas iniciales de la planta por traspamadores espeociales y
despues de efectuado el traspaso de las mallas momentdneamente prime=
res a las filas de mallas marginales de las partes del taldén, se ponen
fuera de actividad las agujas traspasadoras dejadas libres de estos
tragpasadores gracias a empujarlas hacia arriba,

Por el hecho de que en este procedimiento todas las mallas inie
ciaeles de la planta se encuentran durante toda la fabricacion del ta=-
1én en las agujes traspassdoras y en todo proceso de traspaso se muee
ven juntamente con dichas agujgs, no se garantiza una sujecion segura
de las malles en las agujas traspasadoras, ya que las mallas iniciales
de la planta unidas con las filas de mallas marginales de las partes
del taldn provocan siempre un tiro sobre las mallas iniciales de la
planta que queden sobre las agujas,

Otro inconveniente de esta construcocion conocida se halls en
que las agujas traspasadoras mdviles, que no constituyen agujas auxie
liares sino agujas de trabajo, pierden su exactitud ya despues de
breve tiempo y originan por ello defectos en el traspaso;

Gracias al objeto del presente invento se suprime el defecto
originado por el encaje repetido de las agujas traspasadoras en las
mallas iniciales de la planta que se han de traspasar, por el hecho
de Que las malles iniciales de la planta encajadas sobre las agulas
auxiliares se traspasan individual y sucesivamente mediante sélo una
aguja para ocade une con movimiento permenente de traspaso, sobre las

malles marginales o sus mallas vecinas de las partes del taldén, de tal
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modo que o antes {con excepcion de la primera operacion de traspaso)
o despues de cada operacion de traspaso para traspasar la malla mar=
ginal momentdnea de la planta se produce un desplazamiento de una
aguja de los punzones de agujas auxiliares con estas agujlas auxilia-
res que se llevan fuera del aloance de las platinas de lanzemiento,

a la zona de las partes del talén e inmediatamente se verifioca la ex-
tracoion de las agujas auxiliares liberadas del anterior proceso de
traspaso para llevarlas a una posicion de inactividad, o despues de
cada traspaso se verifica primero una extraceion de las agujas auxilia«
res ¥ luego un desplazamiento de una aguja de los punzones 0 barras.
de las agujas auxiliares.

Segun el invento las agujas anxiliares'para las mellas inicia-
lea de la planta se disponen cada una en uns barra o regla apoyada
desplazable y reciprocamente en la barra de agujas principales para
las partes del talén entre o fiera de las agujas del telar para di-
chag partes y en las barras indicadas pueden desplazarse perpendicue
larmente, Las agujas auxiliares pueden disponerse en un plano situa-
do por delante de las agujas del telar paras las partes del‘taldn, mas
alejado de la superficie ocompresora, o en el mismo plano de las agu-
Jas del telar. Para desplazar y extraer las agujas auxiliares tanto
lag agulas del telar para las parteg del taldén como tambien las agu-
Jas auxiliares para las mallas iniciales de la pkanta, se biselan en
sentido opuesto, Durante la produccion de las partes del taldn las
agujas auxiliares puestas fuera de actividad se encuentran con su
cabeza bien fuera de la zZona de las platinas lanzadoras, bien se guian
tambien entre éstas, Las platinas lanzadoras stbordinadas a las agu-
Jas auxiliares o poseen aquf la misma forme de las platinas lanzado=
ras subordinadas a las agujes del telar para las partes del taldn,‘
o una forma acobtade respecto a éstas, por lo cual los movimientos de
degviacion hacia afuera de la barra de agujas principales para des=-
plazar las barras de las agujas auxiliares, gquedan reducidos, Las

agujas auxiliares se unen ¢on prolongaciones a modo de platinas, que
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para su desplazamiento se proveen alternativamente con salientes dis-
puestos én dos planos de distinta alturas, y para limitar el movimiento
Be proveen de topes dispuestos por debajo de los salientes mas pro-
fundos 6 de topes dispuestos a la misms altura de los saliéntes mas
altos, Para poner fuers de actividad las sgujas auxiliares se dispo~
nen giratorias palancas gue aetuan conjuntamente por ambos lados de
la barra de agujas principales, correspondientes a los salientes de
las prolongaciones de las agujas auxiliares y que efectuan igual ca-
rrera, de las cualee una palanca actua sobre los selientes mas altos
¥ la otra sobre los salientes mas bajos, cogiendo siempre alternati-
vzmente uno de los salientes, las prolongaciones de las esgujas auxi-
liares se encuentran en su posicion de trabajo con sus topes inferio-
res scbre un carril y la libeBzcion de las agujas auxiliares para po-
nerlas fuera de actividad solo es posible despues de desplazar la-
teralmente las barras de las mismas agujas, con lo gue las prolon=-
gaclones de las agujlas auxiliares salen de la zona de dichos carri-
les,

Ias prolongaciones de las agujas auxiliares se encuentran ba=
Jo la accion de un eérril oscilable que despues de terminar la pro=
duccion del taldn retrotrae a todas las agujas auxiliares puestas
fuera de actividad, automdticamente a la posicion de trabajo, gracias
al movimiento de la barra de las agunjlas principales estando parado el
carril o reglets.

Para el desplazamiento en sentido opuesto de las barras de agu-
jas auxiliares sirve un husillo provisto de rosca en direccion opues-

ta, el cual se apoya en tuercas provistas de la misma rosca de la ba-

rra de agujas auxiliares y mediante una rueda de trinquete influencia-:

da por un impulsor, se pone en movimiento, Las palancas destinadas a
poner fueras de actividad las agujas auxiliares o sus prolongaciones
se unen entre s{ mediante prolongaciones de las mismas y estsn pro-
vistas cada una de un tormillo de ajuste, los cuales se influencian

por impulsores o blelas especlales.
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En el dibujo se ilustra a titulo deAejemplo ¥ en una forma de
ejecucion un dispositivo para llevar a la prdotica el procedimiento,

La fig, 1 es una vista frontal del dispositivo para un puesto
de trabajo,

la fig, 2 una vista lateral en seccion por la linea A-A de la
fig. 1,

la fig., 3 una viste delantera parcial del dispositivo segun
la fig. 1 en otra posicion de trabajo,

la fig. 4 una vista latersl en seccion por B-B de la fig. 3.

Sobre la barra o regla 2 de las agujas principales apoyasdas
giratoria en cojinetes 1 y la cual estd provista de agujas de telar
% para hacer el taldn, se apoyan desplazables reciprocamente barras
especiales 4 de agnjas 4 y 5 con agujas auxiliares 6, La disposicion
de las barras 4 y 5 de agujas auxiliares en la barra 2 de agujas
principales ea tal que las aguj)as auxiliares S_se encuentran en el
interior de la barra 2 de agujas principales junto a las agujas de
telar 3 situadas por fuera. Respecto al plano de las agujas de telar
3 estdn dispuestas las agujas auxiliares 6 en un plano mas alejado
de la superficie compresora 7. Por B se designan las platinas dis-
tribuidoras o rectiliness y por 9 las platinas de picado o lanzamien-
t0, las cuales ambas8 se encuentran tanto en la zZona de las agujas de
telar 3 como tambien en la zona de las agujas auxiliares 6, Las pla=
tinas de picado 9 en la zona de las agujas auxiliares 6 pueden acor=~
tarse respecto a las sifuadas en la zona de las agujas de telar 3,

Las agujas de telar 3 estdn provistas de un fuerte codo 10 ¥
se apoya cada una de modo especisl mediante un liston de guia 1l1l. las
agnjas auxiliares 6 poseen un codo 12 mss ligero extendido en direo-
gion opuesta al codo mas fuerte 10, Las agujlas auxiliares‘6 se unen
con prolongaciones de aguja 3 andlogas a platinas, las cuales.pueden
desplazarse {ndividualmente hacia abajo y estdn provistas de salien=~
tes 14 ¥ lS situados alternativamente mas altos ¥y mas bajos,

En las barras 4 ¥ 5 de agnjas auxilieres se'fijan por arriba
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y ebajo mediante tornillos 18 y 19 listones 16 y 17 gue sirven para
guiar les prolongeciones 13 de las agujas auxiliares 6, En los'lis-
tones inferiores de guia 17 van fijas mediante tornillos 20 tuercas
21 y 22 que llevan un husillo 23, Los husillos 23 y las tuercas 21
¥ 22 que los sustentan eatdn provistos de roscas de direcoion opuestai,
El busillo 235 se sustenta en el centiro por un cojinete dividido 24

que va fijo en la barra 2 de las agujas principales. Sobre el husillo

. 23 se fija una rueda dividida de trinquete 25 y otra rueda tambien

de tringuete y dividida 26 mediante tornillos 27 y 28. sobre la rue-
da de tringquete 25 actua un impulsor 29, gue recibe su asccionamiento
por el eje exaéntrico no ilustrado o por otro dispositivo, Sobre la
rueda de trinquete 26 actua un gancho 30 mantenido bajo la fuerza
de un muelles,

Bn la barra 2 de agujas prinaipales se fijan ademas piezas an-
gulares 31 y 32. Bn le pieza angular 31 se apoyan giratorias en co-
jinetes 33 y 34 palancas dobles 35, 36 y 37, 38 y en la pieza angu~-
lar 32 y en cojinetes 39 y 40, se apoyan giratorias palancas dobles
41, 42, y 43, 44. Los brazos de palanca 36, 38 ¥ 42, 44vposeen tal
longitud gpe estos llegan hasta las agujas auxiliares 6 de las barras
4 y5 de las miamas en la zona de los salientes 14 y 15, Los extremos

de estos brazos de palanca 36,'38 Yy 42, 44 poseen un pequefio doblez

45, Los otros brazos de palanca 35, 37 y 41, 43 se unen articulada~-

mente entre s{ mediante piezas intermedias 46, 47, Las piezas inter-
medias 46, 47 llévan cada una una prolongacion 48, 49 para recibir
cada una un tornillo de ajuste 50, 51 con senda tuerca de seguridad
5%, 53.

Las piezas angulares o acodadas 31 y 32 poseen ademas brazos
acodados 54 ¥y 55 para recibir oada una un tornillo de ajuste 56 y 57
con sﬁ correspondiente tuerca de seguridad 58 ¥ 59. Los brazos de
pelanca 35, 37 ¥y 41, 43 unidos entre s{ se apoyan oon su propio peso
¥y tambien mediante la fuerza de muelles de traccion 60, 61 contra los

tornfllos de ajuste 565, y 57. Sobre los tornillos de ajuste 50, 51



10

15

20

25

30

s - e

164739 -

actuan impulsores 64, 55 provistos de superficies 62 y 63 de movimien=
to, ¥ los cuales reciben su accionamiento por el eje exoéntrieo no -
1lustrado 0 por otros dispositivos,

Todas las prolomgaciones ;3 de las agnjas auxiliares 6 poseen
ademas salientes 66 situados a una altura y dispuestos bajo los salien=-
tes 15 y tambien salientes 67 para las prolongaciones de las agujas
sin salientes 14 situados mas altos, pero a igual altura que ésibs'y
tambien mas cortos,

Bn une palanca desplezable 68 va fijo un carril 69 que puede
llevarse él aloence de las prolongaciones 13 de las agujss desplaza-
das hacia abajo y puestas fuera de actividad (fig. 3).

Bn la barra 2 de agujas principales se fija ademas un liston
de guias 70 para los salientes.66 dé las prolongaciones de las agu-
Jas 13 y tambien otros listones de guie 71, Estos listones 71 ¥ los
11 poseen prolongaciones biseladas T2 para guiar las barras 4 y 5 de
las agujas auxiliares.

Bn las reglas de traspasos T3 y 74 se fijen traspasadores 75 y
76, que llevan cada uno unasaguja de traspaso 77 ¥ 78. Las barras o
reglas de traspeso 73 ¥ T4 se apoyan mediante muelles de traoéion 79
y 80, que por un lado atacan en diches reglas y por otro en el bas~
tidor de la mfquina, cada une contra una oufia escalonade 81 y 82. rLas
oufias escalonadas Bl y 82 se guian perpendicularmente en apoyos 83,
84 y 85, 86 y oads une estd rebajada en una garganta para mna aguja.

Eh funcionamiento del dispositivo para llevar a la prdotioa
el procedimiento es como signe:

Al comenzar la produceion del taldn las barras 4 y 5 de agujas
auxiliares se encuentran en la posicion ilustrada en la fig, 1, En
las agujad& de telar 3 de la barra 2 de agujas principales se encuen=
tran encajades las mallas extremas del taldén alto y sobre las agujas
anxiliares 6 de sus barras 4 ¥ 5 se encuentran enc:jadas las mallés
iniciales de la plante de una cefia trabajada seguidamente, en el cual

entre las mallas extremas del taldn alto y las mallas iniciales de
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la plante se forman diversas filas intermedias halldndose en r#4poso la
parte central, por ejemplo con un ensanchamiento para una serie inicial
ensanchada de la planta., Los menguadores o traspasadores 75 y 76 se en=-
cuentran siempre en la posicion de partida ilustrads en la fig, 1.
Despues de producir una o variasg series del talén en las agu-
jas de telar 3, durante la cual las agujas auxiliares 5 conservan {nale
teradas sus mallas iniciales y encajadas de la planta, tiene lugar pa=-
ra ambas partes del taldn simultdneamente pero en sentido opuesto wun
traspaso de la malla marginal exterior de la planta inmediata a la ma=-
lla interior marginsl del taldn y esto mediante cada una de las agujes
de traspaso 77 y T76. A contfnuacion la malla marginal de la planta se
traspase a la malla interior marginal del taldn»y los traspasaddres 75
y 76 de una aguje vuelven de nuevo a su posicion inicial, Los mofimienr
tos de los traspasadores de una aguj)a, que permanecen iguales durante
toda la formecion del taldn, se obtienen mediante movimientos ascen=
dentes y descendentes de las cufias esecalonadas 81 y 82 fresadas parsa
una aguje y oontra las cuales se apoyan las barras o reglas T3 v T4
trasportadoras bajo la fuerza de muelles de traccion 79 y 80. Despues
de volver a hacer una © varias filas de taldn antes de comenzar a tras-
pasar las mallas inmediatas marginales de la planta se efectua primero
por los impulsores 29 un embrague o avance de la rueda de trinquete 25
¥y por tanto del husillo 23, de tal modo que las barras 4 y 5 de las
agujas auxiliares lleguen en una division de agujas haclia afueras a 1la
zona de las partes del taldn. Aquf los salientes 14 y 15 de las prolon-
éaciones 13 de las agulas margineles liberadas de la planta llegan a
la zona de los ganchos 45 de los brazos de palanca 36, 38 y 42, 44, por
los cumsles éstos se cogen y se deprimen & una posicion fuera de activi-
ded por elevar los impulsores 64 y 65 sobre los tornillos de ajuste 50
¥ 51 y las palancas 35, 37 ¥ 41, 43. Este proceso se repite constante-
mente durante tode la produccion del taldm, solo con la diferencia de

que se cogen y deprimen alternativamente los salientes superiores e
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inferiores 14 o 15. Por este hecho todas las mallas iniciales de la
pPlanta se traspasan sucesivamente a las mallas marginales momente-
neemente interiores del taldn, encajandose siempre.sélo en una de lase
mallas iniciales del taldn que se han de traspasar.

Para desplazar las bafras 4 y 5 de las agujas auxiliares 6 se
deben estas agujas auxiliares 6 hacérse oscilar fuera de la iona de
las platinas de picado 9, Gfaoias a disponerse las agujas auxiliares
6 en un plano situado por delante de las agujas de telar %, al hacer
oscilar hacia afuera las agujas auxiliares 6 de las platinas de pioa-
do 9, se mentiene el agarre de las agujas de telar 3 en estas plati=-
nas 9. Despues de hacer oscilar hacia adeﬁtro las agulas auxiliares
6, las puestas fuera de astividad pueden,conducirsa bien fuera de lase
platinas 9, bien tambien entre dstas,

Para efectuar el traspaso y unir las mallas inicisles de l=a
planta con las msllas extremas del taldn se requiere un movimiento
egpecial de traspaso, en el que el traspaso erecieundo se efectua res-~
peoteﬁal'grasyaao decreociendo en diversos planos de las agulas aunxi-
liares 6 ¥y de las agujas de telar 3,

Las posiciones momentdneas de desplazamiento de las barras 4
¥y 5 de las agujas auxiliares se logran mediante un gancho detentor
30 mentenido bajo la accion de un muelle y que &otue en correspondien-
tes entalladuras de la rueda de‘trinqﬁete 26.

Despues de acabar las partes del taldn, cuando todas las agu-
Jas de las mallss iniclales de lg planta que hay que trasladar, se
encuentran en la zona de las agujas del taldn, se hace oscilar hacia
adentro la palanca 68 con el carril 69, de suerte gue éste se cologue
bajo las prolongaciones 13 de las agujas auxiliares 6, En la inmediae
ta depresion dé la barra 2 de las agujas principales se cogen por'tah-
to y se levantan todas las prolongaciones 13 situadas en la zona de
la barras o carril 69 estando este parado, con lo que todos los sa=

lientes 14 y 67 se apoyan por abajo contra los listones 156, En esta

posicion las barras 4 y 5 de las agujas auxiliares pueden retrotraer-
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se a la posicion iniclal por rotacion hacia atras del husille 23, en

las agujas auxiliares 6 sacadas ae los peines de picado 9,

Para este procedimiento y para el dispositivo destinado a lle=
varlo a la prdctica son posibles diversas varigntes. HBn especial se
puede por ejemplo realizar el traspaso de las mallas marginales de la
planta tambien en dos agujas. Ademas la disposicion de las agujas del
telar en la barra de las agujas principales puede eifectuarse, en lu-
gar de por fuera, tambien por dentro y la de las agujas auxiliares,
en lugar de por dentro, tambien por fuera. FBn dltimo caso seria posie
ble  aplicar el procedimiento para un talon hecho de una pieza,

Bn todo oaso se ve en el procedimiento reivinaieado la venta=-
ja de que con solo una aguja de traspaso se trabaja permsneeiendo
constante el movimiento del mismo, de suerte gue las masllas que hay
que traspasar solo se necesitan encajar una vez y esto solo en el mo-

mento del traspaso,

La presente patente de inveucion comprende las siguientes rei-
vincicaciones: ‘

- 1.~ Procedimiento para trabajar posteriorueute las partes del
taldn y unirlas a una pieza del pie y de la oafla seguidamente traba=
jada para la fabricacion de medias con taldn y pie franges¢s en la
médquina reetilinea Cotton, en el cual las partes del taldn se tejen
a las filas extremas del taldén alto y sus wallas merginsles mediante
traspaso paulatino de las wallas iniciales de la planta se unmen con
éstas, ocaracterizado porgue las mallas inicisles de la plante enca-
jadas en ggujas auxiliasres se iraspasan individual y sucesivamente
cada nna sélo mediante una aguja con movimiento permanente de traspa-
s0, & las mallas merginales o a sus mallaé de finas de las partes gel
talén, de tal modo que o antes {con excepcion del primer traspaso)

o despues de cada traspaso para traspasar la malla merginal momenta-
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nea de la planta se realiza primeramente un desplazamiento de gha*fﬁ:
aguja de las barras de ggujas auxiliarsds con las egujas suxiliares -
llevadas fuera de la zona o alcance de las platinas de picado, a;léf
zona de las partes marginales y lmego se verifica una extraccion ée
las agujlas auxiliares liberadas del traspaso precedente & la posicion
fuera de actividad o despues de gada traspaso se verificae pfimero uns
extraccion de las agujas auxiliaréa ¥ luego un desplazamiento de las
barras de estas agujas con uns de éstas, |

2.~ "Progedimiento para trabejar posterformente las partééudélA

talon en una pieza del ple y‘debla cafla trabajade segutdamente pare

la.fabfioaeion de medies con talon frances eg-la'méquinaﬁrecﬁilinea'

cptton".- Segun se desoribe y reivindica en la p;esénte memoris dés~

aripti#a y se ilustra oon los planos gue 8 la misme se acompafian,
Consta esta memoria de once hojas folimdas y esoritas'a méqu;-

na por una sola de sus cares,

Madrid, 10 de Zebrero de 1.944.



iz 2.

}

g1 Wl

2EYTF 4



&
TN

T,

R

—
S =
120 AR

1 19
AL (11D A1

e R Ry
e

2

e Al

Mt i T 3!

P

/////,‘,,-,’,E]

I
® =)
\Q‘&k' = 270 QP
\* &7 S LT < X
@ ~
Ty
S
3
9 ~
AN
‘ L3
" !
; RN
N ! ;
@ 2
®
S R
!
I N
1

re—




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



