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MEMORIA DESCRIPTIVA 
para  s o l i c i t a r

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N
en

E S P A Ñ A  
por VEINTE años

a  nombre de G ilb e rt F ie v e t, de nacionalidad  b e lg a , re s id e n te  
en Chañaste d*Audenaerde, 66, T oum ai, B é lg ica , p o r:

*UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE PIEZAS HUECAS*.

— O — O — O — O — O — O — O — O — O — O — O — O — O — 0 - 0  —

E l invento se  r e f ie r e  a  un procedim iento indus­
t r i a l  p a ra  l a  fab ricac ió n  de p iez as  huecas, y mas p a r t ic u la r ­
mente tubos y p iezas  análogas. E l ob jeto  del invento e s  r e a l i ­
za r un procedim iento que perm ite fa b r io a r  tubos, cu alqu iera  
que sea l a  re la c ió n  de sus dimensiones tra n sv e rsa le s  y lo n g i­
tu d in a le s  partiendo  de aglomerados t a l e s  como e l  cemento y
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e l  hormigón de mañoca rá p id a  y económica, principalm ente en 
condiciones t a l e s  que l a s  p iezas  hoscas fab ricad as ofrezcan  
en toda su masa una cohesión y c a ra c te r ís t ic a s  f í s i c a s  y me­
cánicas prácticam ente constantes# Por e s te  hecho, e s te  p ro - 

6 cedimiente e s  más ra c io n a l y se  opone a l  empleado comúnmente 
p a ra  l a  re a liz a c ió n  de tubos, según e l  cual lo s  míanos as 
fa b ric an  v e rtica lm en te . Ahora b ien : e s ta  po sic ió n  e s  eminen­
temente desfavorable p a ra  l a  v ib rac ió n  de t a l e s  p ie z a s  en 
una mesa de v ib rac ió n , porque l a  m ateria  en teda l a  lo n g itu d  

10 de l a  p ie z a , e s tá  colocada a  d is ta n c ia s  demasiado d ife re n te s  
para  r e c ib i r  una s o l ic i ta c ió n  uniforme y prácticam ente acep­
ta b le  p a ra  toda l a  masa#

De hecho, l a s  capas in f e r io re s ,  e s  d e c ir ,  l a s  
que e s tán  en contacto con l a  masa o próximas a  e l l a ,  rec iben  

16 s o lic ita c io n e s  máximas# tan to  por e l  e fec to  de l a  mesa como 
por e l  peso de l a  m ateria , a l  paso que l a s  capas superio res 
apenas son s o l ic i ta d a s .  Por e l  c o n tra rio , en al procedim iento 
nuevo ob jeto  de l inven to , l a s  d ife re n c ia s  de d is ta n c ia s  se 
reducen en gran manera y e s te  inconveniente se elim ina p r á c t i -  

20 sámente#
Según e l  inv en to , e l procedim iento o r ig in a l  de 

fa b ric ac ió n  co n s is te  esencialm ente en d isponer l a  p ieza  hueca 
a  fa b r ic a r ,  po r ejemplo, un tubo , do manera que su e je  lo n g i­
tu d in a l sea  p a ra le lo  o v irtualm en te p a ra le lo  a l  plano del t a -  

25 b lero  v ib ra to r io .  Para e l  desmoldes, e l  núcleo se desprende, 
e l  molde y  l a  p ieza  que contiene se  lev a n tan , y finalm ente  e l 
molde se desprende p a ra  que de je  l i b r e  l a  p ieza  a s í  re a liz a d a .

Aplicando e s te  procedim iento de orden g e n e ra l,
-  & -
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a i  sa  considera l a  fa b ric ac ió n  de un tobo c i l in d r ic o , por 
ejem plo, por medio de una masa v ib ra to r ia  o rd in a r ia , dicho 
tubo se e je c u ta rá  en un molde so lid arizado  con dicha mesa 
v ib ra to r ia ,  en t a le s  condiciones que e l  e je  lo n g itu d in a l del 
tubo sea p a ra le lo  a l  tab le ro  su p erio r de la  mAsp* v ib ra to r ia ,  
e s  d e c ir ,  que dicho e je  lo n g itu d in a l del tubo e s tá  d ir ig id o  
horizontalm ente durante tod a  v ib rac ió n . Cuando se consigue 
una compacidad s u f ic ie n te , se  q u ita  e l  núcleo c i l in d r ic o , 
se  lev an ta  e l  molde y luego se  desprende de manera que e l tubo 
r e s u l ta ,  a s í  desmoldeado, en p ie  sobre uno de sus extrem os,
En e l  caso de que e l  diámetro e x te r io r  del tubo sea in s u f ic ie n te  
para  aseg u rarle  una base de su s ten tac ió n  lo  b a s tan te  grande, 
e l  núcleo de fa b ric ac ió n  se puede s u s t i t u i r  por un núcleo pro­
v is io n a l ,  por ejemplo de madera, h a s ta  después de frag u ar e l  
cemento, es  d e c ir , h a s ta  e l  momento en que l a  p ie z a  se  puede 
manejar normalmente,

S ste  procedim iento de orden general ae  esquemati­
za en lo s  d ibujos 1 a 8 anexos, en  lo s  cuales:

La f ig u ra  1 rep resen ta  un co rte  ra d ia l  lo n g itu d i­
n a l de l d isp o s itiv o  ob je to  del inv en te . En e s ta  f ig u ra , e l  
molde 1 se combina con un núcleo 2, p lacas  de tope 5 , 4 , y e l  
ta b le ro  v ib ra to r io  5 , de manAra que l a  p ieza  6 e s  fab ricad a  
y sometida a v ib rac ió n  en p o sic ió n  h o r iz o n ta l , e s  d e c ir ,  siendo 
e l  e je  A-B de l a  p ieza  2 p a ra le lo  a l  plano O-D del ta b le ro  
v ib ra to r io  5 .

La f ig u ra  2 esquem atiza un co rte  ra d ia l  lo n g itu d i­
n a l dado por l a  p ie z a  levan tada 2. Dicha fig u ra  in d ic a  más 
particu larm en te  lo s  movimientos r e la t iv o s  re a liz ad o s  sobre e l
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núcleo 2 y sobre lo a  costados A e l molde 1 , paMt l i b e r t a r  l a  
p ieza fa b ric ad a . La re t i r a d a  del núcleo 2 ae hará  en g en era l, 
pero no exclusivam ente, cuando e l  molde se encuentra aún en 
p o sic ió n  h o r iz o n ta l . S in embargo, como se esquem atiza en l a  

6 f ig u ra  2, nada ae opone a  l a  r e t i r a d a  de dicho núcleo en l a  
po sic ió n  v e r t i c a l ,  pues e l  peso de l a  p ieza  y su rozamiento 
sobre l a s  paredes del molde pueden también ex p lo ta rse  ú t i l ­
mente come contrapeso para e fec tu a r e s te  desprendim iento.
En cuanto a l  desprendim iento del molde propiamente d i dio 1 .

10 se hará  en general despegando sus costados p e rf ila d o s  en forma 
de c o n c illa s  y montados en ch am e la s . O b ien  e l molde se hará 
d iv is ib le  en dos p a r te s ,  cada una de l a s  cuales sea independien­
t e  y e s te  provisionalm ente so lid a r iz a d a  por un medio de su je­
ción o de apretam iento adecuado.

15 í a  f ig u ra  3 esquem atiza e l  conducto 1 desprendido
de sus elementos mecánicos. No co n stitu y e  evidentemente más 
que un ejemplo de re a l iz a c ió n , siendo e l procedim iento y lo s  
d isp o s itiv o s  subsigu ien tes  de ap licac ió n  absolutam ente g en e ra l, 

Las f ig u ra s  4 y 5 esquem atizan, por lo  demás,
20 igualm ente a t í t u l o  de ejemplo, un co rte  lo n g itu d in a l y en v is ­

t a  de p e r f i l  respectivam ente, una p ie z a  de forma compleja, que 
puede r e a l iz a r s e  según e l  inven to , exactamente oon l a  miqma 
fa c i l id a d  y prácticam ente con ig u a l rap id ez  que e l  sim ple c i­
l in d ro  hueco esquematizado en l a s  f ig u ra s  p reced en tes . Se t r a t a  

25 en l a s  fig u ra s  4 y 5 de un tubo 7 que t ie n e  una su p e rf ic ie  de 
asien to  8 , y en une de sus extremes una v i r o la  mache 9 y en 
o tro  un mandrilado 10, cuyas dimensiones son t a le s  que l a  v iro ­
l a  macho 9 de un tubo contiguo pueda a ju s ta r  en e l l a .
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Al efec to  de hacer r e s a l t a r  más e l  c a rác te r de 

u n iv ersa lid ad  del procedim iento, ob jeto  p r in c ip a l  del inven to , 
se d e sc r ib irá  a continuación en d e ta l le  una ap licac ió n  a un 
m ate ria l complete que perm ite l a  fab ricac ió n  in d u s tr ia l  de p ie ­
zas huecas complejas según lo s  d ibujos de l a s  f ig u ra s  4 y 5, 
y se  esquem atiza dicho procedim iento en lo s  dibujos ameres, 
en  lo s  cuales:

La f ig u ra  6 e s  una v i s ta  en p e rsp e c tiv a  del molde 
propiamente d icho.

La f ig u ra  7 es  una v i s ta  en p e rsp e c tiv a  del núcleo 
y de sus so p o rte s .

La f ig u ra  8 es  una v i s ta  en p e rsp e c tiv a  de l a  cana 
que s o lid a r iz a  e l  molde con l a  mesa v ib ra to r ia .

La f ig u ra  9 es  un co rte  lo n g itu d in a l dado por e l 
conjunto mentado sobre l a  mesa v ib ra to r ia .

La f ig u ra  10 es  un co rte  lo n g itu d in a l dado por 
l a  l ín e a  X-X de l a  f ig u ra  9.

La fig u ra  11 e s  un co rte  dado por l a  l ín e a  XI-XI 
da l a  f ig u ra  9.

La f ig u ra  12 es un corte s im ila r  a l  de l a  f ig u ra  
11 pero después de l a  fa se  de v ib rac ió n .

La f ig u ra  13 es un co rte  s im ila r  a l  de l a  f ig u ra  
11 representándose e l  molde durante l a  fa se  de desprendimiento 
de l a  p ie z a .

JB. molde propiamente dicho 1 e s tá  formado de dos 
lado s 11 , 12 que reproducen eada uno medie molde. Qad** costa­
do term ina en lo s  dos extremos por unas p iezas  re sp e c tiv a -  
mente 13, 14 y 15, 16, de manera que en su p o sic ió n  de montaje
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e l  molía 1 t ie n e  en oadq extremo dos go alderas que tie n e n  un 
borde in f e r io r  r e c t i l í n e o , resp ec tiv an an te  17 , 18 , p a ra  dar 
a l  molda un baen a s ie n to ; lo s  bordes la te re J .e s  de d i ¿has g o al- 
deraa son ca rro s  para  f a c i l i t a r  e l  a ja s te  de l molde sobre l a  

5 cana 19 que debe s o l id a r iz a r lo  con l a  mesa v ib ra to r ia  6+ Las 
dos p a r te e  del molde pueden s o lid a r iz a rs e  firmemente ana a 
o t r a  por l a  combinación de v a r i l l a s  roscadas 20 montadas en 
p iv o te  en ano de lo s  lad o s  11 , por ejem plo, y que vienen a  a lo ­
ja rs e  en l a  remora 21 de ana p ieza  de apoye adeoaada 22 a o l i -  

10 d a ría  del segando lado 12 del molde. La toe  roa 23 paede hacer 
enérg ica  p re s ió n  contra dicha p ie z a  de apoyo 22, para  l e  coal 
l a  oara ex terna, de é s ta  e s  ligeram ente cóncava. Las ta e ro a a  23 
serán  con p re fe re n c ia  de a l e t a s ,  a n i l lo s ,  o d isp aesta s  de 
cualqu ier manera adeoaada p a ra  peder m anejarías fácilm ente a  

16 mace. E l molde se completa con anos pequeños e s t r ib o s  24 que 
s irv e n  de sopo rtes a c la v i ja s  25 que a tra v ie sa n  l a  p a rte  co­
rrespo nd ien te  de l a  pared  del molde. Báta c la v i ja  e x is te  en 
cada extraño de oada ano de lo e  dos lad o s  11 , 12 , y se oolooa 
d e la n te  de l e s  so p o rte s  de l núcleo* Tienen per fano ién  l a  de 

20 mantener en su s i t i o  dichos sopo rtes del núcleo . e s to  caso, 
e s te  últim o e s té  co n stitu id o  por un tnbo c il in d r ic o  26 p rov is­
to  en un extremo de empañaduras 27 o de cualesqu iera  o tro s  
órganos de a s id e ro . E ste  núcleo e s  de lo n g itu d  su p e rio r  a  l a  
de l molde 1 .  Se mantiene en su s i t i o  por dos a n i l lo s  28 y 39,

25 de p e r f i l  id én tic o  a l a  sección in t e r io r  del molde, e s  d e c ir , 
a  l a  sección  derecha de l a  p ieza  a  fa b r ic a r  con agrada de dicho 
molde. En e l  caso eleg ido a  t i t u l o  de ejem plo, e s ta s  mismas 
p iez as  de apoye 28, 29, se u t i l iz a n  p a ra  r e a l iz a r  durante 01
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melase lo s  extremos p e rf ila d o s  9, 10 ( f ig u ra  4) del conducto 
da en ca je . A e s te  efec to  ¿ e s to s  a n i l lo  s -  sopor te  s 28, 23 tie n e n  
en lo s  o r i f i c io s  un hombro respectivam ente 30, 31. Satos a n i l lo s -  
sopo rtes vienen a a ju s ta r s e  en e l  molde de meciera que su plano 

S a n te r io r  se  coloque e& e l  plano de l a  pared ex te rna  de l a s  p ie ­
zas 13 , 1S y 14, 16 . En e s te  caso , dichos a n illo a -so p o rte s  
28, 29 tie n en  un borde re c til ín e o  su p e rio r , respectivam ente 32,
33, que corresponde a l a  su p e rf ic ie  de as ien to  B (f ig u ra  6) da 
l a  p ieza  hueca e sp e c ia l fa b ric ad a . El molde 1 y su núcleo man­

ió  tenido en su* s i t i o  po r lo s  a n il lo s -s o p o r te s  28 , 29 ae so lid a ­
riza n  con l a  mesa v ib ra to r ia  8 por una cuna e sp e c ia l 19 con d  
f in  expreso de s a t is f a c e r  l a  condición e sen c ia l de l p roced i­
miento de fab ricac ió n  ob jeto  del in v e n te , e s  d e c ir ,  con e l  f in  
de fa b r ic a r  l a  p ie z a , siendo su e je  lo n g itu d in a l p a ra le lo  a l

18 plano superio r del tab le ro  v ib ra to r io  8 .  En e s te  caso, l a  cuna 
e sp e c ia l 19 e s tá  c o n s titu id a  por un marco formado de cantoneras
34, 38, 36, 37 s u je ta s  a l  tab le ro  v ib ra to r io  5 por pernos 38, 
por ejem plo. Este maroo so s tie n e  dos paredes de extremo 39, 40, 
que tie n en  un re c o r te  c e n tra l, respectivam ente 41, 42 para  a l

20 alojam iento  de lo s  topes s a l ie n te s  del núcleo 26. EK molde
p ro p in a n te  dicho se s o lid a r iz a  con dicha cuna 19 por e l  hecho 
de que sus p iezas  de extremo v ienen a a ju s ta r s e  en co rred eras, 
respeetivam ente43, 44, formadas por e l enderezamiento de lo s  
bordes l a t e r a l e s  de l a s  paredes 39 y 40 y dichas p ie z a s  vienen 

25 a  apoyarse en v a r i l l a s  t  rana ver sa la  ̂ ^5, 46 f i ja d a s  en l a  cara
in te rn a  de d i ohas paredes de tope 43, 44. E stas  ú ltim as se e s ta ­
b i l iz a n  mediante patrcelas 47, 48, 49, 50, que l a s  unen con l a s  
cantoneras lo n g itu d in a le s  36, 37.
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Por ta n to ,  como se ob serv ará , e l  procedim iento del 

invento puede a p lic a rse  incluso  para  h acer p iezas complejas con 
l a  misma d is ta n c ia  que p a ra  hacer p iezas  sim ples. En e fe c to , 
b a s ta  en t a l  caso, estando l a  cuna 19 s u je ta  a l ta b le ro  v ib ra -  

5 to r io  5 , co locar en e l l a  e l  molde 1 , haciendo d e s liz a rse  l a s
gualderas da tope en  l a s  correderas co rrespondien tes, habiéndo­
se colocado previam ente e l  núcleo 26 por l a  colocación debida 
d e le s  a n il lo s -so p o r te s  26 , 29. E stos ú ltim os se mantienen momen­
táneamente en su debida p o sic iú n  po r l a  p en e trac ió n  de l a s  ¿La­

lo  v i ja s  25 que tie n e n  un d ien te  que l im i ta  su desplazamiento l i ­
n e a l. in te r io rm e n te , b a s ta  in tro d u c ir  e l  aglomerado,, po r ejem­
plo e l  cemento o e l  hormigón, armado o no, po r l i a r t e  superio r 
del molde que se mantiene a b ie r to .  El aglomerado se i n f i l t r a  
normalmente en tre  l a  pared ex terna del núcleo 26 y l a  pared  

15 in te rn a  del molde 1 . Cuando l a  v ib rac ió n  se juzga s u f ic ie n te , 
b a sta  re g u la r l a  m ateria a lo a  haces de l a  p a r te  a b ie r ta  supe­
r io r  del molde. P ara e v i ta r  l a  formación de agujeros en e l lu ­
gar de l a s  c la v ija s  25 e s ta s  ú ltim as se colocan en su p o sic ió n  
re t i r a d a  an te s  de l a  v ib rac ió n  pues l a  m ateria  que l le n a  e l  

2o molde es capaz de l le n a r  l a  función de d ichas c la v i ja s ,  es  d e c ir , 
de mantener en su s i t i o  lo s  a n il lo s -s o p o r te s  28, 29,

Cuando l a  p ieza  e s tá  term inada, b a s ta  e fe c tu a r ana 
tra c c ió n  sobre l a s  empañaduras 27 p a ra  desprender e l  núcleo 26. 
Luego e l  molde se lev a n ta  de su cuna y se lev a n ta  de manera 

25 que l a  p ieza  se encuentra entonces con e l  e je  d irig id o  v e r t i c a l -  
mente. B asta , p a ra  term inar despegar lo s  costados 11, 12 del 
molde, por ana maniobra en sentido conveniente y por despren­
dimiento de l a s  tu e rcas  23. La p ieza  queda a s í  completamente
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term inada y e l  molde y aus acceso rio s  pueden u t i l i z a r s e  inme­
diatam ente para fa b r ic a r  una nueva p ie z a .

Se puede evidentemente completar e l m a te ria l a r r i ­
ba d e sc rito  mediante aooeso rios, b ien  para  adap tarlo  a  l a s  

5 p ie z a s  a fa b r ic a r ,  b ien  para  f a c i l i t a r  su p u esta  en p rá c tic a .  
Por ejem plo, l a s  p iez as  m ovibles co n tiguas, t a l e s  como lo s  
costados del molde pueden te n e r  unas pequeEae p lacas  en tran ­
te s  51 parcialm ente su je ta s  a una de l a s  p iez as  movibles y que 
forman s a l ie n te s  para  v e n ir  a  re c u b r ir  parcia lm ente l a  o t r a  

10 p iez a  movible que forma p e r  e s te  hecho elem entos de te p e , de
a ju s te  y de regu lación  que aseguran a l a  vez una colocación en 
l a  p o sic ió n  debida de l a s  p iezas  movibles y una mejor s o l id a r i-  
zacion de e s ta s .  Evidentemente se pueden im aginar o tro s  muchos 
aooeso rios.

15 La cuna no t ie n e  p e r necesidad l a  forma de r e a l i ­
zación que ee ha dado a mero t i t u l o  de ejem plo, y pueden ima­
g in a rse  o tro s  muchos medios para  mantener e l  molde y l a  p ieza  
en p o sic ió n  co rrec ta  y para  s o l id a r iz a r lo s  con l a  mesa v ib ra to ­
r i a .  Una v a ria n te  podrá también c o n s is t i r  en una cuna m ú ltip le  

20 oapaz de sostener simultáneamente v a rio s  moldee de forma y d i­
mensiones ig u a le s  o d ife re n te s .  Análogamente, pueden tomarse 
medidas para  e fe c tu a r  e l  desmoldeo de l a s  p iezas  manteniendo 
e s ta s  en po sic ió n  h o r iz o n ta l . Los moldes, l a  ouna, e l  núcleo 
y eus soportes se  harán en general de m e ta l, pero podrían hacer- 

25 se de cualqu ier o t r a  m ateria  adecuada para e l  moldeo y desmol­
deo de l a s  p iezas  de aglomerados, y más especialm ente de cemen­
to  y de hormigón armado o no. A sí, pues, e l  procedim iento obje­
to  del invento es realm ente in d u s tr ia l  y  de orden g en era l.

164709
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Báta s o l ic i tu d  que corresponda a l a  presen tada en 
B élg ica e l  l a  de Noviembre de 1944, ta jo  e l  número B.V. a ? .668, 
se acoge a lo s  B eneficios del a r tíc u lo  SI del v igen te  E sta tu to  
sobre Propiedad I n d u s t r ia l .

8 0 ** N O T A  — o —

Eos puntos de invención p rop ia  y nueva que se 
p resen tan  para que sean o b je to  de e s ta  P a ten te  de Invención 
en Bepa&a, por VEINTE años, son lo s  s ig u ie n te s :

i s ,  -  Un procedim iento para  fa b r ic a r  p iezas  huecas 
10 de aglomerados y mas particu larm en te  de cemento y hormigón

armado o no , pa rtien d o  de un d isp o s itiv o  v ib ra to r io ,  ca rac te ­
rizado  por e l  hecho de que l a  p ie z a  se hace v ib ra r  de t a l  ma­
n e ra  que durante l a  v ib rac ió n  su e je  lo n g itu d in a l e s té  coloca­
do y se mantenga p a ra le lo  a l  plano del e je  v ib ra to r io ,

18 2S* -  Un procedim iento para  l a  fa b ric ac ió n  de tu ­
bos y p iezas  huecas análogas, ca rac te rizad o  por e l  hecho de 
que se re a l iz a n  por v ib rao ion  sobre una mesa v ib ra to r ia ,  d is ­
poniéndose e l molde y e l  núcleo de t a l  su e rte  que l a  p ieza  se 
fa b ric a  con e l  e je  lo n g itu d in a l colocado y mantenido p a ra le lo  

20 a l  plano del tab le ro  v ib ra to r io .
33. -  Un procedim iento para  l a  fa b ric a c ió n  de
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tabea y p iezas haeoaa análogas según se  re iv in d ic a  en lo a  
pontos 1^ y &s, carac te rizado  por e l hecho 3a qaa e l molde 
ee coloca en ana cana s o l id a r ia  de l a  mesa v ib ra to r ia ,  d is ­
poniéndose el molde que ao a tien e  e l  núcleo y a l  conjunto de 
t a l  manera que e l  tobo o p ieza  hueca análoga ae sometan a v i­
b rac ió n  con e l  e je  lo n g itu d in a l colocado y mantenido p a ra le la ­
mente a l plano del tab le ro  v ib ra to r io #

4*# -  Un procedim iento según ae re iv in d ic a  en lo s  
pan tos i e ,  ge y  g s , carac te rizado  por e l  hecho de que e l  tubo 
se somete a v ib rac ió n  con e l e je  colocado y mantenido p a ra le ­
lo  a l  e je  del plano del ta b le ro  v ib ra to r io  y después de l a  
fa se  de v ib rac ió n  e l  núcleo se r e t i r a ,  e l molde se lev a n ta  y 
lcego se desprende de manera que l a  p ieza  quede l ib r e  en p o si­
ción v e r t i c a l ,  e s  d e c ir , con su e je  lo n g itu d in a l colocado ver­
tic a lm en te .

5B+ -  Un procedim iento p a ra  l a  fa b ric a c ió n  de 
p iezas  huecas#

Tal y como se ha d esc rito  en  l a  Memoria que an te ­
cede, representado en lo s  d ibujos qae se  acompañan y can lo s  
f in e s  que se han especificado#

Bata Memoria consta de once h o jas  e s c r i ta s  por 
ana so la  ca ra .

13JUN. 1947

D9/ *
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