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PATENTE D E INVENCION

a favor de
Don Ramén P A R, ~ domiciliado en Barcelona
por:

"Perfeccionamientos en la fabricacidn de correas de transmisidn"
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KMenoria Descriptiva.

En las modernas instalaciones de maqQuinaria y es-
pecizlamente en las instalaciones de transmisidn de fuerza por
correzs, &e tiende siempre a desarrollar o a tramsmitir la
méxime fuerza, con el minimo espacio posible, para lo cual es
indispensable aumentar la velocidad de funcionamiento de las
méquings y consecuentemente la velocidad de lag correas de trans-

migione.
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iste gsunento en la velocidad de las correas ¥
de las poleas sobre las que se aplican,; crea un problema de-

bido a que este incremento en la velocidad, determina una fuer-

te corriente de aire que se introduce entre la polea y la correa |

y tiende indefectiblemente a separar la correa de la polea, re-
duciendo por lo tanto la superficie de contacto entre ambas ¥y
ocasionando el deslizamiento inevitable de la correa. De ello
se deriva un serpenteo de la corres en sentido lateral gque es
causa de un deéequilibrio, gue motiva una irregular transmisidn
de fuerzs, ademds de la pérdida inherente de la misma.

Ello ocasiona un desggste prematuro de la super-
ficie de la correa por el frotamiento producido por el patinaje
de la misma sobre la polea, acortando su duracidn.

Para contrarrestar en lo posible la pérdida de
fuerza que se produce, como hemos dicho, @l funcionar las correas
a grandes velocidades, no se ha encontrado hasta ahora otra so-
lucidén qQue tensar las correas al maximo; pero este auwnento de
tensidn aparte de no evitar totalmente el deslizamiento de las
correas y la perdida de fuerza producida, lleva consigo una dis-
minucidn de la duracidn de la correa y a veces un recalentsmien-
to de los cojinetes vor exces0 de tengion.

Taibién, para resolver este problema se emplean
correas compuestas de piezas de cuero que trabajan de canto so-
bre la polea y estan acopladas e tre si por medio de pasadores
metdlicos, O bien correas planas acanaledas por la cara Qque es-
t4 en contacto con la polea, obteniendose este acanalado ya
sea moldegndo la correa por presidn o ya aplicdandole por la ca-
ra que'ha de estar en contacto con la polea, tiras de correa
gujetas con reuaches o0 roblones de diferentes formus.

Todos eztos procedimientos adolecen de defectos
graves yue lmposibilitan su aplicacidn de un modo general, sobre
todo en transmisiones cuyas velocldades son superiores a ‘20 n.
por sezundo.

in cambio con los perfeccionamientos objeto de es-
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ta patente se evitan todos estos inconvenientes de las frans—
misiones que funcionan z gran velocidad y se obtienen unas
correas de transmisidn que permiten la szlida del aire encerra-
do entre la polea y la correz, gin disminuir en la proporeidn
de los dewas medios conocidos, la superficie de contacto entre
la polea y la correaz.

Consisten estos perfeccionamientos en practicar
en el cuerpo de la correa una serie de perforaciones en nimero
y dimensiones convenientes, para que al aplicarse la correa
sobre 1la polea, el aire que queda encerrado entre ambas pueda
salir libremente sl exterior por estas aberturas, con lo cual
el aire deja de ejercer la accion perjudicial entre la polea
y la correz y ésta se adhiere complc*ziznte a la poleaz, pu-
diendo transmitir asf todo el esfuerzo sin meraa alzuna.

Como se comprende, el nimero y lag dimensiones
de lus perforaciones de 12 correz, pueden variar segun el dia-
metro de lug poleas y la velocidad a gue tenga gue funcionar
la transmision, pero en todos los casos la seceidn de los agu-
jeros yv su distribucisn ha de cer suficiente para que la capa
de zire jue nueda interpuesta nornalmente entre 1la polea y la
correg puedz sulir libreaente al exterior ror esteos corificios

y no perjudique la zdherencia de la correa sobre lz nolea.

an la febricacidn industrial de correas de trans-

misidn con estos perfeccionamientos, se empieza por obtsner las
correas de *ravsmisidn pleonos 48l modo usual, ya se trate de
correas de cuero, de caucho o de otro material, procurardo gue
tengan la maxima resistencia y luego se taladran o perforan ecs-
tag correas por nedio de un cortador o una mayuina de punzonar
de cualgquier comstruccidn apropiada, empleando punzones o mng-
trices de diferentes formas segun los casos.

Las perforuciones se distribuyen convenientenen-
te en todo el zncho de la ccrrea, pero preferibleqente se dis-
ponen en filas longitudinales.

Ia perforacidn de las correas lleva consigo in-
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defectiblemente ung digminuecion de la resistencia mecdnics
de estas correas y aun cuiando en la ~&yor parte de 1los casos,

esta disminucidn viene compenszds ¢on ercego por la mayor adhe-

o corresz sobre 1z polez, puede evitarge ests dis-
¢ ¢ resigstencia mecdnica, zplicundo a 1z cura exterior,
precisaiente, de la correa y por entre las filess de uagujeros,
tiraé de correa longitudinales y paralelas cue, sin disminuir
1z seceidn de los asujeros, auwienton la resistencia metanica
de la correa. wstugs *tiras de correa se &plican o 1z cara ex-—
terior se la correa, con mma ccla apropiada, por ejemplo la
misrg cue se ewmplea para empalmar las piezasuque foraan la
correa, o también fijdndolas por mediog mecanicos como rema-
ches, cosido metdkico, ehc. |
al wilicar estas tiras de refusrzo en lg cara
erternz de la correa, es decir, la que no ¢uedu con contceto
con la polea, se logra una neyor resiste.cia a la traccidn
sin disminuir laz superficie de contacto como sucede cuando se
aplican estas tiras en lo cura interior de la correa, o cea
o cque es*td en contacto zonm 1s polsi. Lexiticlo fste Que gueda
evitado con la aplicacidén de lszs tiras en su parte externa.
Ademas, cuando las correas son de las llamadas
dobles, es deeir, que estan constituidas por dos capas de cue-
ro uridas una a otra se puede intercalar entre las dos capas
de cuero, una lona fuerte, también con el objeto de gumentar
la resistencia mecanica de la correa.
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Se reivindica como objeto de esta patente:

1) Perfeccionamientos en la fabricacidn de
correas de trausmisidn, carzcterizsdos por prescticar en el
cuerpo de la correa una serie de perforaciones, distribuidas
uniforrenente en el ancho de la correa, las cuales al zplicar-
se la correa sobre la polea, permiten la libre salida del aire
gue gueda encerrad entre la polea y la correa,

2) Perfeccionzmientos en la fabricacidn de
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correas de transmisidn segin la reivindicaeidn 1, caracteriza-
dos por aplicar a la cara exterior de la correa tiras longitu-
dineles de correa fijadas convenientemente al cuergo de la
correa y dispuestas entre las filas de orificios, para compen—
sar la pérdida de resistencis mecdnicz de la correz debida a
las perforaciones.
' 3) Perfeccionamientos en la fabricacidn de

correas de transmisidn,

Esta memoria cors ta de cinco péginas, escritas

POor una s0ls cara.

Barcelona, 8 de “Ynero de 1944.

" P. A.
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