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MEMORIA DESCRIPYIVA

Wyt

‘ . para soliecitar
‘ PATENY?S DE INVENCION
en
KESPARA
por VEINTE afios
a nombre de F.L, SHIDMH& Co. A/S, entidad danesa, esta-
blecida en Vestergade 3%, Copenhague, Dinamarca, por:
. "UN PROCEDIMI&ZNLO0, CON LA INSYALACION CORRES-
.. PONDIENTE, PARA LA FABRICACION ININTERRUMPI-
DA Y COMPLELAMENTS AULOMATICA D& PLANCHAS ONw-
DULADAS O PERFILADAS".
%l presents invenvo se reflers a un procedi-
miengo vy una instalseidn para la fabricacién ininterrum-

plda y complevamente automitica de planchas ondulzdas o
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nerfiladas, parvi eﬁ%o de 5l 'cn planas, por sjzmplo
nlanchee 42 cemsnvo y amisnvo, ¥y emplsando plenchas de
modelo sobre las cuales se colocan 125 planchas de ce-
mento y amianto, ¥ una prensa de plsnchas onduladas, en
la cual se nrensan lés planchas de cemento y amianto pa-
ra darles la formaz de 1se planchas de modelo, as{ como

a una maquina cortaiora pars el corie limpio de las plan-
chas de cenento ¥ amlanuo.

&s ya conocida 11 fabricacidn d2 planchas on-
duladss partiendo de plenchas planas d2 cemento y smian-
to medlanie prensado en una pransa de planchas ondula-
das ¥ eamplesndo planchas de modezlo. Pzmbién es conoci-
Ao el medos de conducir lss planchas de modzlo y las de
cemenyo ¥ amianwo a 1o prensa 2o planchas onduladss,
por medic de cintas de vransporte sla fin ¥y retirarles
dz le mismo faspuds 421 prensado. #1 empleo de eswuas
cinvas de transnorve sin fin pars el objeto expresado
supong ciergas dificultades, y =2sto 2n cuanvo 2 la colo-

acidn de lre slonchas de modalo en la misma cinta v a
la de las planchzs de cemento y amianto sobre las plan-~
ches de modslo, asf como en cuanto a la entreea de 1lss

olenches 2 modelo con las de cemento y amiancvo termina-

0w

das. sdenmas, esvwag cintas sin fin suponen una construc-
cibn bastanie complicada, porgue es preciso equipsrlas
de rodillos tensores 2tc.

Seoun sl presente invenvo se svitan 2stos in-
convanientes, y el detulls curceveristico de la fsbrica-
cidn ininterrumpids —~ complatamente suvomStica dz planchas

ondulu’ =3 o psrfiladas secin €1 invento consiste en que
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' ‘las planchas de'mb&éib'Se llevan ‘a

_“p;anchas.

tomticamente a un
dispositivo transportéﬂor de vaivén que las ccnduce a
un lugar donde se las provee automaticamente de planchas

de cemento y amianto, ¥ con estas ultimas son ‘reexpedi-

das desde alli a la prensa de planchas onduledas v a la .

méquina de corste limpio,'y finalmente las'plagghas de

“modelo con las de cemento y amianto que tienen encima,

.ya terminadas de prensar y limpiasmente cortadas, se con-

ducen a ﬁn~transporta&o: de entrega en el cual siguen . -
siendo wransportadas automiticamente,

La colocacién de une plancha de cemsnto ¥

‘amianto sobre una piancna_de modeio, as{ cOmofel”pren-'

sado ¥y el corve limpio de una plancha de cemenso y a-;
mianto, se realizan, segin el .invento, mientras el trans—‘
portador de vaivén se enquentra'en,la ‘posicidn exteripr_
situada en la direccidn de movimiento de les planchas.
Lé plancnévde‘ceménto y amiénto;se quita deludiSQOSiti&
vo transporfador qué lascohdube;'durante el‘tieﬁpqxqﬁe

el transportador de vaivén necesita para mdveraé-de la

'posicién exterior situada en la direccién de movimien— :

to de’ la plancna a la posicié'n exterinr cantraifay pera
:el retorno., Seguntel 1nvento, la plancha‘de modelonse
engreasa portla cara 1nfer10r cuendo el transportador de

: vaivén se mueve contra la d;.reccic'm de movm:lento de lae

planchaa, ‘por la cara superior cuando dieno’ tranapor— *

Ttador se mueve en el -entido de movimiento de “185 pIan~

,GhaSV ‘#1 engrase se realiza antes de coIocar 1a plan= .

R

_:guen 1as.

cha de ‘cemento ¥y amianto, e 1mpide qne se,

e
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»dor de vaivan se encuentra en la posiclon éxterior si«[

eién excerior-en_la cual dinho—transporpa&or entrega

Segin el invento, las planchas de modelgson

-conducidas con preferencia desde un dispositivo de%trané-

porte dispuesto debajo del transportador de vaiVén,‘?

con las>plancha8'ae”ceméﬁto y amianto verminadas se'sn&‘
vtregan a un dispositiVo de transporve situado también

‘dsbajo del transportador de vaivén.

Segun el invento, un solo dispositivo de. transu'

“j-porte puede conducir las planchas demodelo -desde la s8%

la o instalacifn de fraguado al punto en'que«sefnecesi~*

tan, as{ como conducir las planchas de modelo .con 1as

Planches de cemenvo y amianto terminadas desde ‘18 pren~
sa’ de planchaa onduladas hasta a clnada sala o insta~

1ae16n ‘de rraguado, moviendose para’ ello en un.ciclo

vcerrado.

| ~ Por lo demfs, las. -planchas. ae modelo puedsn
tamhien ser conducidas desde un dispositivo de transpor-
te'situado én el mismo plano o enclma delltransportador
de vaivén y tambien las planchaa de modelo con las de -

cemento Yy amianto terminadas, pueden ser conducxdas dee-fi

de un:disposltlvo transportador-digpueatoﬂdeumanera~an§a

[}

81 se emplea un dispoBiuivo de uransporte

_dispueato debajo del’ transporvador de vaivén, las plan-'

“chas de modelo segin sl -invenvo, son conducidas desde

estve disposinivo de transporce mienvras el transpﬁrta—

tuada en el sentido de movimiento de la plancha,posi-«

una ‘plancha de modelo, que tiefie: encima la de cemento
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y emianto terminada, al ‘transpori

‘do lTuego a&mbas plancﬁés conducidas’altﬂiépritivo de

transporte. inferior cuando el transportedor de vaivén

se encuentra en su posicién exterior contraris, en la

cual la plancha de’ modelo recogida se eoloca sobrs el

,transpartador de-vaiven. Segun el invenuo,flas'diver~

sag opsraciones en relacidn reciproca y en relacidn con

- los‘movimientos del transportcador de vaivén 86 provos
.c&njy!controlananeuméticamense; Las operaciones son

las siguiéntes:-

' ' Recogida y colocacidn’ de una plancha de mo-

‘delo-sobre el vransportador de vaivén.

‘Recogida y coloecacidn de una plancha de . oe—

v mento y amianto sobre una plancha de modelo.

Prensado y corte limpio de una plancha de ce~

mento y amfanto y

k¥ntrega de una pIancha-de modelo con la de

_cemento y amianto ya terminads que tiemer -encima.

Estas cuatro operaciones se - realizan sucesis

vamsnte en serie para cada distinta plancha de’ modele,

pero se uzilizan~var1as ds éstas de una vaz,'porque ‘les

distintas operaciones se realizan simultéﬁééﬁente al
ritmo ﬁeterminado por ‘al mcvimiento dal transportador
de vaivéns

‘Para reaiizar el procbai@ianto.déi 1ﬁ§eﬁf6f

“sirve una instalacién compuesta de un transbortador de
,coldcaéién‘tanto para planchas de modelo, como parazlésﬁj
‘deicemento ¥ amianto; ademis, se compone de una prenss

de‘ﬁianchné'onduladasAgén'dispoﬁitivos de cortve limpio
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 5§6'1man’5" Segiln el 1nvgnto,_el ‘transportador de enft;re-f E

y de un transportador de entrega Parhhplanchés dé{m§de~'

lo ¢on lss de cemento y emianto verminedas, estvando es-

tos agregpdos dispuestos unos tres otrés*én.IaKEGris_

 mencioneds; de un transportador horizontal de vaivén co=

locado como miembro de unidn entre los egregedps. arris
ba,citadds, ¥ provigio de drganos que sélo realizen un
vransporue ‘en’-una direccion, 7 finalmente de dispositi—

vos &e transporte para la conduccién ée planchas de MO~

_Vdelc‘y planchas de cemento y amisante y para la exnraca.

cién de planchas de modelo con las piancﬁas:de'9§m¢h§9; 
y smienco verminadas. £l dispositivo de trameporte pa-
ra la conduccién de planchas .de modelo ¥ para 1a eztrac-'
c16n de las mismas con las de. cemento y amianto termi-

nades, esté situado, segin elvinVQntq,icon preferencia;*

debajo del transporvador de vaivén y'paraleiémanteual

-mismo, Ademds, segin el iﬁventq;~§1'transportaddr de
colocacidn para las planchas ‘de mode¢lc y el transpor~

tador de entrega estin en el mismo planb-perpendicularg

que el sransportedor de vaivén, y tieﬁén movimien;osiu

ﬁerti¢ales;, El dispositivo de colocéciéﬁ‘pdrailagfplan-

ches de comenvo y amianto tiene, en cembio, movimiento

tanto vervicak como horizontval, Segun él*iniénto, los

.transportadores de colocacibn para planchas e modelo

y planchas de cemento y amianto esién provistos de pla-
tos de’ absorcién para levantar las planchas, pdro"se*~

comprende que las" planchas de modelo, que comnﬁmante

.8e hacen de palasnro, tambi én se pueden Ievantar median~-

-ga esté}provisto de tringuetes de apoyo que se*encnena
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ne, por: esjemplo, & ‘céffbs-en‘IOS'cﬁélés se bﬁhdﬁcbhf'"

\‘1as plancnas de modelo 7 debajo del transporcador ae

colocaczén l, después de: lo cual los: citadcs carroa 6

e conducen debajo del transportador de enfraga 4, qne

‘antregsa 1as planchas de mo&elo ccn las plancnae de cemen»

t0 Yy amianto terminadas a 1os carros 6, los cuales: ‘eon-

ducen las planchas hacia 1nsvalaciones*de.fraguado,rdes-"-

f debajo‘del trensportador de colocacidn 1.

“de las cuales vuelven s conducir las planchaé:de;modélé‘

£l trangportador de cblbcaqién 1:se-compohé

'dévun‘marco al cusl van sujetos éﬁatro,blstos devahsors.

oién 1I.

El marcé va sujeto a un véstago 10 de'nn 3“; .

. ' bolo 91que se‘muéve*én*ﬁn cilindro B, para 1o cﬁal se _

conduce aire comprlmido, con el fin de. mover vertical»

mente hacia arriba y hecia abajo el dmbolo § y con &1

el marco 1 y los platos de absorcién 11.

En la figura

‘l, éiltfansportador de colocacién 1 acaba de’rééoger 

una'piéncﬁa de modelo 12 del monton de plénchas 7 que

se encuentra sobre el transportafor 6.

' bordes se unen herméticamente a la plandha del . modeia

diecos qua ‘se pueaen poner al vacfoc

al cual

un cilindro 14.

mente,

El transportador de‘coloc&cf3n?2?"

van sujetos. platos de absorcién 15.‘

Mde un véstago 16 el marco esté whido- con un émbolo 15 de

~£osrpla£&ﬂnﬁe

'absorcién tienen, por ejemplo, forma de discos, cuyos

chas de ceménto. b 4 amianta ‘80 compene también de un marco ,

Por madio

zate cilindro e suspendidn de ruedasl?

:que pueden correr sobre carrilas 18 aispuestas horizonta&~

anélogamente a1 transportaapr‘de,colgcaciﬁn p&rg
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tren en posicién de soporte en la pbsicxﬁn auparior dei

nransportador vy Que He ‘separan por rotacién automanica-'

"menve-de la plancna~dermodelo,tan prontq comO»empiaza

la descarga de la misme en le entrega.
' El transportador de vaivén, el tramsportador
de entrege, la premsa de\planchasgonduladas y ol trans-

portédor de coldcacidn para'plencnas'da modeip, as{ cox

" mo la parce de movimiento verticalgdel‘tranapoftador de

colbcaciéﬁ para las planches de cemento ¥y amiento estén
proéiatos»da un.ciiindrd‘de aire cbﬁprimidokcon émbolo B
y vésvago délvmismo,'la‘cual estéd unida ¢6n11a>parte &
mover.

£1 invento se representa en el dibujo..

- La figura 1 mnestra uvha 1nssalaci6n segun el-
invento. | '

Las figuras 2-4 represencan la misma insta-
laczén en diversas etapas de la rabricacién.

Las figural 5.y 6 mnestran, en escala aumen-

‘tada, los trinquetes de Apoyo del trgngportado:vde en-

trega segin el invento,
La instalacién se compone de un transporte-

dor de'colocacién'l para planchaa de modslb,?de una trens-

'k_pornador de . colocaclén 2 para planchas de cemenvo ¥ amiana‘

to, -de una prensa de planchas onduladas 3 con cuchilla&s

de’ corte limpic, de un transportador de entrega 4 para-

planchas de quelo con las de cemento y amianto cermina-”
d4as y colocadas encima, de un transporsvador de vaivén's,

y de un transportaddr_s dispuesto debajo de los agrega-.

k'dogrp;imgramente citados. K1 transporiador 6 se compo- .
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_ platos de absorcidn 13 se dejen caer gontra nnaﬁ'la

e OR LT e L

_planchas’de~mbﬁelo, esve cranspbrteéothiene‘un‘mdvi;?

miento hacia arriba y ‘heecia abajo que Be provoca diri- -

,giendo aire comprimido al cllindro 14, pero ademés pue~

de'oorrer norizontelmente de un lado‘a otro sopreu}ps,'
carriles'ls impulsado, por.ejémpld; por un electromo-
tbr;‘ La operacidn consiste en que . el traneportador si-'

gue Viajando sobre los carriles 18- encime de- un dispoa

"jsitivo mrgnsportador que'se,encuentya Junto al treng-

porsador de vaivén 5, con lo cual son éonducidas“las

planchas de cemenso y amiannba En esta posicion los

kfcha de cemento ¥y amianto, ¥y los cltados platos de ab-'

sorcion se ponen al- vacio, con lo cual es arraetrada

nna plancha cuando el transportadcr de colocacion se

blevanta, ¥y sigue corriendo por los carriles 18 por en-~

cimae del transportador de vaivén S.

La prensa de planchas onduladas % puede ser -

' de cualquier tipo de comstruceidn conocido. En las fi-

guras se compone de ﬁn juego déﬁrodilloe425 (figura;é}

de»distiﬁta altura que se suépenden.de‘EarcOSHsdstehia

‘dos por varillajes 24 (figura 1) Ios cuales van sujetos~

& un extremo de las piancnas angulares 23, que .por el

'otro extremo estén unidas, por medic del varillaje 2z,

@ un véssago 21 de un embolo 20 en un czlindro 19.,»In-'

ayectando aire = presion en. el cilindro mencionado los

‘rodillos 25 se. pueden mover hacia arriba o hacia abajo.’

£l transportador de entrega 4 88 compone de

.vun marae al cual ven sujetos trinquetes giratorios 29

2 El mnrco'estq unido,upor;medic ae un vésnagq 26, a un .




10

20

g

ads ﬁe‘mbdelo en su movimiénto en direccidn &l trans.

__portador de colecacxén-l,.trinqueteg qgewson;qlﬁaticoagig

émbolo 27*ﬁé“nn~cilindro526. Inyeetando aire comprimibW
"fdo en este cllindro, el uranaportador ﬂe encrega pue&e S

"moversa haeia arriba o hacia abajo.

El cransportedor de- vaiven 5 se compone, yor

'ejemplo, de dos tubas, dispuestos a tal distancia entre

i que_se ‘adaptan e las ondes de las‘planchas‘onﬂnla&as

dé modelo a'transportar'coniéeta~tféhbportéd0r. Eltrans—
~ poriaedor 5 esté provisto en el 1ad6 inferior de una cre-

: mallera“se. En engrangje con=e§taﬁcremallera hay-una ‘

ruéﬁa'denfdda 37 sobre cuyo‘érbol:33~dispéhe“hnagsééﬁﬁda
ruedafdentadﬁﬂss que engraﬁafcdﬁ nna-séguﬁ&a"cregéiléra
35,yla'cuel,esfé‘cbnectada éon'nnuféétdgo'aé'nn‘éﬁbblé
34"dé'ﬁﬁ‘éiiihdro’35. Inyectando aire & presi5n en el

cilindro 53 altornativamsnte a cada lado: del embalo B4,

&l trénsportador 5 se muQVe en vaivén. En el extremo

del transportador 5 que 86 eneuentra en el tranaportan‘

- &or de’ colacacl6n 1 se dispone un eepillo cilin&rica 32

para engragar las- planehas ‘de modelo. nlvtransportador

5. sirve para reexpsﬂir las piannhas &e modelo que le ha

v~coiocado encima el tranaportador ds colocacxén 1,81

transportador de cbloegci6n 2,‘a~1afprensa‘de“plangnas.l

 ondulades 3y el transporvedor de entrega‘#, Por consi-

v‘guienﬁé;1eif#r&nspﬁrf§dbr°5’dabé*1iévéftpléﬁ&hks*déﬁﬁo%

aalé'al”tiaﬁspartﬁ&orfde entf@gd“4'eh Ia'dfrédé16ﬁ”EéI'

- transportador de colacacién 1, pero no an Ia direcciﬁn

Lcontrar!a. Pare realizar el transporte en le direccién  ;5;

1menc10nada, se disponen, conqin&ependencia del trangs

portador, trinquefas 30 que le impiden arrastrar'plan-

2
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' de menera gie son empuj

Vé 'hacilaﬁ gba§0~'p'o;-' lag plans
’ o : ot , e o e
chas-de modelo cuando ¢l transportador se mueve en sen-

. tido centrario,

_ #n la figura 1 se representa el transporta-
dor 5 en la posicién exterior situada en 1a dirbccién ‘
de movimiento de las plancnas, Guando el transportaa

dor 5 se encuentra en esva posiclén exterior, el trans~

7portador de calocaclén 1 se mueve nacia aba;o para re-

coger una plancha devmodelo 12 sobre el mransﬁorpadorr
6,;668pués de 1o éual el transporﬁ&dbr-&e colbcaciﬁn 1
se mueve hacia arribe s la posici6n representada en le
rigura 1, en la ‘cual la plancha de modelo recogida 12
se eacuentra a un nivel situadovencima-ds aqnei»gn,que
se muave el transportador de vaivén 5. En la etvape de

tabricacidn representade en la figura 1 el traneportas

_ dor de colocacién 2 para las planchas de cemgntb y emian-

to ecabe de entregar una plencha de cemento y amisnto

‘sobre la plancha-de mdaelo que se encuentré én el'ﬁrans-

porvador 5. Ademfis, en le prensa e ‘plenchas onduladas

.aa tenido lugar el prensado de une plancha de cemento
‘ y'amianto sobre una piancna de modelo colocada debaje,
;y rinalmente una plancha ‘de moaelo con la ‘de cemento y
' amianto ya prensada y- situada encime es entregaaa por _
fel transportadar 5 al cransportador de envrega 4, Onana‘
: do han terminado estas oparaclones, el traneportador 5"
“ge mueve hacia- au posicién exterior contraria, répresen-

‘ tada en-la figura 2.v A consecuencia;de este movimiento,

aifceﬁfllﬁ cili{ndrico 32 dispuest01905rslel transporva-

dor 5 roza a lo largo de le cara inférior de la planche.
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de modelo 12, que se encu°ntra en: el transportador de ‘

colocacién 1, con lo cual es engrasada el lado inrerior

de dicha plancitaé Cuando el transportador 5 ha llega-

~do a la posicién exterior representada en la rigura 24

1a plancna de mcdelc 12 es entregada por el tranSport!- o
dor 1 al tranasportador 5. El transportador de celoca-

cién 2 se mueve hacia fuera en esta posiciénwdelktrans—

“portador 5, para recoger un& nueva plencha ée‘eementd'

y emianto, y los rodillos 25-de la prensa de planchas

onduladas permanacpn‘provisianalmenteflgvant&¢as,-de

manera que no tocan la plesncha ya :prensada que‘se en-

éuentra en la prensa. Obsértese‘que en élvmdviiiento
d31'transporfador,desde~lé'posib16h de 1= figﬁra 1l =
la posicién de la figure'2, no he tenido luger ningln
movimiento de las piancnes que sge encuéntran debajo del

transportador‘de5cdlocaeién'2 ni dé-las planchas que se

-encuentran en. ia prensa de planchas onduladas 3. =Miéhs

tras el vransportador 5 se encuenvra en 1a posiclon re-—

' presentada en la figura 2, el cransportador de entrega

4 se_bage bajar ve#ticalmente y;ennrega la‘plancna~de
modelo con la de cemento y amianvo cérminada'y»eélqégp

dafencima, ¥y que el transporta&br acabg,&e7reéiﬁir.€el

- vrensporsador 5 (véase figura 1), unar#eZ'que:bl'vrans-

portador de entrega s ha envregado las planchaﬁy se. mue-

ve hacia arriba a su posicién de partida, miénﬁras el

transportador 5 se encuentra en la posicién exterior re-?ﬂf{

presentveda en 1ls" rigura 2.

Bl transportador 5 se mieve ahora otra vez a

.su posiclén exterior contraria que se representa &n: la

(P
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figura 3. Durante el mofimiento»ia Plancha de mcaéla5;
12 reeién colocada pasa por debajo de': un cepillo cilinwf

drico 31, con lo cnal la plancha 12 queda engrasada en -

‘su Chra~super10r. Durante el movimiento del transporn‘ &

tador 5 son arrastradas precisamente las ylancnas que

¥l ] enconuraban debajo del transportador 2 y ‘en la pren- .

ga de- planchas onduladas 3, siendo nranspcrcadas lae
planchas terminadas desde la cinada prensa 3 al trans#
porzgdor de entrega 4, migntras la‘plancha de modelo,‘
caﬁlla de cemenco y amianno‘quertiené‘en61ma,’esltransk

portada debajo del transporsvador 2 a la”préhsé,dé’plan_

-ochas ondulades 3, y finelmente la plencha de modelo re=
~eién colocada 12 es vransportade debaJO‘del_transporﬁa-

Z;dor de colocacidn 2, Este ﬁltimo, durance el tiempo

gue el vransportador 5 necesita para_movs?se deédéfla
posicidn exterior de la figura 1 a la posicidn exterior
de ia rigurax2 y para volver a la posicidn exterior de

;gvriggra %, se he movido hacia afuéra, pars recoger

una nueva plancha de cemento y amianto 39, que en l=a

etapa de rabricacién representada en la: figura 3»aégba“7

- de ser entregada sobre la plancha de modelo 12, Mien-

tras el transportedor 5 se encuentra en la posicidn-ex=

‘terior representadas en la figura-3, el transporta&or 1

se mueve hacia abaJo pars recoger una nueva piancha &e

- modelo. . En la figura 4 ge- representa e stapa de rabri-f
cacién gue corresponde a8 la reprgsannada,gp,lg_riggra,‘

‘2, siendo pgritantb'innecqsa:ias u1teric?¢s‘expiicacidé{ﬁ 5

nes.

La_figura‘5 muesira el triﬁque;e'de 2poyo




29 en‘la p6aiéi6n7q§§”ocﬁpa en Ia’etépa‘fepreééﬁté&éigﬁ”
la figura l., Se compone ‘de- un trinquete 80 gﬁe va 8339-‘
| to al extremo inrerior de un husillo 43, que puéde rea-
'“:,’ ;j ~{:_ ' 'vlizar'un movimiento de subida Y bajaaa en una cajﬁ 48-.
.'gnk_°‘5 f-,‘““La parue media cilfndrica 47 del husillo 43 tisne dié-;?
T o g\metro mayor que la parte rcsnante, v entre el rondo de
> R l1a caja 487 y la parte 47 ve dispuesto.un-resorte 417&1-’
| ' ” rrededor'&el hu51110~43;"En la parve cilindrica 47 va
fresads unaestr{a 42 Ge curso helicoidsl, en la cual
10 encaza=una.espigg 46 que. va sujeta a la caja 48.. #n 1&
pbéicién représentaaa en la figura'5; §n*quétel trans-
portador de entrega 4 se encuenvra en su posicidn supe- -
rior (figﬁra-l), el extremo super;or del.hnéillo'#S-haA
o . ce presidn convra un hierro en U 44, con io?cual.se»dbm;
lg: 15 . Prime sl Tesorte 41. Simulténsemente oon la presién ha-
| | cia abajo del husillio 43, este gira. 8 consecuencia ﬁel
ancaje.de«la sspiga 46 en 1la estrfa 32, de_tal'manera-
;quc ql'vrinQuene 40 lleéa*& la posicidn dibuj&dé; j_éllo
en dirﬁccién‘hacﬁa-aQbaJO'de las pl&ncnas,ks'qué'se;pnﬁ“
 _ 20 | cuentran en el transportedor S. Una>vez qus eane.ﬁitimo
| . se aleja v deja les planchas 45 sobre los trinquetes 30,
kel transportador de entrega 4 ge mueve hacia abajo. "Gdn"
esto la caja 48 y el hierro en U 44 sa separan, y se su-
prime la prasion envre el husillo 43 y el hierro an R 44;
25 pero como las. plancnas 45 ﬁescansan -ean el trinquete 40,
i :L__ B ’_; g“s1 re-orta 41 no. aprevarﬁ el ‘husillo hacia arriba.” Solo
o y“despues de inlclarse una- descarga ael trinquete 40, lo-
:cual tlene lugar porque las planchas 45 aprietan ‘al carro

6 o las planchas que 8e encuentiran gncima del mismo, pre-~

s
3



domina subitamento éi resorte 41 y aprieta el huszllo
- hacia arriba, con lorcual el trinquete 40 ee separa de
' las planchas 45 por ronacién mediante un rapido movi-
g.?*l“'-"   miento, Esta posicidn se representa en Ia figura 6. ,'
| 5 ' j Una vez que el transportador de entrega 4ha vuclto a-
llegar a su poaiclén superior, el trinquete 40 correr&
- a tomar la posicidn dibuaada en la figura 5. _
| Esta’aolicicud .que oorresponde a la ‘presen~
vada envDinamaréa, el 28 de Enero de 1943, bajo ql:nﬁ—
10 @érb 241/43; se acoge & los beneficios del art{culo 51

del mstatuto vigente sobre Propiedad Industrial.

sasssoawErsEs
iaasa NOT A ==mx

T EEETER NS 00 I ST U A

Lps=puntos‘de'invenciéﬁ_propiavyjnueva*Qua
se pfes§ntan,para que sean objeto de esta Patente de

15 Invehciﬁnben_Espaﬁa; son los sigulentes:

1f. Un procedimiento para la fabricacién
ininterrumpida y completamente automatica de planchas
onduladas o parriladas pertiendo de planchas planas,'
por ejemplo, planchas de cemento ¥y amianpo, empléaﬁdq

20 planchas de modelo, sobre las cuales'se co1ocan‘1aé}ﬂnn;.
chas de camenno y amianto, ¥y un dispositivo de trans-

porte para llevar las ‘planchas a una prensa de planchas _

,onduladas, en la2 cual las planchas de cemen‘rﬁﬁ amiah#o
. . se prensan en la forma de las planchas de s . A

25 ﬂomo una maquina cortadora para el corte limpio de las
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<planchas de cemento y!Lmianto- caracterizado por. que

las planchas ds modelo son conducidas. automatluamente

‘a.un transportader de vaivén que las conﬂuce a: un lugar‘

en que san.prOV1stas.automatlcamen$e de planch&s»ﬂe;cea

menito y amianvo, y las sigue luego conduciendo,; junsa- .

‘menve con gstés;ﬁltimas planchas, & la prensﬁpde‘plan_

chas onduladas y a la méQnihardébcorte limpid;,y,final-'
mehte:cdnduce las plancnés-&e'mddelo, con las‘de~cemen~
to .y amianto que vienen encima, ya terminadas de pren-
sa y limpiamente cortadas, a un transportador de entre-'

ga por el cual siguenzsiendo transportadas aupomaticah

‘menie,.

29, Un proeedimiﬂnno segun se reivindica en

el punuo le,, caracnerizado por que la 001008016n de .una

planche de cemento y amianto sobre una plancna de mode~

flo, y el prensado y corve 1impio de una plancha de i

menuo y amian»o ~tienen luger cuando el transportaéor

de vaiven se encuentra en la pesicion axterior situada,

‘en ls direccién de movimiento de las planchas“

-32; _Un procedimiantO‘segun*sq rgiv;ndiea en

el punvo 12,, caracterizado por qué 1a,p1éncha,¢eiQQm§n;

tofy“amiénno sevfcmavde un dispositivo de trgqqpﬂrﬁﬁﬁgﬁé'
la;ébpduCe,.y es colocada sobre la planche delmodeiofdﬁﬁ

rente el tiempo que el transportador dé‘vaivéﬁineéesiﬁg'

parsa moverse desde Xa posicién exterior sfnmaeia’!-:{'i )

,senuido dc movimienso de las planchas a la posicion axn; 574

'terior opuesna, y*para el rsnorno.

42, un procedimiento segin se reivindics em

 el‘pun§o:l?;¢»cgractérfzado por que la planghanQﬂmbﬁéloﬂv
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se’engraaa én’la*cararinferibr cuando:ei'traﬁépcrtador

de: vaiven se mueve contra el sentido. de movlmiento de..
lag planchas, y por la cara superior uando el transpor-

tador se mueve en el sentido de mcvimlento de laa plan»f;_‘

chesg.

Sﬁ; Un procedimienco segun se- reivindica &n
los puntog 1%, ‘a 42, , caractsrizado por.que-las’ plan-

ches de modelo’ son conducidasvpor,un‘digpoaitiye«de

transportse diapaaetOﬂdehajo delitransportador'de»vaie

vén; y con las plancnas ds cemenco y amiango termina— ,
das .son entvregadas & un disposivivo de tranaporte gue .

se'encuentra~debajo del transparnador de vaivén, 'y que

ﬂconduce 1as: planchas & la sala o a la instalaclén de

fraguado.' EIEN
62. un procedimiento segin se réiﬁindiaa.en,

el punvo 9&., caracterizado.por que ﬁn sélofdispositi-

vo de gransporie bajo el uranspbrtadoiﬁge ﬁgivén condus

ce planchas de modelo desde la sgala o la.inStalgciGn»de

fraguado y les lleva con laS'planchaqkde_cahentg,y‘aﬁiﬁn;
- Yo terminadae a la gals o 1n5ta1&c16n‘de ffégu&do,ﬁencio#

‘nadsas,

7¢. Un procedimiento-segfin se reivindica ph
1oe'bﬁntoaé$! y~615, caracwerizado por que cada plan;

cha dc ‘modelo es conducida por el dispositiVo de trans-

_ porte inferior, miensras el nransportador de vaiven se
N sncuentra ‘en la posiclan extérior sltueda’ en. la ﬂireeek
vcién de movimienco de las planchas, posicISn en is cual

‘ el<branspor£ador enirega al trensporiador de envrega_

una:plancha de modelo con'la de cemento y amianto ter .

AN
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'.cnae de modelo ‘con pldndhas de. cemento y‘amianto ta?mi-v

"naaas. o S b L

et

Aff"minada que tienen encima, ' i;ifff”iaijj;‘ condu- E

cidas ‘al; dispositivo dg transporte 1ﬁferior cdando al

' transporteﬂor ge encuentra en eu posicién exterior con-”

traria, ‘en-'la cual la. plancha de modelo recogida se,co~

' Ioca sobre el vrensportador de. vaivén.

8¢, -Un procedimiento segun se reivindica @n~

- los Puntos le, & ?9.; caracterizado porvquerlas distinéf

tas operaelonas en relaclon reciproca ¥ en relacién oon

: 1os mbvimientOSadei-transportador de vaivgn, se;pgovo-

,can ¥ cennrolan neumaticamense.

,9‘. una instalacién para realizar el pro-

‘cedimiento reivindicado en 1os puntos ie, = 8%, oaracs

terizada por ‘que ae compoue de un transportador da co-.
locacién tanto para planchas ae modalo aamb piraaﬁlan%
chas . de ‘cemento v amianto, de una prensa de ﬁlanchas

onduladas con dispogitivos de carte 11mpio, y-de un:

o vransporbaaor de envrega para plancﬁas de modelo eon -

planchas de cementoay»emianto'terminadaa, dispuestos L

todos en el orden citado' se compone ademas de an trans- 

"'portedor hnr:zontal de vaivén, que: estﬁ'dispuesto eomo -~

_miembro de unién envre 1os agregados cieados, y esth

provisto de érganos gue realizen el vransporte en ‘ina

sole. direacién, y finalmente, de. di§posit1vos ée trans-

: porte para 1a condnccién .de planchas de modelo’y plan-

ches: de eemvﬁta ¥y amianto y para la: eztraccién de- ylan-

16, uUna instalacidh: sbgﬁn se reivindic qen"

.ei pﬁntﬁ% !., caracvarizaaa por - que debajo del transpur—V
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vtador a8 vaivén T paraielamente ‘al mlsmb ‘e8ts aiaﬁues;7‘
to nn dispositivo de’ transparte ‘para Te eonduccién de
,planchas de modela y pera ls extracci&n de las mismas
con’ planchﬁs de-cemsnto y tmianto tefmfﬁadaa en direc-"f
o o ”5 s ciSn a la instalacidn o a la aala ae’ rraguado.
- ”_v  o o lllk' Une 1nsta1aei§n segun se reivzndica 7
en los puntosﬂyl‘ ¥ loe,, ceracterizﬁda por que el trang*
‘:[portador de colocacidn pera planchas de modélo y-él trans-
,aportador ds entrega estén montedos efi ei:mismo plana ver;>
10’ j »;tical ‘que ‘el vranapdrtador de vaivén y tianan movtmien-
| tos’ vurticalea. N '
| ' 12¢, ﬁna instalacisn scgﬁn sc reivindiea enl
1aa puntos [-1: 398 y’IOﬂ., caracterizada par que el transu o

portadar de culocacién de lam’ planchas da camento y &a

CwE T

15  'mianto tiens tn ‘movimiento vertical y atro norizantal.‘; s

139; Yna 1nstalac16n segﬁn se’ reiv1ndica en

, los‘pnuxoa 11e ;- y12e,, céracteriﬁaﬁa por qna el transa’
”Tporfador de colocaclén de’ plancnss ds maﬁélb y plancnas7
de cemento y amients estd’ prov1sto de piifan de absor-

20 : 16n para levanﬁar lae planchas, ‘
149, Una 1netalac16n segﬁn ‘e raivindica enl
‘  91 pan%o 11!., caracterizada por»que 01 ﬁranspdr%ador
v . o _ de envrsga eszé praviSto de trinquetes de apayu qne en

- la pasici&n superior del tranepartador Be eneuentran on

25 jposidlén de scstén, y que se aparﬁau por rotac;&‘rh.v‘
: k'?lmﬁficHMenta as 1a plandha de moaelo cuando 13 de
e . de Ias miamas stipléza en la . envrega.

15 Una 1nstalac16n seguu se reivrndica en'-'




ae cemem;a y Emianto, estén Prcvistos de"nn ciﬂ!ﬁﬁ'ﬁ i
S I Sl &ire comprimido ccn émibolo y véstagg, el qns esté uhi-.&’"

'__'ao eon la parte . maver. St AR 4

S 10 .Lcomple%amenm autométiaai de . planfmas ondniadaa © 3

' ~1adaa;

‘ral ¥y como se na descﬁm: "en Ia «memoria quu

» '.v-‘_gaﬁvacede, uus*srado en las ai’bujos g_ue »;se ecompaﬁan y

para 105 tines que se ﬁun sapacificada; :

,,,,,

i:sta Memona consta ae veintei; aj&é escri..':‘

»»méquina pdr una“gols aa‘r!.

lfauria a 27 ENE 1944
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