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MEMORTIA DESCRIPTIVA
sobre:
"Perfeccionamientos en la construeeidn de fundas

"para cartuchost®,

Solicitantes: IMPERIAL CHEMICAL INDUSTRIES LIMITED,
domiciliados en Imperial Chemical House,

Millbenk, Londres, Inglaterra,

El presente ihvento se refiere a cartuchos
para escopetas 0 cartuchos gue generan gas a presibén para
la ejecucidén de operaciones mecdnicas, u otros cartuchos
que contengan una carga propulsora u otra andloga y
5. adaptados para ser dlsparados desde un mecanismo de recémara,
El invento se refiere mas particularmente a la fabricacién de
dichos cartuchos que estén formados de materiales termo-
plésticos mediante moldeado.
Hasta shora, los cartuchos de la clase
10. antediche estaban formados, por lo regular, por un tubo de
papel con una cabeza de metaul, £n el comercio esté
generalmente adnlitido gue la carga explosiva propulsora més
conveniente para semejantes cartuchos es la que coumprende

un polvo a base de nitrocelulosa. MTales cargas propulsoras

15. son muy susceptibles a la humedad,l0 gue menoscaba las
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propiedades balfsticas del propulsor y por consiguienfe es

esencial o muy conveniente que, en los cusos en que se
empléen fundas de tubos de papel, las expresadas fundas se
hagan impermeables, afiadiéndose esto a las numerosas
operaciones que Se requieren para la fabricacién y wnién
de las expresadas fundas. 8e ha propuesto para obviar

las dificultades que llevan unidas estas fundas de las
cartuchos de papel, hacer las fundas de un material pléstico
0 termo-pldstico moldeado., Sin embargo hemos hallado que,
con un nimero de los materiales moldeaaos utilizados mis
corrientemente, para Obienel las propledaaes fisicas
necesarias en las funaas de carvuchos moldeadas, es preciso
afiladir al material de moldeo una proporeidén convenienfe de
plastificante, y que los plastificantes m#s adecuados a
este objeto, tienen tendencia -en determinadas ocasiones,
por ejemplo, al estar almacenadés, a pasar de la funda del
cartucho a la carga propulsora de nitrocelulosa contenida
en dicho cartucho, Las propiedades balisticas de dicha
rarga propulsora guedan menoscabadas, por consiguiente,con
el paso del plastificante, '

El objeto del presente invento es proveer unos
cartuchos perfeccionados de la clase antedicha, en los que
desaparecen las desventajas que se han mencionado anterior-
mente, de una manera sencilla y eficaz.

Con arreglo al presente invento, un cartucho
que lleva una funda termo-pléstice plastificante vé4 provisto
de un forro de un material impermeable al plastificante ¥y que
gse extiende por lo menos sobre aquellas partes del interior
de la funda que encierran la carga propulsora del cartucho
y que de no ser asi estarfian en contacto directo con €1.

El expresado forro puede ser ue metal o de
material no metédlico, como por ejemplo, cChapa uelgaca de
metal, o una capa de un material de resina sintética,como

por ejemplo, un fenol-formaldehido, o una resina lineal

poliemida, o de papel o su andlogo impregnado con dieno
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material de resins sintética. E1 forro puede estar hecho
de una o més partes y se puede formar de antemano de cualguier
menera adecuada, por ejemplo, puede ser un cubilote de
metal estirado, cubilote moldeado del citado material de
resina gintética,0 bien estar formado por una tira o plancha
de metal enrollada o de papel impregnado con la expresada
resina sintética y doblando un extremo del enrollamiento
interibr para adaptarle a la'forma de la base del cartucho.
E1l forro puede ser moldeado en su sitio al mismo tiempo que
se moldea la funda o0 puede ser introauciao subsiguientemente
en la funaa, De este modo, la funda puede ser moldeada por
inyeccién alrededor del forro que esté colocado en posicién
en el extremo del nlcleo del molde, estando el forro
ajustado en pogicién en la funda moldeada, por medio de,
por ejemplo un soporte o saliente formado en el interior
de la funda, Tambien puede ir el forro sujeto en posicién
en la funda moldeaaw, mediante la utilizacién de substancias
acherentes o0 & presién, o ambas cosas. En los casos en que
la funda y ¢l forro estén sujevos a la accidén disolvente,
podré obtener algunas veces la necesaria adhesién,’humedecién-
do una o ambas de las superficies de contacto c¢on un disolvente
adeéuado arntes de ajustar el forrb en su posicién.

En determinados casos podrd ser conveniente
reducir el espesor de la parte de la cabeza de lu funua uel
cartucho, y para compensar esto introuucir un érgand
de refuerzo anular que‘se dispone en el interior de la funda
¥ que se sujeta a la parte de la cebeza., En tales casos, el
forro,segun el preéente invento, puede estar formado integra-
mente con el expresadao érgano ae refuerzo o puede ajusiarse
a €1 untes ue introducirle en la IWNua ael c;rtucho. Bl
expresaao drgano de refuerzo se puede formar de cualquier
material adecuado que no lleve en sf ningun plastificante
¥ que sea Iimpermeuble al plastificante utilizado en
la funda.

As{, pues, cuando el forro esid rormaao
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integramente con el organo de refuerzo,el nﬁclés asi
integrado puede formarse de una resina prepsrada térmicamente
0 resina sintética termopléstvica no plastiticada, o papel
0 su andlogo impregnado con dicho material e resinsa
sintética, Xl nficleo puede lormarse préviamenie y sujetarse
en su sitio al tiempo de moldearse lg funda o posterior-
mente 2 su moldeo o tambien el ntcleo se podrs formar in
situ mediante una operacién de moldeo en una funda de
cﬁrtucho préviamente formada. De este modo la funda podré
ser moldeada por inyeccidén alrededor del ntecleo préviamente
formado colocado en el extremo del nucleo del molae, El
nficleo podré tambien ir sujeto en su sitio en‘la funaa
moldeade utilizando una materia adherente con o sin
presién, Cuando la funda y/o el nfcleo estén expuestos
a la acecidn disolvente,se obtendréd la necesaria adhesidn
humedeciendo una o ambas de las adecuadss superificies de
contacto,con un disolvente convenlente antes de ajustar el
érgano insert=ao en su sitio, Alternavivamence ,cuando el
niicleo se torma "in situ" en unua funda préviamente formada,
esto podré efectuarse de un modo conveniente, colocando la
cantidad requerida de polvo de moldear en el interior
de la funda y moldear a compresidén el érgeno por medio
de un punzén adecuado en cooperacién con un molde de
sustentacién para la funda. Preferentemente, la temperatura
de reblandecimieﬁto del material de que estéd moldeado el
géntediclio ntcleo es substancialmente baja,por ejemplo,
por lo menos 809 C. mas baja gue la del material de la funda
para evitar deformaciones de‘esta ﬁltima al moldearse el
nféicleo.

Cuando gse sujeta el forro al érgano de
refuerzo se pueden rormar de cualesqtiera materiales como

se ha deserito anteriormente y el ntficleo combinado sujeto en

"gu sitio al mismo tiempo de moldeamr la funda o posterior-

mente & ella, como gqueda descriio anieriormenve con

relacién ai nficleo infegral.
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Cuenao el forro no se extviends substuncial-
mente hasta la boca de la funde ael cartucho, se poaré
aplicar sobre la carga propulsora un uisco ael material
impermeable antedicho aispuesto de modo gque constituya una

125, Jjunta hermética con el forro,

En los adjuntos dibujos se han representado
por via de ejemplo tres aisposiciones del invento,

La fig. 1 representa un corte longitudinal

_ transversal de la base de una funda de cartucho para escopeta

130. de calipre 12, que lleva incorporado un forro de metal
moldeado en la funda;

La fig., 2 representa una funda de cartucho :
simllar provisia e un forro no metdlico introdaucido posterior-é
mente dentro de la funda. |

k35, Ia fig. 3 representa una funda de cartucho
pare escopeta con un espesor de base reducido provista
de un forro combinado con un Srgano anular de refuerszo. :

En los aibujos los mismos ndmeros de referencia%
indican piezas similares. :

140e ' Con referencia a la fig, 1, la funda de
cartucho 1l,moldeada de un material adecuado termopléstico
plastificado, vé provisto de un forro de metal moldeado ;
2 que consiste en un cubilote de 1atén delgaao estirado,
las dimensiones del cubilote son talea que sus paredes se

145, extienden por detréds del taco impulsor 3 en la subsiguiente
insercién de este Ultimo, mientras que la cavidad en la
base del cubilote estéd formeda ligerumente, de mas pequefio
tumafio para permitir un cierre hermético cuando se inserts
la tapa de la cémara 4,

150. ) Con referencias a la fig, 2 la funda del
cartucho 1 estid provista de un torro 5 préviamentie formado
¥y molaeado de una resine sinitétvica de fenol-formalaehido,
El forro se inserta dequés que se ha moldesdo la funda

Y es de tales ulmensiones que comprende la carga impulsors

155. &aplicéndose un disgo 6 de la untedicha resina sintética
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para cerrar el cubilove,

Con referencla a lu fig. 3 la funaa del cartucho 1 vé
provista de un drgano anuler ae refuerzo préviamente formaao,he-
cho de una resine sintética térmicamente prepuruda & la que vé st
jeto un forro 8 formado de metel u otro material de wcuerdo daon
el invento., El 6rganoc 7 vé& rebajado en 9 para permitir la coloce-
eién del forro y faciliter la sujecién de este ¥Wltimo al 6rgaho.

N O T A

Descrits suficientemente la naturaleza del invento,asi
como la forme de realizarlo en la préctica,debe hacerse constar
gue les disposiciones indicadas admiten variaciones de detalle
en cuanvo no0 altere el principio Tunuamenval,siendo 1o gue cous=—
tituye su esenciu y por 1o gque se solicitva patente ue invencidén
por 20 ufios en kspafia: "Perfeccionamientos en la construccidn de
fundas para cartuchos";caracterizéndose por 1o aiguiente:

le.=Perfeccionamientos en fundas para cartuchos, carac-
terizéndose porque la expresadu funda termopléstica plustificaus
vé provistade un forro de material que e¢s impermeable aul plasvi-
ficanie ¥y que se extiende por 1o menos sobre aquellas parves ael
inverior ue le Ifunda que lleven lu carga propulsora del caurwucho
¥y que ae no ser asi estarfiaun en contactc airecto con <l.

2%.= Perfeccionamientos en fundas para cartuchos,
segun lo especiticado en ia reivinuicucién 18, caracterizanaose
porque el TOLL0 eotd LOrualld ue UN Maveriagl méuélico.

32.,= Perteccivnamiei vOs ofl i1lhiues Dalsw Carvuchos,

Jegun lo especificado en la reivinaicacién L&, caractverizandose -
porgue el forrc estéd formado de un maieriual de résina aintética.g
49,= Perfeccionamientos en fundas pera cartuchos
segun la reivindicacidn 1le, caracterizéndose porque el
forro est4d hecho de papel o material znédlogo impregnedo

con un material de resina sinuécica.

5¢,= Periccuionamiesnivos en fundas para cartuchos
segun cualquiers de las reivinaicaciones precedentes,

caracterizanaose porgue el forro esté combinado con

un organo de refuerzo anular situsdo en el interior de la



»

195,

200,

205,

210,

215,

2204

225,

L }“‘. ; ;

- NOTPRSPPOIAL K6

rfunda Yy sujeto en la parte de la cabeza, no sulivenronde

el expresado érganc en si ningun plastificante y siendo

impermeable al plestiticante utilizado en la funda.

62,= Perfeccionamientos en tunaas para

cartuchos segun reivindicacién 58, en la que el forro vé

formado Integramente con el érgano de refuerzo.

72,= Perfeccionamientos en fundas para

cartuchos segun reivindicacidén 62, caracterizéndose porque

el forro v4 sujeto al 8rgaeno de refuerzo antes de unirle a

la funda.

82.= Perfeccionamientos en fundas para

cartuchos segun reivindicaciénes preceaentes, caracterizin-

dose por la disposicién de un disco del expreseado material

impermeable, sobre la carge propulsora para efectuar una

junta hermética con el forrd.

92,= Perfeccicnamientos en fundas parsas

cartuchos segun una cualquiera de las reivindicaciones

Precedentes, caructerizandose por el hecho de sujetarse

el forro o un forro combinado con un 8rgano de refuerzo

en su gitio, al mismo tiempo que se moldea la funda.

10¢.= Perfeccionamientos segun las reivindica-

ciones 1-8 que comprende la fase de sujetar el forro o un

forro combinado con un 6rgeno de refuerzo en su sitio,

después de moldear la funda.

lle.= Perfeccionamientos segun reivindicacién

10, caracterizéndose porque el forro o el forro combinado con

el 6rgano de refuerzo,se sujetan en su sitio por medio de un

material adherente y/o a presién,

122.,= Perfeccionamientos segun reivindicacién

10,caracterizédndose porque el forro o forro combinado y

drgano de refuerzo estén formados de materiales plésticos y

estédn sujetos en posicién por medio de aceidn disolvente en

la funda y/0 el forro o forro combinado y elemento de

refuerzo,

13¢.=Perfeccionamientos degun reivindica-
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cliones 3 o 6, caracterizéndose por el hecho de'que se moldea

el tforro o forro combinado y Srgano de refuerzo in situ

en una funda formada préviamente.

l40.,= Perfeccionamientos en fundas paru
ecartuchos, caracterizéﬁdose porque se adiciona a la
funda propiamente dicha, una substuncia termopléstica
Plastificante, segun queda substancialmente descrito a
e llustrado en las adjuntos dibujos.

"Perfeccionamienios en la construccidn
de fundas para cartuchos"; tal y como queda substancialmente
descrito en la praéente memoria e ilustrado en los adjuntos
dibujos. |

Bsta memoria constu de .ocho hojas

eacritas por una sola cara,

‘Madrid, 27 de enero de 1944,
IMPERIAL CHEMICAL INDUSTRIES LIMITED.

Por Poder de J. GOMEZ ACEBO
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