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MALA FEP^ODUCCK3N 
POR DEFECTO DEL ORiGiNAL

MEiXBIA DESCRIPTIVA 

para so lic ita r

C E R T I F I C A D O  DE  A D I C I O N  

a la

P A T E N T E  DE  I N V E N C I O N

Nc. 162.902, presentada e l 27 de agosto de 1^43*

en

E S P A Ñ A  

por VEINTE años

a nombre de JOSEPH LARUELLE, de nacionalidad belga, residente an

16$, rué de la  Fontaine, Seraing-Sor-Meuse, BELGICA, por "IN dis­

positivo para quitar piezas de su mclde^, por:

"MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATIN­

ATE PRINCIPAL".-

En la  patente #ineip a l e l inventor divulgó un naavo 

proc&dimieato d# deemoldeo asi como medios sencillos y sistemé-
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t ic e s  para aplicarlos# 1645)7

Las presantes mecerás se re fie ran  a 1$ e-mpliacl&í 1*- 

dicho procedimiento y a une. adaptación le s  medies puastes per

obra, con e l  f in  ce mostrar mejor e l  carácter general del lavan­

te  extendiéndole a la  fabricación  simultanea d& gx*an ndmero de 

piusas moldeadas, y también a la  fabricación  de piágag de forma

compleja#

; Estas í.j&cucicn^s eo Adscriban después en d e ta lle ,  pa­

ra lo  cual se han e leg id o  c ia r te s  ejemplos que e l  in ven t"r ha

pu-í etc an p ráctica , pero qua no tienen evidentemente ningón ca­

rác te r l im ita t iv o . Estos ejemplos se re fie ren  a 1.os dibujos ane­

xos, en los cuíde o:

Li figu ra  1 as una v is ta  en plante* de un mclra m últi­

p le , que permite la. fabricación simultánea dt Aces bloqueo o la ­

d r i l le s .

La figu ra  2 a-a un corte longitud inal dado per 3.a lin ca  

2-2. da la  f  igura 1. .

La fígur# 3 as un co rte  transversal dado por la  lin ca  

111-111 de l o  figu ra  1.

La figu ra  4 es une v is ta  en perspectiva  p a rc ia l, que

muestra mis particularmente el. sistema de desmol cao.

La figu ra  5 es una v is ta  en perspectiva  del molde- múl­

t ip le  in verti do curante une. operación Ac d&emoldee#

L& figu ra  6 es una v is ta  en perspectiva  de un poste A# 

careado ol. agido como -c ja i p ío  cú p iaza ccmpls ja , fabricado con a p li­

ca c ión d11 proo-í dimi ¡sito Ae 1 & pa tente principa l#

_ La figu ra  7 ce un corto 1ongituAínal v e r t ic a l  del mcl- 

&s complejo destinsde a fa b r ica r la  p ie za  de la  figur^a 6.
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L& figu ra  8 os un corto 

1 ir . a 8 -8  de 3 a figu ra  7*
transversal Aeio pnr la

La figu ra  $ es una V ísta  en perspectiva  r¡el mol­

de complejo, cuya cera superior m-rviblt ac ha AsEprsndído.

La figu ra  10 as un corte longltud.insl que muastra 

al da^praad imiento c':.sl molde en t i momento dsl desmoldao*

La figu ra  31 esquematice en certa  transversa l una 

ampliación le í  procs-dimíentc óe la  patente p rin c ipa l*

Le. figu ra  12 .as une v is ta  esquemática del disposi­

t iv o  d.c l e  figu ra  11 pero en posición  As desmolden.

La figu re 13 pe una v is te  en perspectiva  cae maes­

tra  le. ap licación  cal d isp os itivo  ño le s  figu ras  11 y la  a 

la  fabricación  de una p lu ralidad  da -elamento*

La figu ra  14 ae un corte  transversal cus muggtra 

la  os mbln ación da un dispositivo- de desmolden y áe una eon- 

traplaca de impresiones*

La figu ra  15 es una v is ta  asq'uam&tica que muestra

una var^ anta de ejecución del d isp os itivo  ds la  figu ra  14.

L: a figu res  1 a 5 representan la  aplicación  dal pro- 

ccdim&ento gan ¡ra l de l e  patente p rin c ip a l a la  fabricación  s i­

multánea de un gran n&maro da p iezas* Esta fa.brícadión es tan 

rápida y f á c i l  como la d¿. una sola p i^ za , lo  cual deba ju&ta- 

mgnte al carRetar sistem ático del proc-rdlmierto de gr?mioldao 

y a l e  extrema lig e re z a  del m ateria l necesario pera ep lioa r 

dicho procedimiento. ' En a l ejemplo e leg ido , e l  moláb imólti 

p ío  3 ;:¡ compo-na, an lo  p r in c ip a l, de una onvoltura 

la r  24 ó i v i  di da -en 'compartimientos por un.? P^-?A long-

tudina'i 2$ y una seria  de paredes transversales ^quidi^i*^^--^ 

2o. Onda oompartimiírntc rapracanta un molde p rov ista do su
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ind ividual de díygmcldeo. Todos les  cist^m^p ¿m d$s- 

moldeü se so lidaricen  y. accionan simulténeame.at#. Con este 

f in , cada compartimiento tiene? un fraido movible 27* Cada fon­

do tiene coa,tro montantee 28, 29, 30 y 3 1 . Te dea loe montan- 

tas de ana misma h ile ra  longitud ina l $stán reunidos por une 

v a r i l la ,  r^epactivamente 32, 33, 34 y 35- Estes v a r i l la s  

atraviesan, pu.es, tedas las  paredes tranavor sales 26 para lo  

cual ^cta están cada una p rov is ta  da dea lueea 3^* 37* suya 

longitud det&raiinar.O^-ia aplitud máxime del 6n al asimiento auto­

rizado para la s  v a r i l la s  32, 33, 34 y 35, y per consiguiente 

da todos 1 órganos so lid a r io s  de astas v a r i l la s .

En cada compartimiento, la s  v a r i l la s ,  32*32 y 34-35 

respectivamente satán reunidas p -r un travesano 3'8* Les vari-.

Llac rebasan per ambas partas las p-ar&des d# tc$-^ d^ia ?hvoltu- 

ra  24 y están unidas fuera da la  envoltura por r io s tra s  res­

pectivamente 39-40 y 41-42* Dichas paredes da tope tienen ca­

da una cuatro recortas 43 para a l paso A o. la s  v a r i l la s .  Le$ 

ocDpartimicntos son ademág atravesados por una v a r i l la  lon g i­

tudinal 44, 45 respectivamente, que va a lo  largo de lo s  dos 

bordee long itud ina les de la  envoltura. Estas des v a r i l la s  

apoyan par tao.to a la  vez en la s  paredes se tope de la  anvol*. 

tura y ^  todas 1 as paredes transversales 2 6# Además astas 

dos v a r i l la s  forman ios e je s  de rotación  le  las palancas &$ 

daamaideo. A cada ccmpartiniantc core ̂ -sp onde una palm ea ac*:- 

daca 46 da ta l p e r f i l  que un extremo debidamantg- p e r fila d o  

egté sa contacto con e l  t ra v e s e o  3 8 , prolongándose e l  otro 

extremo fuera ¿el molde. Todos lo s  extremes exterior a l ^nol-

dn están unidos por una barra long ítudh ia l 47, qu,. f&rma ba-

164517
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i'ra d'j maniobra. La es tab ilidad  ce .neta complejo da palan­

ca. reforzada por un larguero intermedio 48. Lap. dos pa­

redes long itu d ina les de la  envoltura tienen esootaduras 49 

para e l  paso de le p a r t e  correspondiente de le e  palancas 

acodadas 46, para poder hacer desaparecer totalmente seta 

parte  de la  palanca y  p erm itir  a l molde complejo descansar 

libremente sobre lo s  bordes in fe r io re s  de la  en voltu ra y  da­

le s  paredes de lo s  compartimientos, cuando @1 molde esta  sn 

posic ión  normal para cargarlo de 1? materia a moldear. La 

es tab ilid ad  del molda complejo es asi m&xima, y e l mecanis­

mo aparentemente complejo se encuentra, por este mismo he­

cho conplstaments desprendido, y no soporta ninguna fa t ig a  

procedente del paso da la  masa de moldeo. E l molde sa com­

p le ta  de la  manara indicada en la  patente p r in c ip a l, por bra­

zos dg maniobrar $0, y soportas curvos 51 destinados a f a c i l i ­

ta r  la  baaculación y la  inversión del molde. La altura da la  

envoltura 24 y de la s  paredes long itud ina les y  transversales, 

respectivamente 25- 26, es  ta l  que, normalmente, lo s  fondos mo­

v ib le s  27 dividen lo s  compartimientos en dos partee  d is tin tas , 

una de la s  cuales, la  superior, constituye e l  molde propiamen­

te  dicho, y  la  otra  la  in fe r io r ,  forma en c ie r to  modo e l  a lo ­

jamiento del mecanismo de'desmelase. Por lo  demás, se pueda 

aprovechar esta disposición  para hacer m odifloable le  a ltu ra  

del molda propiamente dicho^ de manera, que un mismo aparato

p e rm it ir la , medíante cambios fá c i le s  moldear p iases de a ltu ­

ras d ife ren tes .

El manejo de este molde m últip le, a p^str da la  com­

p le jid a d  aparante del mecanismo es en extreme s e n c illo , y por
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lo  áemés exactamente e l míeme qua e l  de un molda simple como 

sa describe en la  patente p r in c ip a l. En a fec to , como se es­

quematiza más particularmente ce. corte transversal aa la f i ­

gura 3 , e l  molda está normal mente colocado con lo s  mecanis­

mo d ir ig id o s  hacia a te jo , estando por tanto d ir ig id o s  hacía 

arriba lo s  espacios l ib r e s  de lo s  diversos compartimientos. 

Estos compartimientos no llenan de materia, generalmente hor­

migón en la  forma habitual, y  la  materia se rasa completamen­

te para que llen e  bien lo s  moldas. C bien, según la  técn i­

ca moderna aplicada por e l  in ten tar e l molde se coloca so­

bre una mesa vibrante, en general del t ip o  V ib rog ir  de mane­

ra que la  materia se amontone automáticamente hasta alcanzar 

una compacidad notable. Cuando la  materia está bien amontona­

da, basta, a fuerza de brazos o por un mecanismo de manipula­

ción adecuado, in v e r t ir  e l  molde haciéndole descansar sobre 

le s  soportes curvos la te ra le s  51* Basta luego oogsr las ba­

rra^ ¿a maniobra 47 y e je rcer  tracción da abajo arriba, &a .1 

movimiento de lavantamieatd' del molde. Automática y gimul- 

taa^hm-enta todas las- palancas 46 so lic ita n  a. la s  tra v iesas  38# 

e l molde se do va y  todas 1  as demás p icase permanecen perfec ­

tamente aplicadas sobra e l  soporte subyacente. Esta p rá c t i­

ca í..& esquematiza claramente en perspectiva  $n la  figu ra  3 #

Sa habrá observado que la  f:rm a de funcionamiento -mo 

absolutamente la  misma que para un molde de. p ieza  única. ' La 

maniobre a brazo as lim itada principalmente por e l t o ta l

da ls  materia introducid# na ¿1 mcldr:., pu,;-e el meld3%rOpiam#R- 

tg  dicho t;S da peso rai.ativame.nts reducido. Per =¡upUy.sto, ae­

ré  fá c i l  disponer d is tin tos  aparatos de Novación o ée manejo

para dar a l molde lo s  movimientos requeridos, cuando se tra -
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c¿ p lira s  om"C pnso g l "*bel. puede eer ínp)0.rtantg,

Tí^nbíén su podrá adaptar oste molde m6.'!.tiplt- pa­

ra fab ricar eiaiLiltín^Mr^ntg p iezas ce f  rme. y dingnsioni'S 

d ife ren te . Esta rea liza c ió n  podrá ser ú t i l  cuando st- quie­

ra fab ricar piusas de forma ê p a c ia l dejando a$pacio r^óuci- 

do en l't.. c nal as se podrán insertar otra o p iezas.

Prácticamente, e l  número de p iezas  -que.- pe pu¿= den 

fab ricar a s í simuitáneaDis-ntd solo esta 2 im itaAi por la  r s -  

aístened a do la  materia y 1 ia medies de manipulación d& que 

ac ¿líspongan.

El invente descrito  en le  patente p r i.io ip e l s# a p li­

ca igualmente e l moldee Re la s  p iezas míy complgjes. bh ejem­

p lo  da moldee. ca ra c te r ís t ic o  se í squematiza en 3. figu res 7 

a 10. Se tra ta  de le  p ieza  ilustrada en v is ta  en perspecti­

va en la  figu ra  6, que: &e in f ie r e  a un poste de cercado eepe- 

oialmanta es té tico . Se compone de un cuerpo piram idal 52 caí 

t i in e  en do a oara a apuestas une anche, peanol-dura 53 atrave­

sada per c ie r to  número ce. agujeros 54 . El Dioico 55 tien# ate, 

care euperher 5^ámoviblc. y prolongp.Ra a un. ^gtremo p "'-r une 

leaga&íta triangu lar 57 ̂  qu. ferm>. l e  cuarta ca^a de Ir cabe­

za* pir-amidal ce la  p ieza . La pared amovible 56 t ig r e  dos* $m-

puñadurao 58, 59 y  *-etó p rov ista  en su cara in fe r io r  de un 

refuerzo long itud ina l 60 que corresponde gxaotameats a la  aca­

naladura 53 de 2.a p ieza  a. moldear. El fondo 61 es igualmente

movible y -está en oontaoto con la s  des palancas de desmoldan

62, 63, colocadas respectivamente a cafa extremo Aol molda. 

El fondo movible 61 está  p rov is to  de otro r ,fu e rzo  64 sím i-

-9 -
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le r  al 6ü. En ;:1 refuerzo 64 ea- sujetan clavija:- 65, ^uyc 

AiÉmutrc ccrrcspcni. & lee ^ r íf icic-a $4. EvidontoKin te -es­

tas c la v ija s  sen ligeramente:- cónicas, Ae men-ora que presen­

tan un Igezami^nto g.̂  desnuoldeo su fic ien te* La longitud 

le  estes c lav ijas 63 as ta l  qus, ou&ndo la  cara amovible 56 

reentra s i mclit-r, su. rs fw rso  60 descanse sn tedas l^ s  clavi­

jas. Per tanto s i moldea de la  p iszy  compleja 52 ss tan fé -  

c i l  come y l -'1" ui pimple la d r i l la *  En e fec to , basta llen a r  

el m-*l; :l 1 a manara habitual, proceder a la  vibrae&a le le  

müse cuidando de ap lica r p-rsc-untemante l e  cara amovible 56 

sobre ls  psrte superior de le  mesa, Jh :!.'.n.vra que so afectas 

así eistsmatíeamsnt& a l moldeo de la  parta correspondiente d: 

la  p ieza . Cuando la  operación d¿. vibración he tsrminaác la  

cara a.i,svible 36 esté psrféctaments en &u s i t io .  Esta cara 

amovible 56 se quita luego, e l moldéese besadla y ?c in v ie r ­

te  y luego es quita As le  miañara ord inaria  como se -squsmatí-

.sn i figu ra  10, efectuando una tracción  de atajo arriba

sobra les  p ilancas de maniobra 6 2 , 6 3*

Se observará, pués, que ccn la  n i eme fa c ilid a d  33 

pus-dan re a liz a r  sn p iezas de cualquier forma acanaladuras y 

o r i f i c io s  repartidos As cualquier mude? da la  sección que ee 

quiera, y en p r in c ip io  también da la s  Aínensienaa que a# quie­

ran. Evidente man te le s  fo rra s  se ajustarán siempre e las  ne­

cesidades '̂¡el gosmeldeo por dssllzamíanto*

En la  parte p r in c ip a l' así como en lo s  ejemplos, com­

p le jo s  que acaban de describ irse , se he, p rev is to  siempre ha-

Ctr p3B#c..dér el dcsm-olá-eo per la  inv#,rsión previa 1# molda.

Be evidente que con fa c il id a d  se podrían hacer supsrflucr es­

ta  basculaoián y este moldeo. En í-factc, como se ,.;squ$mati-

- 3 -
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sn  l a s  fig u y & s 11 y  1 2 , t e s t a r í a  m tn tc n b r  t--.lL me 1*1 ' en p e ­
dición ee moldeo y e je rc e r  entonces un empujo le  arribe ebe­

je  sobre la s  palancas d& deamoléeo para desplazar e l  fondo 

movible del molde hacía a rriba , lo  cual supone sistem ótica- 

sientc a l dcsmoldeo da la  p ieza . En @1 e ja cp le  de la s  figu ­

ras 11 y 12  ̂ e l  molde 66 descansa sobra un soporte subyacen­

te  67 por mediación de una p ieza  in te rca la r  68 que permita 

e l juego normal da Las palancas de maniobrar 69, 7 0 * E l mol­

de 66 no d̂ ..bí n tchearignant;,-. sc lid a r i zarse a l soporta 67. 
Rechazando hacia abajo la s  palancas 6$, 7^, e l  fondo movi­

ble 71 as rechazada hacia arriba  arrastrando ^  e l  mismo mo­

vimiento L.a p ia za  moldeada 72*

Evidentemente se podría ap licar e l  mismo m^-áia da 

dasmuldeo & toda oleas ds p iezas incluso los m.;ld&s m óltip l^s, 

as dec ir, a lo s  que r  ealizan varias p iezas simulténsamante*

Le figu ra  I 3 esquemática en v is ta  en perspectiva  

la  aplicación  de este medio a le  fabricación  simultánea de do­

ce bloques o la d r i l lo s  conforme al primar ejemplo d escrito . 

Basta avidgntamente, en este caso, p rever un medio de manipu­

lac ión  complementario para desembarazar e l molde de las  p ia ­

ses qua continua sosteniendo despule del desmoldeo, lo  cual 

no ocurre cuando #ste va precedido de la  inversión del mol­

de.

- - -  Estes medica do manipulación complementarios po-

3z§)tn. reemplazarse en c ie r to s  casos por medios paramante ma­

nuales, pues las p iezas tienen en general una compacidad y 

una res is ten c ia  su fic ien tes , para podgr ser c rg ic í s a mano 

directan^nte después del desmoldeo*

- 9 -



J-

i

5

10

15

20

25

Í64<¡?7
También se podrán hac^r en una o 3, dos su p erfic ies  

op uñetas dal bloque A ivcrees impresiones, en general, fe  pose 

profundidad, bien para quebrar c ie r ta s  a r is ta s  v ivas, bien 

para go frar algunas caras, con e l f in  Aa- aumentar su adheren­

c ia  o de m odificar e l  aspecto ex te r io r . Se pueden r e a liz a r  

estas impresiones pa rticu la res  poniendo sobre la  materia a 

moldear una contraplaca, válvu la, u o tro  elemento r íg id o  apro­

piado, cuyo p e r f i l  permita r e a liz a r  la s  impresiones deseadas.

En e l  ejemplo fe  la  figu ra  14 se han combinad,o lo s  elementos- 

mecánicos de ta l manera que e l  bloque 76 tiene a ris ta s  la te ­

ra le s  quebradas. Con este f in ,  e l  fondo movible 74 está bor­

deado per una v a r i l la  de sección triangu lar 75 cuyas dimgaio­

nes transversales son la s  del b is e l que áe deesa r e a liz a r . An­

tes  o después de la  v ibración , o durante e l la ,  e l  bloque 76 l l e ­

va encima una placa o p ieza  77 cuyos bordes 79 son ligeramente 

inclinados, para formar los-.b ísalos superiores. Por ejemplo, 

esta  contrapisón 77 esté  p#¡yvista ce empuñaduras 78, que per­

miten manejar dicha ccntraplsca, al propio tiempo que peraltan 

v jc ree r  c ie r ta  presión con #1 f in  de poder rechazar la  materia 

a f in  ¿e p e r f i la r  le s  b ísa les*

En general, esta contraplaca ea ponera sobre la  ma­

te r ia  s moldear entes da la  operación da vibración  o durante 

la  misma. Con este ob jeto , s e  pueda so lid a r iza r  l e  centrapla- 

ca 77 con la  mesa v ib ra to r ia , por t j  suplo, suspendiéndola de 

una palanca 80 capaz de o s c ila r  alrededor de un p iv o te  8 1 , co­

locado <33, la  parta su perior. de uno- 0 m%s montantes 82 que se 

apoyan an la  mesa 83*

En e l a jea r lo  de la  figu ra  1 5 , e l  fondo movible 74 

y la  contraplaca superior 7 7  estén p e r fila d o s  de manera que

- 10 -
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forman. imprnsionna mal t ip ia  8 an dos caras qp uestes del bloque 

realizado, per ejemplo, a la  vez a l biselado de las  aristas  

latera les y e l gcfradc de dichas caras. *

Evidgi temante se podrían moá if ic a r  de manara p^aoti- 

eamantn indefinida loa p e r file s  3̂  la  contraplaca, a s i como 

les  medios mecánicos para su. manipulación.

Dicho se ,íctf-. que le e  mejoras- presantes se ¡axtCan­

dan a la  ejecuoidn simultánea .de un número cualquiera da p ie ­

zas semejantes c d ife ren tes  y  a la  rea liza c ió n  ' de p lazas 3a 

cualquier f  irma en p r in c ip io , invsrtiánáose ó nc e l  molde an­

tes  del desmoldas.

Esta so lic itu d  que corresponde  ̂ la  presentada en' 

B élg ica  a l 26 de enero de I 343 con e l  n Amero P .V . 26.810 se 

acoge a los  ben e fic ios  de l a rtícu lo  31 Aal v igen te  E s ta tú o  

de Propiedad In du stria l.

- o  -  N C  T A -  c -

Los puntos de invención propia y nueva que se pre­

sentan para que sean ob jeto  da este- C ertificad o  da Adición -<n 

¡España por VEINTE aííos, son Ice- e 1guíen tuSí

IB .-  Mejoras en la  patente pdacipa l 162.$02, pr^:?en-
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tada el. .27 da agoste ce 1$43, r e la t iv a  a un. ü isp ts it iv c  As: do^- 

moldeo, caracterizadas per e l hecho de qug. e l fon te  del molde, 

aán s ií€.dc movible, sigua siendo so lid a rio  del molda.

2 * .-  Mejoras según sa re iv ind ican  en g l punto 1", ca­

rac terizases  p r s i hecho de que a l .molda qus permite la fa b r i­

cación simultánea d& varias  pit-zat esté formado cerne sigue: una 

envoltura ex te r io r  en ecmpartímícntct; cada compartimiento t ie ­

ne un fondo movible; .cada fondo m ovitl,. e. i, n- cuatro mentantes;

.-a m 'ntantív una misma h ile ra  t  -rcc 1- c fou...r& movibles 

se soiiáaa&aaa per une- v a r i l la  lon g itu d in a l, qus¿ atraviesa  una i  

luc^s p^ovistae en teñas Iré. parados transversales dn lo s  moleos 

contiguos, encame compar-timíante- la s  v a r i l le s  longitud ina les 

sm unan per uc travesano; an cada compartimiento es dispone por 

lo  manca una. pal-anca acoáach d-r arnsmcldsc que se pene en contac­

to  con dicte troveraho; ttí'ag las  palancar 'le desmelóme f  ' une 

misma h Imra d& ccmpartimí snt*-s tianan al mismo e je  dm rotación , 

y todas la s  palancas de maniobra. situada*-, a um. mi eme lado d.:l 

molde a o¿r se l i  dar iza  des p o r- la  misma barra Ae maniobra y sv.nn- 

tualmcnta por a laman tos de refuerzo.

3^.- Me jacas según s@ reiv ind ican  en el punte 2S, ca- 

ractíurizadss per e l  iu.-ehe da que tocas la s  palancas 3& desmol- 

dec- sen sol.idarías de. dog barras I r  maniobra dispuestas respec­

tivamente a una y otra parte del mol 5-, fe  ta l matera que. ecolo- 

r .c^ c  '-están .'"t barran, ee desplanen riínult^noamónte tcr&e leo  

ptl-'-ncf: gcodí-deo y nr ree ligen  -imult^O;. rl. desmeleno

ted^a lo e  p iar ía .

. 4S.- Majorag en le  potente princíp;."! nB 162.%'2, cara.o-

tarizadag per e l  hacho o.n qutt s a rea lizan  hu-cte u o r i f i c io s  fe 

forma, di.m^3.sÍonns, y nOrnares relativam ente cualesquiera, in tro -
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duoí-Rdc e l  moles r ífu e rzo r , cloviji.n;. c p i iz tF  an^loge^, 

soli¡%ri.s^. fh;- partes finan o movibles del moldí',

5**-  Mejoran p.egón se r^ ivind icen  en e l  punto 43# 

car ecti.r izadas por e l  hecho do que, para l e  fabricad. dn le

postes de cacados, e l fondo Di^viblo del mold:.s áe guarn^íce 

dé un refuerzo long itud ina l y re o l^vijet: corrospóndientee a 

too o r i f i c io s  del poete, estaado también 1&. pared amovible 

guarnecida et: un r e f  urrzt longitud inal as i como d-o una peta 

triangu lar qû  corresponde a l e  cuarta cara de le  cabeza p ire -

mláel del posta*

63,- Mejoras en l e  patente p i in c ipa l nS 162*902, ca­

racterizadas per e l  hacho ña que come el desmolden se rea liza  

sin in v e r t ir  proviam^nte e l  molde, este es sostenido de manera 

que permite e l  l ib r e  juego de la s  palancas da duemeldeo, para 

i:; cual basta disponer sencillamente una altu ra sutic i  en te  en­

tre  e l  fondo movible y e l  soporte subyacente del molde,

7 3 , -  Mejoras en la  patente p r in c ip a l ns 162.932, ca­

racterizadas por sil hecho de que hace uso de una o mée e x ­

traplanas o p iezas debidamente p e r fila d a s  pera poder formar im­

presiones .̂n lt* cara superior óc l bloque, puniendo estas iepro- 

siaass se r  lo  mismo d  biselado de las  a ris tas  la te ra le s  qug 

l e  f: rmaoidn le  cueilquier clase.

83.- Mejoras eegdn se re iv ind ican  en e l punto 7 S, ou- 

raotgrizada  por e l hecho :á-' que ccn b j . t o  d<- pc-.lar r-ia líza r 

impresiones o bíselsÉoa en la  cara in fe r io r  del bloqü¿^, s i  fon­

do rév ib lt: sel rcldt. se p e r f i la  o combine con eí^moctes que pue­

dan r.-elizu-r lar improeína.-.e de.sa.ad.as, .

^2. -  nejaras qn la  patento p rin c ip a l n^ 162*932, ro-

- 13 -
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la tive , a un d isp os itiva  3.e desmoldorO, vírtuaimontí* oamo se 

desoribeí- y representaa..

10^.-' Mejoran introducida:* rn .:1 ob jeto d.r la  Fa- 

t^mte p r in c ip a l. -

Tal y coma se ha descrito en la  Memoria que ante­

cede, r$préSr,ntaüh an le s  dibujes que se acompañan y o en los  

fin as  que sa han espec ificado .

Esta Memoria consta As catorce hojas escr ita s  por

una so la  caí*a. ,
Madrid, ^ ¿ J d d d : í - .

P. A.

Ai tarto tA hû Uíifj)
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