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POS OSFECTO OEL OStatNAL  ̂4 ̂  ̂
MEMORIA DESCRIPTIVA 

para s o lic i t a r

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

en

E S P A Ñ A  

por VEINTE a8.os

a nombre da Samuel Fox and Company Limita d, entidad bri** 

tán ica, establaoida en Stooksbridge Works, Near Sheffield^  

Yorkshire, INGLATERRA, por

"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LAS TOBERAS USADAS 

"PARA COLAR METAL BUNDIDO".

E l invento se re fie r e  a toberas usadas pare co­
la r  metal fundido desde e l  caldero de colada a los mol-
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des de lin gote y  es especialmente ap licab le  a la  cola­

da de acero#

En la  manufactura de aceros de aleación espe­

c ia le s , particularm ente la velocidad de colada de lo s  

lin g o te s producidos es un facto r importante, y cuando 

se cuela con un caldero un nAmerc de lin g o te s es e v i­

dente que e l dltimo de éstos sera colado más lentamen­

te  que e l primero s i  se usa una tobera de diámetro f i j o  

para trasladar e l metal fundido del caldero al molde#

Fara hacer fren te a esta d ific u lta d , e l  c a l­

dero de colada puede estar provisto  de un ndmero de to ­

beras que pueden cambiarse, pero Ir s ta  ahora estas to ­

beras de recambio han supuesto indeseable complicacio­

nes# Por tanto se ha propuesto emplear, en unión con una 

tobera p rin cip al de ánima grande, una tobera suplemen­

ta r ia  de ánima más pequeña que fe  charnela al fondo del 

caldero y puede o sc ila r  para colocarla debajo de la  to ­

bera prim aria, para actuar como una continuación de es­

ta tobera primaria del caldero#

Se ha propuesto también añadir otras cajas  

de toberas a la  primera caja  de tobera suplementaria^ 

siendo cada, tobera adicional de ánima más pequeña que 

la  precedente*

El invento consiste urosso modo en una cons­

trucción de tobera para colar metal fundido, d e l géne­

ro que conprende una tobera primaria oon un diámetro 

de o r ifio io  y una tobera secundaria de o r if ic io  de
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diámetro menor; hiendo la  tobera secundaria transporta­

da en una caja dé transporte de toberas secundarias se­

parable, destinada a unir al caldero por medie a* una 

sujeción del tipo de bayoneta y a sosten erla en su po­

sició n  por un movimiento g ir a to rio  con el extreme su­

perior da la  tobera secundaria en intimo contacto con 

e l  extremo in ferio r de la  tobera primaria y en alin ea­

ción con la  misma, de manera que e l  o r if ic io  reducido 

de la  tobera secundaria forme una continuación del o ri­

f ic i o  de la  tobera primaria*

Mas especialmente e l invento comprende una 

construcción de tobera para colar metal fundido, que 

comprenda una tobera de caldero primaria cuyo extremo 

sobresale al través de una placa o caequ illo  de sujeción  

de la  tobera secundaria, sujetos al fondo del caldero, 

una tobera secundaria transportada en una caja portado­

ra de toberas de esta clase y medios de unión de bayone­

ta  que encajan uno en otro, pudrendo dicha caja  porta­

dora estar su jeta en forma separable a la  placa da su­

jeció n  de la tobera secundaria por encaje a xial y mo­

vimiento de rotación subsiguiente, con e l  extremo supe­

rio r  de la  tobera secundaría encajado enel extremo da 

fondo da la  tobera de caldero primaria*

Comprende además e l invento la  construcción  

de las toberas secundarias con elementos de sujeción  

de bayoneta*

Segán el invento la  tobera de caldero prima-
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r ia  está  ap otrad a en a l fondo del caldero en la  fo r­

ma or diñar i-*, y el diámetro del o r if ic io  de calid a  de 

esta tobera primaria es a l máximo requerido para dar la  

necesaria velocidad de ociada a l áltimo lin g o te o tanda 

de lin go tes ai fundir, y puede, por ejemplo, tener un 

diámetro e fe ctiv o  de 3  ̂ aproximadamente.

La tobera de colada, que tien e un o r if ic io  

de sa lid a  de diámetro menor, i r ejemplo de 25*5 

está contenida dentro de una caja de hierro fundido o 

metal sim ilar, y e stá  p rovista en su extremo superior, 

d istan te de la  salid a, d el elemento macho de una isosoa 

o roscas de to r n illo  interrumpidas y  de acción rápida o de 

una serie  de elementos de cierre  de cu&a in clinados.

Sujetp al fondo del caldero disponemos un elemento hem­

bra da cie rre  de to r n illo  interrumpido oooperante, de 

manera que todo lo  que se n ecesita para r e a liz a r  la  su­

jeció n  de la  tobera secundaria es hacer pasar los e le ­

mentos de cuña del miembro de caja de e s ta  tobera se­

cundaria al través de la s  interrupciones del elemento 

da to r n illo  hembra antes descrito y luego dar una vu el­

ta  p a rcia l por medio de una lla v e  de tuerca o de otro 

modo. El invento se puede describ ir mrosso modo como 

una unión de junta de bayoneta de espiga o ca eq u illo .

Se entenderá que a l miembro de la d r illo  de la  tobera 

secundaria (la  tobera propiamente dicha) tendrá ta l  

forma y posición con respecto al extremo de la  tobe­

ra primaria# la  cu al sobresale per una abertura cen tral
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del elemento hembra da conexión, que se estab lecerá  un 

contacto da tope entre la s  dos toberas, con los o r i f i ­

cios de astas en v ir tu a l alineación#

El equipo completo puede in c lu ir  un número de 

astas tobaras secundarias con diferentes diámetros de o ri­

f ic i o ,  y es evidente que un ndmero d e  e s ta s  toberas pro­

piamente dichas (esto e s , las toberas re fra c ta ria s) pue­

de insertarse en las mismas cajas portadoras de hierro  

fundido*

En e l ejemplo dado arriba, con un o r if ic io  de 

colada primario de #8 mm. de diámetro, podría emplearse, 

además de la  tobera secundaria de 25#5 mm+ de diámetro, 

un tamaño intermedio de unos 32 mm+, y después de haber 

colado tr e s  o cuatro lin gotes por la  tobera secundaria 

de 25*5 mm*, esta tobera podría quitarse y  reemplazarse 

por la  tobera secundaria de 32 mm* de diámetro, y des­

pués de colar con esta tobera un número u lte r io r  de 

lin g o te s, la  misma se q u itaría y  la  tanda fin a l de l i n ­

gotes se colará al través de l a  tobera primaria de %8 mm, 

de diámetro*

En lo s  casos en que se cuelan hasta 20 o3& in -  

gotes con un caldero pueden usarse otras toberas secun­

darias de tamaños variables*

Según una disposición a lte rn a tiv a , un núme­

ro de estas toberas secundarias propiamente dichas, l l e ­

vada cada una en una caja, pueden disponerse en serie  

una con otra,' con medios de sujeción roscados rápidos,

$



da manera qúa se puedan.quitar individualmente una tras  

otra hasta que finalmente la  tobera primaria quede des­

cubierta para usarla*

El invento se comprenderá fácilm ente con r e -  

5 ferencía a lo s dibujos adjuntos, en lo s  ouales se re­

presentan ejemplos de l a  manera como e l  mismo se rea­

l i z a .

En diohos dibujos:

La fig u ra  1 es un corte lon gitu din al de nues- 

* 10 tra  tobera perfeccionada en su forma más s e n c illa , en

unión don los elementos m ateriales del caldero*
!

La fig u ra  2 es una v is ta  en planta por abajo 

de la  plancha que sostiene la  caja de tobera y  a la  

cual e stá  destinada a su jetar la  caja portadora de to -  

1$ beras secundarias*

La fig u ra  3 es una v is ta  en p la n ta  por abajo 

de la  caja portadora de toberas, y la  figu ra 4 es una 

v is ta  en alzado de la  misma*

La fig u ra  5 representa e l alzado, en corte  

20 sim ilar a l a  fig u ra  1 , la  disposición a lte rn a tiv a  en

qua se emplea una serie de toberas secundarías y

Las figuras 6 y 7 son v is ta s  en planta y e n  

corte respectivamente de la s ogjas portadoras de tobe* 

ras secundarias modificadas usadas con e s te  d isp o sitiv o *

' 2$ En estos dibujos y  especialmente en la s fig u ­

ras 1 a 4, e l ndmero 1 designa la  tobera de caldero p r i­

maria de material r e fr a c ta r io  que está empotrada en el

m 6 **
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fondo del caldero en la  forme ordinaria, y 2 designa 

e l  extremo de v a r illa  da detención normal que controla  

e l  paso del metal del caldero a asta tobera primaria, 

cuyo extremo 3 tien e forma redondeada o oonvsxa*
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Sujeta al fondo del caldero va dispuesta la  

plancha o caeq u illo  4 de sujeción de l a  ca ja  de tobe** 

ra, teniendo dicha plancha, que puede ser da hierre fun­

dido, un ndmero de elementos de cuña pendientes $ (en e s-  

te  ejemplo tr e s), que constituyen en efecto una rosca 

da to r n illo  hembra interrumpida* El ndmero 6 desig­

na la  caja portadora de toberas secundarias, que pue­

da ser también de hierro fundido, y dentro de esta ca­

ja  es transportada la  tobera secundaria 7 de m aterial 

re fra cta rio  adecuado* El extremo reducido 8 de esta  

tobera e stá  situado eh una abertura circu la r p r a c ti­

cada en el fondo de la  caja 6 y su extremo superior t i e ­

ne una curvadura cóncava* siendo t a l  e s ta  curvadura 

que coopera con la  curvadura convexa del extremo de la  

tobera primaria*

Esta caja transportadora de toberas secun­

darias tiene en su extremo superior un ndmero de e le ­

mentos da cuna 9* (en este ejemplo tr e s ) , que con sti­

tuye, en efecto , un to r n illo  macho interiumpido d e s ti­

nado a cooperar con lo s  elementos de cuna 5 del to r­

n illo  hembra interrumpido de la  plac^ de sujeción 4 a que 

ya nos hemos referid o, constituyendo la  disposición en 

conjunto de hecho una junta de bayoneta de espiga y 

caeq u illo*

* 7 -
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Como se verá en la  figu ra  3# al cuerpo de la  

oaja portadora de tobera secundaría 6 es de forma he­

xagonal a la  cual se pueda aplicar una lia r e  de tuer­

cas,

Debe entenderse que pueden disponerse para 

$1 uso en una sola caja portadora un nómero de toberas 

secundarias con o r ific io s  de diferen tes diámetros.

En la  p rá ctica  la  tobera secundaria apropia­

da se usará para la  primara operación de colada, ha­

ciendo pasar los elementos de cu&a machos $ de la  ca­

ja  portadora ó por los espacios entre los elementos de 

cutía hembra 5 de la  plancha o caequ illo  4 de sujeción de 

la  caja de tobera, y luego haciendo g ira r  la  caja, a la  - 

manir a como se maneja una. junta de bayoneta de caequi­

l l o  y esp iga, de modo qué lo s elementos de cuña coope­

rantes encajen ano en otro, efectuándose e l cierre f i ­

nal por una lla v e  de tuerca u operación sim ilar con la  

cual no solo queda firmemente su jeta la  caja 6, sino 

que la  tobera secundaria, por razón de la' cooperación 

entre su curvadura cóncava y  la  ourvadnra convexa del 

extremo 8 de la  tobera primaria 1 , h^co una junta hermé­

t ic a  como resultado de loque, en e fe cto , os una acción 

de to r n illo .

Después de efectuar e l nAturo deseado de oc­

iadas oou esta tobera secundaria, se puede quitar la  

ca ja  portadora de tobera secundaria junto con esta to ­

bera, re-amplazaAdo Asta Al tima por otra de mayor di á-

— 8 —
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metro de o r ific io  y volviendo a a p lica r l a  caja^ o bien  

puedo continuarse la  colada por la  tobera 'primaria 1. 

¡din embargo, cuando s e reciben coladas por una serie  

de toberas, cada una da d istin to  diámetro, se puedan 

adoptar ventajosamente l a  disposición altorn ativa re­

presentada en. la s  figuras 5, 6 y  7.

En e sta  disposición se emplea e l  mismo prin­

cip io  general, pero la s  cajas portadoras de toberas se­

cundarias se construyen de manera que, -además da su 

fa c ilid a d  para la  sujeción r&pida a l a  plancha 4 que 

su jeta  la  p aja  portadora, se  disponen me, dios con loe  

cuales se pueden unir también en serie  una debajo de 

Otra. Esta construcción modificada de la s  cajas  ̂ por­

tadoras dé toberas secundarias se verá claramente en 

las figuras 6 y 7 de los dibujos. Las toberas se­

cundarias 7a son transportadas en las cajas 6a en la  

forma descrita  con referen cia  a la  disposición repre­

sentada en la s  figuras 1 a 4, y sus extremos superio­

res estén análogamente p ro visto s da elementos da cuña 

machos p, destinados a encajar en lo s  elementos de cu­

na haiabras 5 de la  plancha 4 portadora da la  ca ja  de 

tobera.

Estas cajas portadoras de toberas m odifi* 

cadas 6a. están, s in  embargo, también p rovistas en sus 

lados in ferio res de elementos de cuña hembras 10 con 

los cuales pueden encajar lo s  elementos da cuna machos 

9 da las Siguientes cajas de la  s e r ie .  En lugar del

—* u? —-



H acomodar una lla v e  de tuerca co-cuerpo hexagonal 

mo ce ha descrito  y representado con re la c ión  a las f i ­

guras 1 a 4, se disponen o r i f ic io s  11 destinados a re­

c ib ir  barras de m u letilla  para ofeotuar la  sujeción 

fin a l*  Las toberas secundarias ye son también de cons­

trucción  n id ificada  en as ta  d isposición , ya que sus ex­

tremos reducidos in fe r io res  8a son de forma convexa 

para cooperar con la  forma cóncava de la  tobera de 

tope de debajo.

Se verá que con. nuestro^invento hamos ofre­

cido un medio pnra controlar la  colada, de construc­

ción sen cilla  y e f ic a z ,  y de manipulación rápido por 

un solo operario, sin  necesidad de ninguna herramien­

ta  especial o dispositivos accesorios*

—o- N O T A  —o—

Los puntos de invención propia y nueve que 

se presentan para que sean objeto de esta Patente  

de Invención en. Espada por VEINTE años, son los s i ­

guientes:

18 -  Mejoras introducidas en la  construc­

ción de toberas para colar M&tal fundido, del género 

que comprende una tobera primaria con un diámetro de
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o r if ic io  y ana tobera secundarla con un o r if ic io  de 

dig&etro nañor; construcción en la  cu al la  tobera se­

cundaria es transportada en ana caja portadora de to­

beras secundarias separable-; destinada a sujetarse por 

medio de una unión de tip o  de bayoneta a la  cuchara y 

a asegurarse en. su posición por un movimiento g ir a to ­

rio ; con e l extremo superior de la  tobera secundaria 

en intimo contacto con e l extremo in fe rio r  de la  tobe­

ra primaria y en alineación con la  misma; de manera 

que e l o r if ic io  reducido de la  tobera secundaria fo r­

ma una continuación del o r if ic io  de la  tobera prima­

r ia .

29 -  Mejoras en la  construcción de toberas pa­

ra colar metal fundido que comprenden una tobera de cu­

chara primaria cuyo extremo superior sale al travóe  

de una plancha o caequillo  de sujeción de tobera secun­

daria su jeta  al fondo del caldero, una tobera secunda­

r ia  transportada en una caja portadora de tobera de es­

ta  c la se  y medios de sujeción de bayoneta que encajan 

uno en otro, con los cuales la  caja portadora de tobe­

ra secundaria puede sujetarse en forma separable a la  

plancha de sujeción de la  tobera secundario por encaje  

a x ia l y  movimiento de rotación subsiguiente, con e l  

extremo superior de la  tobera secundaria en encaje  

con e l extremo de fondo de la  tobera de caldero p r i ­

maria,

38 -  Mejoras en la  construcción de toberas 

para colar metal fundido segdn se re ivin d ica  en e l

- 11
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punto 26. ,  en la s cuales lo s medios Ae sujeción de ba­

yoneta que encajan uno en otro para sujetar la  caja  

portadora da toberas secundarías a la  plancha de su­

jeción  de la  tobara secundaria y  para separarla de 

e lla ,  consisten en construir la  caja portadora para 

que constituya la  espiga, y ' l a  plancha de sujeción e l  

ca sq u illo  de un -dispositivo de j un t a d a bayoneta.

43 -  Mejoras en la  construcción de toberas 

para colar metal fundido segdn se re iv in d ica  en lo s  

puntos 23 y 3&., en la s  cuales lo s  medios que encajan 

uno en otro para sujetar l a  caja portadora de toberas 

secundarias a su plancha o casq u illo  de sujeción oem­

prenden elementos de cuña hembras que forman parte de 

un paso de to r n illo  interrumpido en l a  p laca o casqui­

l lo  de sujeción, y elementos de cuña machos que forman 

parte de un paso de to r n illo  interrumpido en e l  extremo 

de espiga de la  caja portadora de toberas secundarias.

58 -  Mejoras en l a  construcción de toberas 

segdn se reivin d ica  en e l  punto 13. ,  en la s  cuales se 

dispone una serie de toberas secundarias cada una tran s­

portada en su propia caja portadora, aplicándose una de 

estas cajas portadoras a la  plancha o casq u illo  de su­

jeción  unidos al caldero par* asegurar en su posición  

la  primera tobera secundaria por una aplicación  a x ia l  

seguida Ae un movimiento de rotación, para formar una 

continuación de la  tobera prim aria, y  siendo la s  s i ­

guientes toberas secundarías su jetables una a otra por

12 -
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aplicación  axial seguida da movimientos de rotaoión# de 

t a l  manera que la  to ta lid a d  de la  serie da toberas se­

cundarias, cuando e stá  en su sitio ^  constituye de hecho 

una tobera tínica continua, partes de la  cual se pueaen 

quitar a voluntad#

6s -  Mejoras en las toberas de colar segdn se 

reivin d ica  en cualquiera de lo s  puntos anteriores^ carac­

terizadas porquae^a construcción se emplea una caja por­

tadora da toberas secundarias que tienen en e l fondo una 

abertura central en la  cual e stá  alocado o al través  

de la  cual sobresale e l extremo reducido in fe rio r  de la  

tobera secundaria, estando construido a l extremo supe­

rio r  de dicha caja portadora para c o n s titu ir  una espiga  

da sujeción a una plancha o caeq u illo  de fija c ió n  a la  

manera de una junta de bayoneta*

ye -  mejoras en la s toberas de colada segdrt se 

reivin d ica  en cualquiera de lo s puntos anteriores, ca­

racterizadas porque para su construcción se emplea una 

tobera secundaria consistente en un la d r illo  refracta-* 

r io  que tiene un extremo in ferio r reducido y  &1 extremo 

superior curvado en forma que se aparta de un o r if ic io  

cen tra l, siendo ta l  la  curvadura que coopera con una 

corva en e l extremo in ferio r de l a  tobera sobre l a  mis­

ma para efectuar una junta virtualm ente a prueba de e s­

capee y  asegurar la  oanti¿&ídad del paso del metal por 

la  construcción da tobera*

-  Mejoras en la s  toberas secundarias sag&n

— 15 **
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se reivin d ica Pn el punto 7* * ' On la s  cuales se da a l 

extremo in ferio r reducido de lR tobera una curvadura con­

vexa y al extreno superior- una ourvadura hundida cóncava, 

-  í¡íej oirás en la  construcción mejorada de 

toberas de colada virtualmante como se describa con re­

ferencia a lo s dibujos,

IOS -  M ejoras.introducidas ea las toberas usa­

das para colar metal fundido,

Tal y como se ha descr ito  en la  Memoria que 

antecede^ representado en lo a dibujos que se acompañan 

y con lo s fines quo se han esp ecificad o ,

Esta ^eiíiória consta de catorce hojas e s c r i­

tas por una sola cara.

Ch/ 14
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