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MEMORIA DESCRIPTIVA
) para solicitvar
PATENTE DE INVENCIONX .
en
ESPaARA
por -VEINTE afios

& nombre de N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, entidad

holandesa, establecida sn Emmasingel 29, Bindhoven, Hoe

landea, por: ‘
"UN PROCEDIMEENTO DE FABRICACION DE UR CONDEN<
SADOR ELECYROLITICO, UNO DE CUYOS ELECTRODOS
POR 10 MENOS ESTA RECUBIZRYO DR UNA PELICULA
DE OXIDO",

TITE [ BWE TN TEM AN MDA DM B et WS NSt imErs  proenm
El invento se refiers ain procedimisnto de fas

bricacién de un condensador electrolftico, uno de cuyos
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electrodos por lo menos esté recubisrto de una pelfcula
de Sxido dieléctrica crisvalina y de una peifcula de éxi-~
do amorfa,

Pare2 ciertas aplieaciones es recomendeble re-
cubrir de una capa de 6xido porosa y amorfa el electrodo
formado de un condensador recubierivo por unea pelfcula
de 8xido dielédcvrica, £Esta capa porosa tienen la propie-
dad de aumentar la tensién de perforacidn de 1l& capa
dieléctrica, as{ como su resistencia a la corrosién, lo
cual es especialmencve imporiante en los condensadcres
de corriente alternpa, que.tieneﬁ por lo menos dos de es-
tos electrodos. Ademds, debido a su porosidad, dicha
capa puede absorber cierta cantidad de elecsrdlive, lo
cual hace superfluc el empleo de¢ una meteria absorben-
e separada, tal como papel., Sin embargo, la solicitan=-
te ha comprobado que el empleo de una pelicula de Sxido

amorfa tiene un inconveniente, y es que la resistencia

Snmice de un condensador provisto de un electrodo de es-

ta clase aumentva notvablemente. K£8to es especialmente
moleéto traténdose de condensadores de corriente alier~
na provistos de tales electrodos. El invento permite
eliminar el inconvenlente mencionado, a saber, el aumen-
to de la resisiencia, al propio viempo qué mantiena las
vehta;as inherentes al empleo de una pelfculasamorfa,

El invento se caracteriza” por el hecho de
que el electrodo o elesctrodos se caliéntan.&urante cier-
to tiempo después de la aplicacién de pelfculas de Sxi-
do.

Los experimentos han probado que &l calentva=
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miento segiin el invento ensanché las esvrechas aberturas
que tiene la psifcula amorfa, lo cual permite a la peli-
cula absorber una centidad mayor de electréiito. |

Segﬁn{una‘forma de realizacién ventajosa del
invento, el calentemiento se efecttia a la temperasurs
de unos 28509 g, Con preferencia la duracién del calen~
temiento s de unos 30 minuvos.

A continuacifn-se da un ejemplo de realize-~
cidén de la frabricacidén de un condensador electrolfticc
de corriente alterna, segin el inventd;

Se parte de dos cintas ds aiuminio'de un grue~
so de 200 micras aproximedamente, de supsrficie corres
pondiente & la2a capacidad deseada, o sea, en el caso de
que se trata, de 35 x 5 cm2. Después de limpiarlas, las
cinvas se sumergen eveniuslmenive en un bafio desoxidante,
1o cual aumenta su superficie ftil, Des<pués de esta
operacidn, la pelfcula amorfa se obtienes como sigue,

Se sumsrgen las cintas llamadas &comstituir
los elecirodos en un bafio de la composicidn siguiente:

100 g, de 8xido erbmico (Cros).

100 om3 de 4cido sulfdrico y

4 litros de agua destilada,
¥ se hace pasar por cadsa cinta, durance unos 20 minutos,
une corriente convinua de 4 amperios de intensided. La |
pelfcula as{ obtenida tiene un grueso de 4 micras aproxi-
medamente.

Después de aplicar la pelfcula de 6xido emor-
fa, 1a pelfcula dielécirica se-forma de la manera cono-

cida en un electrdlito de borato acuoso hasia el momento
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en que se obtienen 1l& tensidn y le corriente de escape
deseadas, £St® operacifn va seguida del calentamiento
‘ . segin el invento, durante media hors aproximademente, en
‘un horno puesto a la temperatura de 4502 ¢, Luego las
5 cintas se colocan en un electrdlito y se procede & une
1§ nueva formacién pare reducir a una invensidad més débil
la corriente de escape que ha aumentado bajo la seccidn
del caleniamiento, Cuando los elecirodos se refinen en
un condensador enrollado, el enrollsmienvo se hace colo-
i 10 cando entre las cintas un2 tira de meveria porosa, y le
bobina obtenida se impregna de elecsrdlito,
- Los valorss numéricos siguienves hacen resel-
37 . tar la venvaja del procedimienco segfin el invento., Un
condensador electrélitico de corriente slterna, cuyos
« 15 electvrodos no habf{an sufrido caleniamienvo ulverior, we-
nfa una resistencia de 20 ohmios, £1 mismo condensador,
pero cuyos electrodos habfian sido calentados segin el
invento, tvenfa una resistencia de 10 ohmios.
Este solicitud, que corresponde a la presen-
20 teda en Holanda, el 27 de Bnero de 1943, bajo el nlime-
ro 109.460, se acoge a los beneficios del srtvfculo 51

del Hstatuto vigente sobre Propiedad Industrial.

azga N 0T A x===

ST IR SN ey ST IR AT |

Los puntos de invencidén propla y nueva que se

25 presentan pars que sean 0bjsto de esta Fatente de Inven-
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cién en Espafia, son los siguientes:

. 1%, Un procedimiento de fabricacidn de un
condensador elactrolftico, uno de euyos elscirodos par
lo menos esvé recublerto de una pelfgQla de Sxido die-
léctrice cristalina y de una peli,i-a porosa de Sxido

amorfa, en parvicular un condene=dorAde corriente aljer-

' na, que tiene por IO;mBnCS_GOdeB efitos electrodos, cea-

racierizado por el nijhond-,dpe defspués de la plicacién
de las peliculas de i.f--; los dlectrodos se celienten
durante.cierto tiempo{‘pudiendofpresentar ademés aste
procedimiento de febrikacidén l&s particularidades si-
guientes, tomadas por keparado o en combinacibm.

a. Al calenvamifnto se hace a vemperatursa
de unos 450e/ [ f |

b E1 calentaQiento se practica dursnte unos
30 minutvos, :

23 Un'conde;sador elecirolivico realizado
segiin el prodedimientofarriba especificado.

2%. Un prg;edimiento de fabricacifn de un
condensador mléctrolf;ico, uno 4e cuyos electrodos por

lo menos esté;;gcubi: to de una pelicula de &xido.
Tl ¥ com; se ha desorito en la Memoria que

envecede y para los iines que se hen especificado,
Esia Memoria consiea de cincerholss escritvas

a méquina por una sola cara, _
Medrid a 24 ENE 1944

. P. A.
Albertg de Biz
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