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MEMORIA DESCRIPTIVA 

p a ra  s o l i c i t a r

P A T E N T E  D E  I  N V 3  N C I  O N

- en

3 a P A R  A 

p or VEINTE años

a nombre de C ari Schunck, de n acio n alid ad  alemana, re-̂ - 

sid en te  en ^ .lp io h e r  S tr*  $ 1 , C o lo n ia^ ü lz^  ALEMANIÂ  

por

"UN PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE CARBON 

"ACTIVO MOLDEADO"
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La obtención de carbón a o tiv o  moldeado se r e a "  

l i z a  h a s ta  ahora amasando su b stan cias  de p a r tid a  qae con-
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tie n e n  carbono, por ejemplo l i g n i to  brutoy con un agen­

te  a n tiv ia d o r , p o r ejem plo, c lo ru ro  de c in c , p a ra  f o r ­

mar una masa da propiedades p l á s t i c a s ,  y formando con 

e l l a ,  por ejem plo, en p ren sa con tin u a, cordones que se 

someten a un tra tam ien to  de a c tiv a c ió n  y después del 

mismo se granulan por r o tu r a . De e ste  modo, s e o b tie -  

nen gran u lacio n es i r r e g u la r e s ,  que p o r cribado se pue­

den re d u cir  a c i e r t a  uniformidad*

3 s te  procedim iento tie n e  d iv erso s inconvenien­

t e s .  E s to s  son, por una p a r te ,  que p a ra  p l a s t i f i -  

car la s  su b stan cias  de p a r tid a , p or ejem plo, e l  l i g n i to  

b ru to , es p re c is o  alladír can tid ad es re la tiv am en te  gran­

des de agentes a ctiv a d o re s  y esponjadores p a ra  l a  p a rte  

f ib ro s a  de la s  su b stan cias  de p a r tid a  y la s  mismas deben 

sep ararse  después del producto  germinado p or l i x iv ia c ió n  

con agua y ácido d ilu id o .

Otro notable inconveniente es que l a  obtención  

de cuerpos moldeados de carbón a c tiv o  de gran u lación  

uniforme es muy lim ita d a , siendo a s i  que p a ra  e l  empleo 

de carbón a c tiv o , por ejemplo como carg a  de to r r e s  de 

re a cc ió n  da la s  mas d is t in ta s  c la s e s ,  p o r l o  gen eral 

es de e sp e cia l im portancia disponer de cuerpos moldea­

dos de carbón a c tiv o  de gran u lación  uniform e, oonobjeto  

p or una p a r te ,  de f a c i l i t a r '  e l  paso del g a s , y por o tra  

p a rte  de asegurar en toda l a  secció n  de l a  to r r e  de r e a c ­

ció n  un co n ta cto  uniforme e n tre  e l  carbón a c tiv o  y e l  

gas que p a sa .

— 2 -



F ren te  a e s te  e l procedim iento del invento o fre ­

ce l a  con sid erab le  v e n ta ja  d que p erm ite  obtener en f o r ­

ma económica carbón a c tiv o  moldeado de gran u lación  u n i- 

^ forme. E sto  ae-con sigue elaborando en cuerpos mol de a -

5 dos su b stan cias  que contienen carbono y que se pueden

formar en b riq u e ta s , en l a  g ran u lación  adecuada a l  e f e c ­

t o ,  s in  ad ición  de a g lu tin a n te s , por ejem plo, l i g n i t o ,  

t e r c i a r i o ,  tu rb a , resid u o  de lig n in a  de l a  s a c a r i f i c a ­

ción  de l a  madera y  s im ila re s , y sometiendo lu eg o , -

10 dichos cuerpos moldeados a una d e s ti la c ió n  en seco p a r ­

c i a l ,  de t a l  manera que se expulse una p arto  de la s  subs­

ta n c ia s  org án icas v o lá t i l e s  e x is te n te s  en lo s  m a te ria le s  

de p a r t id a , s in  que ap arezca  una descom posición de la s  

mismas h a sta  l a  formación de carbono, y finalm ente some- 

15 tiendo lo s  cuerpos moldeados a s i  tra ta d o s  a un u l te r io r

tra tam ien to  a ctiv ad o r en l a  forma conocida.

Sag&n e l in v en to , se p a r te  de m a te ria le s  que 

contienen carbono y que se pueden moldear s in  ad ición  de 

a g lu tin a n te s , c que desde su o rig en  contienen  aglutin .an- 

20 te s  con contenido de carb ono-para un moldeo a p re s ió n .

E s ta s  su b stan cias  de p a r tid a  se ponen a una g ran u lación  

adecuada p a ra  e l  moldeo a p re sió n  o formación de b riq ue­

t a s ,  mediante t r i tu r a c ió n  y crib ad o , y luego as e lab o rar  

en cuerpos moldeados, por ejemplo en p ren sas de r o d i l lo s ,  

25 máquinas g r  aje ador as o s im ila re s . E s to s  cu eip cs,. mol­

deados se someten a l a  c ita d a  d e s tila c ió n  ar saco  p a r ­

c i a l ,  cuyo lim ite  de calentam iento -superior ^ c tá , sogAn 

la  c la se  del m a te ria l de p a r tid a  y de sus m éselas de subb-
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t a n d a s  orgán icas v o l á t i l e s ,  en g en eral en tre  unos 280 y 

unos 320° ,  y finalm ente se activ an  en. l a  forma conocida  

con agentes a c tiv a d o re s .

131 procedim iento puede también r e a l iz a r s e  mez­

clando con la s  su b stan cias  de p a r t id a , p u estas a l  tamaño 

de grano adecuado, an tes de m o ld earlas, agentes a c t iv a ­

dores, por ejem plo, s a le s , y después de re a liz a d a  la  ac­

tiv a c ió n  se separan en l a  forma conocida, -  por ejem plo, 

por l i x i v i a c i ó n  del carbón a c tiv e  obtenido, -  de e s te  

dltim o.

Con re sp e cto  a l a  forma de tra b a jo  a l p r in c i ­

p io  d e s c r i t a ,  e l  procedim iento del invento o frece  tam­

b ién , en e s ta  di tim a firm a de r e a liz a c ió n  BBncionada, la  

in je r ta n te  v e n ta ja  de $ae de e s te  modo se obtienen por  

una p a rte  cuerpos moldeados grand es, de form ato regu­

l a r ,  y por o tra  p a rte  se emplean muchos menos agentes ac­

tiv a d o re s , por ejem plo, s a le s , cómo e l  c lo ru ro  de c in c ,  

p a ra  obtener lo s  productos deseados y por con sig u ien te  

son menos la s  que han de se p a ra rse .

*31 procedim iento del invento se r e a l iz a  con 

e s p e c ia l  v e n ta ja , mediante l ig n i to  pobre en betdh, en 

cen izas y en azu fre , por ejem plo, l i g n i t o  del Rin* 

Adecuadamente e s te  dltim o se c r ib a , lo  mismo que la s  

demás su b sta n cia s  de p a r tid a  que eventualm ente se em­

p le e n , p ara  u t i l i z a r  después e l  carbón r e s u lta n te  de 

mas de 10 mm. de tamaño de grano, porque con e s to  se 

reduce considerablem ente e l  contenido de ce n iz a  del c a r -
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bón, por e je s p ío , en un 25- 50%.

EJEMPLO DE REALIZACION.

12 -  Un l i g n i to  t e r c i a r i o  que en l a  d iso cia c ió n  

del l ig n i to  pobre en betún se separa del mismo y que a 

consecuencia de su contenido en betdn de un 10 % ap ro xi­

madamente se puede moldear bien a p resió n * se t r i t u r a  

prim ero ta n to  que unas 70 p a r te s  pasen por una c r ib a  de 

1 mm da anchura de m alla  y la s  30 p a r te s  re s ta n te s  por una 

c rib a  de 3 mm de anchura de m alla . De e s ta  m ésela se  

hacen, en l a  maquina corresp o n d ien te , p ild o ra s  de una a l ­

tu r a  y diám etro de unos 6 -7  mm. Las p ild o ra s  se cargan  

en una r e t o r t a  de d e s ti la c ió n  que en e l  fondo tie n e  un 

serp en tín  de in yección  de vapor. La r e t o r t a  so c a l ie n ta  

lentam ente con gases c a lie n te s  a 150- 200° , . con lo  cual 

se expulsa cuidadosamente e l  agua de lo s  cuerpos mol­

deados* Después de expu lsar e l  agua no combinada, l a  

r e t o r t a  se vuelve a c a le n ta r  a 270° ,  con lo, cual empie­

za una exp u lsión  de l a  su b stan cia  org án ica  v o l á t i l  o 

de lo s  a lq u itra n e s  l i g e r o s ,  l a  cual se term ina a l l l e ­

gar a tem peratura de unos 3 2 0 ° , porque con su c a le n ta ­

miento mas a l t a  a p a re ce ría  una descomposición á e l a lq u i­

trá n  a d e s t i l a r .  Ahora se elaboran lo s  cuerpos moldea­

dos, so t a l  medida que puedan d e s liz a rs e  una a c tiv a c ió n  

en l a  forma conocida, por ejem plo, p o r vapor de agua r e ­

ca le n ta d a . P a ra  este  ob jeto  por e l áorpen tin  de inyec­

ción dispuesto en e l  fondo da l a  r e t o r t a  de d e s t i la ­

ción  se in su fla  en l a  misma vapor de agua
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len tad o  a tem peratura de unos 800—1000 . E l carbón 

a c tiv o  a s i  obtenido es muy apropiado p ara  ca rg a r to r r e s  

de ab so rció n , a s i  como p ara  in s ta la c io n e s  de f i l t r o s  de 

agua, porque o fre ce  un grano b a s to , uniform e, que a con­

secu en cia  dal encogim iento en l a  d e s ti la c ió n  y dal tra ta -*  

miento u l te r io r  con vapor de agua re ca le n ta d o , tien e  una 

g ran u lación  de 4 a 5 mm. aproximadamente.

2  ̂ -  De ig u al manera que en e l  ejemplo 1 ,  se  

prensan en cuerpos moldeados en máquinas graneadoras r e ­

siduos de lig n in a  de l a  s a c a r if ic a c ió n  de l a  madera, des­

pués de hab erlos secado h a sta  un 13  % de contenido de agua, 

luego lo s  cuerpos prensados se d e s tila n  a unos 320° y f i ­

nalmente se a c tiv a n  cor vapor de agua seco  re ca le n ta d o .

3  ̂ -  &e seca  tu rb a  con un contenido de betún  

de 8 a 12% aproximadamente, h a s ta  un contenido de agua 

de 5 %, y luego se t r i t u r a  de manera que como un. 60  % del 

m a te ria l molido pueda p asar por c rib a s  de 3 mci. de anchu­

r a  de m allas y un 40 % del mismo por c rib a s  de 5 mm. de 

acahura de m alla . Luago se muelen ICO p a r te s  de e s ta  

mezcla y se mezclan con 23 p a r ta s  de c lo ru ro  de c in c  mo­

lid o  anhidro evitando l a  en trad a de agua (humedad del 

a i r e ) .  La mezcla se e lab o ra  en una p ren sa  de r o d i l lo s  

p ara  formar b riq u etas  pequeñas del tamado de huevo de 

paloma. Los cuerpos moldeados se d estilan , luego p r i ­

meramente a una tem peratura de unos 2 8 0 ° , y lu ego , con 

exclusión , de a i r e ,  se c a lie n ta n  mas la rg o  tiempo p ara  

a c t iv a r lo s  h a s ta  4 0 0 ° . Después lo s  cuerpos moldeados
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se  e n fria n  y luego se e x tra e n  con a&ua h ierv ien d o , con lo  

cu al se separa todo al c lo ru ro  da c in c  so lu b le . Luegá 

se dejan lo s  cuerpos moldeados en reposo en re c ip ie n te s  

de lo s a  v id ria d a  durante v a rio s  dias re cu b ie rto s  con á c i ­

do c lo rh íd r ic o  muy d ilu id o , con l o  cual se separan todas  

la s  s a la s  m etálio as o x id io a s . Los cuerpos moldeados ac­

tiv ad o s de este  modo con c lo ru ro  de c in c  son muy ade­

cuados p ara  muchos f in e s  de l a  té c n ic a  de} l a  ab so rció n .

E s ta  s o l i c i t u d , que corresponde a l a  p resen ­

tad a s i  2 de fe b re ro  de 1^42, bajo  e l ndmoro de P aten ­

te  745 -3 ^ 3 , so acoge a lo s  b e n e fic io s  dal a r t i c u lo  $1 

del v igen te  E s ta tu to  de Propiedad I n d u s t r ia l .

- o -  N O T A  - o -

15

2C

* 25

Los puntos de invención p ro p ia  y nueva que 

se p resen tan  p arq  que sean ob jeto  de e s ta  P a te n te  de 

Invención en España por VEINTE años, son lo s  s ig u ie n ­

t e s !

1.3 -  Un procedim iento de p re p a ra r carbón a c ­

tiv o  moldeado, c a ra c te r iz a d o  porque s in  añadir a g l u t i ­

nantes se moldean prim ero m a te ria le s  n oldeab les quo con­

tie n e n  c a rtó n , como l i g n i to  t e r c i a r i o ,  tu rb a , resid u o  

de lig n in a  de l a  s a c a r i f ic a c ió n  de l a  madera, a s i  como 

l i g n i t o  pobre en betdn, en cen iz a  y en azu fre , como e l  

l i g n i to  d el R ln , y luego so someten a una d e s ti la c ió n  

en seco p a r c i a l ,  de t a l  manera que solo  se expulse una 

p a rte  de la s  su b stan cias  o rg án icas  v o l á t i l e s  contenida^*
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s in  qpe aparezca ana descom posición de la s  mismas h a sta  

l a  form ación de carbono, después de lo  cu al lo s  cuerpos 

moldeados obtenidos se someten en l a  forma conocida a 

tra tam ien to  activ ad o r p o s te rio r*

23 -  Un procedim iento segdn se. re iv in d ic a  en. 

e l panto 1 3 . ,  c a ra c te r iz a d o  porque a la s  su b stan cias  de 

p a r t id a  granuladas por t r i t u r a c i ó n  se le s  mezclan., antes 

de m old earlas, agentes a c tiv a d o re s , por ejem plo, ^galesjc^  

y lu ego, una vez re a liz a d a  l a  a c tiv a c ió n  an l a  forma co ­

nocida se vuelven a sep arar del carbón a c tiv o  obtenido, 

por ejem plo, por lix iv ia c ió n , del mismo.

3  ̂ -  Un procedim iento segdn se re iv in d ic a  en 

cu alq u iera  da lo s  puntos IB y 2 3 . ,  c a ra c te r iz a d o  porque 

lo s  oarbonss de p a r tid a  se criban y se emplean e l  carbón  

re s u lta n te  de mas de 10 mm* de tamaño de grano.

43 -  Un procedim iento p a ra  l a  obtención, de 

carbón a c tiv o  moldeado.

Tal y como se ha d e s c r i to  en l a  Memoüa que

antecede y con lo s  fin o s que se han e s p e c if ica d o .

B ata  Memoria co n sta  de ocho hojas e s c r i ta s
por una s o la  c a ra .

Ch/ -  8 ^
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