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MEMORIA DESCRIPITIVA
‘que ge acompaila
a la golicitud de
nna-PATENTE DE INVENCION, por VEINTE ANOS en mspafia,
' a favor de
Don VICEZNTE GARRALETA GONZALFZ, residente en PAMFLONA,
calle de San Ignacio, n? 18,
Porxr »
"UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CALZADO DE SUELA DX
FIBRA CUBIERTA, POR VULCANIZACIGN, DR UNA CAPA DE GOMA™.

Inventor: Don Vicente Garralete Gonzélez, de nacionali-
ded espafiola, -
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La invencidn a que se Jfﬁrélé pgeZnte Memoria, cons-

tituye una noveded industrial con caracter{stices y venta-
jas que le hacen merecedors del privilegio de exploteciénm
exclusiva que por ella ge solicita, de acueraovoon-las
preseripciones del Estatuto vigente-de le Propleded Indus-
trial de 26 de Julio de 1929, texto refundido, publicado
el 30 de Abril de 1930. |

Dehbemos oomenzar por decir que, eun cuendo en la presend
te Mamoria se deseribe-uh procedimiento de fabricacidn
haciendo mencidén 8 elemsntos que se utilizan para el misdo,
no infringimos con ello las dispoaiciones de 1los articulos
57 y 68 del mencionado Wstatuto, ya qus an el presente casd
108 elementos de febricacidn referidos y el procedimiento
gue 8¢ describe, son inseparables y no pueden exigtir in-
depandientemente. ‘

8¢ trata de fabricar un calzado que tiene notabil{simas
ventajas sobre todos los conocidoa. Laa caracteristicas
especiales de eate calzado o alpargate cuya susle esté couns
tituide por yute, cAfiamo, esperto u otra fibra cualquiefa
son: oomo&idad, gran fecilided en la transpiracidn del pie,
ligereza en su peso y econom{a en su precio. Pues bien,
#in que ninguna de las caracterf{sticas suil geoeris de este
calzado se disminuya o desviride,la finalided del proéedi-
misnto es consegulr ventajas vVerdaderamente notables y ex-
traordinariss. Son éstas ventajas las siguientes:

12,.- Alcanzar una duracidn mucho mayor, como de cuatror
o cinco veces més gue la normal de aguel calzado.

B2,- Impermeabilizer la suela, svitando la absorcidn de
la humedad del pavimento,'qué tanto perjudica al pie en
egta ciase de calzado.

39.- Evitar la gren cantlided de accidentes que ocﬁrren

con este calzado, accidentes producidos por clavos u obje-




&b

40

45

50

66

60

tos punzantea gque penetran cou gran fscilidad por le suele

y osusan herldas en la plante del pile.

2,- Conservacidn de la forma primitiva del ocslzedo has+

te la terminecidn del mismo.

Pare ilustrer ls descripcidn que sigue, acompaifiamos di-
bujos aclarstorioas. Wetos dibujos representan por las fi-
gures 1, 2, 3, 4 y 6 distintas vistas del molde empleado
en el procedimiento, y por lass figuras 6 y 7, lsas vistés

exterior y seccidn, del calzado conseguido.

Ta esencia del calzado a gue se aplics este procedimien+

t0,e8 llevar vulcanizaeda al borde y planta de su suela una

chepa mis 0 menos gruesa de gome, El procedimiento en ocues+

tidn puede aplicarse a toda clese de calzado que esté fa-
bricado con suels de una fibrs ouslguiera (yute, cafiamo,
esparto, etc.) y que edmite aguella vulcanizacidn, pudien-
do ser 1la encimeras de este calzado de lona, psefio, piel o
fieltreo. Examinando la figura 7, que represents una seccidn
del calzado después de eplicedo el procedimiente, vemos:
gque le capa de'soma A. vulcanizaeda perfectamente a la gue-
le B, protege y defiende toda .la planta de la suels, y esi-
migmo protege y defienfle también el borde de esta misms sue
le B. hastea el punto C, que sproximadsmente esg lz mitad de
dicho borde de.la gsuela. wxeminando la figura 6, que re-
présenta la vigta externa del mismo calzado, volvemos =
epraciar como la goma A, cubre primerc toda ls plante y
segundo el borde de la suels B. hasta el punto G, guedando
al descubierto en este borde o canto de dicha suelas dos
partes: una, la parte superior sn la gue 8e Ve la materia
de que estd constitufda la suele, y otra, la imferior en
la gque se ve la goma vulcanizeda por este procedimisnto.
'He aquf ahora de gqué manera Se procede para poner en

préactica el procedimiento de fabricacidn a que nos venimos
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Se emplean para este procedimiento moldes especiales
representados en los didujos por las figuras 1, 2, 3, 4 y
b. Eastos moldes se componen de tres partes, gue son: pri-
mera, tepe D. (ver figuras 1, 4 y 6} en la gue ve grabado
el dibujo y tacdp gue ha de sacar la planta del calzado
fabricado; segunde, caja E. (ver figurss 1, 2, 3, 4 y 5)
gue lleva las cuchillas con su clerre que por su funciona-
miento aprisionan la guela dei calzedo, y tercera, horms F.
(ver figurms 2, 3, 4 y 5) gue va unida a su bsse G. (ver
figures 4 y 5). Bl calzado en cuestidon se introduce en le
horma P. (ver figura 4),_se coge la caja del molde con les
cuchillas abiertés (ver figura 3) y se coloca apofada en
su correspondiente lugar H.(ver figures 4 y 5) descansando
en 1le bese 3. (ver figures 4 y 6) de la horme. Se clarren
las cuchillas gue precisamente vienen a aprisionar la sue-
la del calzado por su borde y'aproximadamenta por au parte
media, dejando sujetas las llaves de este clerre I {ver fi~
gures 1 y 2)., Conseguido easto, se colooa la goma necessris
encima ds la suele del calzadd y se pone la tapa D. (ver
figuras 1, 4 y 5), tapa gue, como hemos diqhn, lleva grabe-
do el dibujo y configuracidn del tecén gque ha de ser refle-

Jado por la goma. Tenemos el molde ya preparado y dispues-

%0 para introducirlo en una prensa de vulcenizacidn en la

cuel mediante la presidn y tempereature necesarias, se lle-

_varéd 8 csbo esta valcenizacidn., ™o la figurs 5, que es uba

vigte en.geccidn del molde con el cslzado, vemos claramente
todo esto, o sea, tenemozs ls goma A. vulcanizada en le
planta y borde de la suels B. precisamente hasta el punto
¢, en el cual lag cuchillaes de laz ceja ®. eprisionen 2 la
guela. Conseguida la vulcanizecidn, se sacs el molde de la

prenga de vulcanizer, se levanta la tapa, se abren lass gu-
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ohillas de la caje y el calzado terminado se s8&ca de la
horma,

De lo que esnteceds se deduce ya cudles gon las ventesjas
¥y cudl es 1a utilided del procedimiento descritao. |

Tn principio puede afirmarse que este procedimiento co-
rrige todos los incouveniantes y defectos del calzado en
cuestion y suments todmss sus ventajas.

El calzado con suels de yute, céfiamo, esparto o cualguie
re otrs fibra tiené inconvenientes y ventejas. Los inconve-
nientes son cuatro de verdsdera importencia. Primero:. al
ger ugado y en el roce de la suela con el pavimento, la
fibra se rompe, y S8e rompe precisamente en el borde de
la snela saliendo esos hiloa o pelos de la fibra, que vul-
germente se conocen por "barbase™, y gue hacen gue la vids
de este calzado gee escsga., Segundo: por cerecer la susla
de fibras de srmadura de ninguna clase, pilerde pronto sn‘
forma; y por esta perdide de la forma primitiva el calzado
g8e hace feo y su duracidén es reducida. Tercero: por poca
humedad gque heya en el pavimento, 12 zuele de fibra la gb-
gorbe, ¥y s1 la humedsd eg mayor, ls suela se empapa mojando
la plantas del pie. Cuarto; laz facilidad con gue esta suela
e8 atravesada oon clavos da lugar & heridas en la planta
del ple.

. metos cuatro inconvenientes son perfectamente salvados
cop la aplicacidén del procedimiento, porque al vulcanizar
la cepa de goms a la planta y borde de la suela, la gome,
por la presidn de la prensa de vuloanizacidn penetra en la
fibre y llega @ hacer un cuerpe con la misma, com lo cuel
el roce con el pavimento es goportedo por la goma, que al
proteger el borde de la suela evite que la fibra se rompe
y hace que la Auracidn del calzado ses infinitamente mayor.

As{ mismo, la suela que esta cogide por la plante y por sus
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cogtados con la gome hace gue qusde armada y congerve sliemd

pre su formas primitiva, For otra.parte, la hnmedad no pue-
de penetrarles, ni aunqué se'piao éq pavimento completamen-
te mojado, pues la impermeabilizacidn de la planta y sobre
todo el horde de 1la suela lo impide sbsolutamente. Por Wl-|.
timo, esta cepa de goma evita la facilidmd de penetracidn
de clavos y salva de muchos accldentes. ,

Las ventajes son las siguientes: primera, su facilildad
en la transpiracidn del pile; segunda, su ligereza o poco
peso, y tercera, aﬁ econom{a en el precio de adguisicidn,
que hace gue sea& precisamente, el tipo de aipargata, el
calzado popular. Katas tres‘Ventajas gson cgonsgervedss y

aumentadas ocon este procedimiento. La trenspiracidn del

pie sigue siendo igual. La goma permenece completamente
aigslada de dioho pie por toda l2 guela y la transpiracidn
por al borde es lg2 misma, ya gue la goma ne llega mas que
8 media sltura de le sunels. La ligereza en el peso es casi
igual, pues ls caps de goma es pequefia y el aumento de pe-
80 es Insignificante. La economia en el preolio es aumentm-
da consliderablemente, pues aunque el coate inicial sge vea
ligeramente aumentado, siendo su duracidn mucho méyor, la
econom{a paras el consumidor es notoria. Gomo ventaja ex-
traordinaria tenemos que con este procedimilsnto podré evi-
tarse el empleo de fibras do exportaciém o de mucho precio,

como son, el yute en el primer caso, y el cafiamo en el me-

pafiola y econdmica, para congegulr el mismo Ffin o resultado
La guela y borde dure lo mismo gue otra fibra cuelguiersa;
pues, naturslmente, es la goma la gue sufre el rbzamieuto
Yy Qdesgeste y la que arma y protege la fibra que, con este
procedimiento, no cumple més misidn que la de relleno. Hste

gsole ventaja es de un immenso velor.




1656

170

175

180

1856

190

164497

Hecha le descripcidén precedente, es preciso efiadir gue-

lo8 detalles de reelizecidn de le idee expussta pueden
variar, 8in que por ello cambie la esencia ds la 1n75;aién
que es la gue se deeprende de los parrafos gue anteceden
¥ se relvindica en la sigulente

NOTA

En resumen: la PATENTE DE INVENCION que se solicita, res
caerd sobre las reivindicaciones siguientes:

&,~ Un procedimiento de fabricecidn de celzedo de sue-
le de fibrs cublierta, por vulcanizacién, de una gaps de
goma, caracterizado porque tiene la finalidad de proveer
de una capa de goma el borde y la planta de les suelasg de
yute, cafiamo, esparto o aualéuiera otra fibra, y se efec-
tda por vulcanizacidn en un solo tiempo y con la presidn
necesaria. '

2é,~ Un procedimiento Segin la reivindicacidn anterior,
caracterizado porque se lleva & cabo mediante una horms
dentro de la cual ge introduce el calzado, despues de lo
cual se co0looca sn su lugar correspondiente la caje del
molae don lag cnchillﬁs ablertaa deacansando en la bage de
la horma, y.acto seguide se pone s80bre la suela del calza-
40 1a ocentidad de goma necesaria y se coleca gobre ells la
tapa, que lleva grabada la forma del tacdn, y preparados
asi{ los elementos referidos, se introducen en la prensa
de vulcanizacidn, de donde saldrédn las suelas ouﬁiertas
de goma, llegando esta gome al borde, hasta la linea fija-
da de antemeno, segin gqueds dicho.

38,- Un procedimiento segiun lasg reivindicaciones ante-
riores, caracterizado porque la vuldanizacién ge efectis
en una sola operacidp y da por resultado un calzado que
teniendo suela de fibra corrige todos los inconvenientes

de ezste y le proporciouns todas las ventsjas de la suela de
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goma,

4%.- Se reivindica por dltimo, como objeto gobre el
que ha de recaer la PATENTE DE INVENCION que se soliecita,
"UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CALZADO DE SUELA DE
PIBRA CUBIERTA, FOR VULCANIZACION, DE UNA CAPA DE GOMA™.,

Podo aconforme queda descrito en la preSeﬁte Memorie,
gue conata de 8 péginas egaorites =2 méqﬁina POr una sola
cara, y dibujos que se acompailen.

Madrid, 22 de Enero de 1944.

' ALFPONSO UNGRIA
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