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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  
que se acompaña 

a l a  s o l ic i tu d  de
una PATENTE PE INVENCIÓN, por VEINTE ASOS en Espada,

a fav o r de
Don VICENTE GARRALETA GONZÁLEZ, re s id e n te  en PAMPLONA, 
c a l le  de San Ig n a c io , n2 l e ,

por
"UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACIÓN DE CALZADO DE SUELA DE 
FIBRA CUBIERTA, POR VULCANIZACIÓN, DE UNA CAPA DE GOMA".

In v e n to r : Don V icente G a rra le ta  G onzález, de n a c io n a l i ­
dad esp ad ó la .
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La iav en o ián  a que ae Memoria, oona-
t i tu y e  una novedad in d u s t r i a l  oca c a r a c t e r í s t i c a s  y Te a ta ­
ja s  que l a  haoeo m erecedora d e l p r iv i l e g io  Ae ex p lo tac ió n  
ex c lu s iv a  que p o r e l l a  se s o l i c i t a ,  Ae acuerdo c o n .la s  
p re s c r ip c io n e s  Ael E s ta tu to  v ig en te  Ae la  P ropiedad Indus­
t r i a l  Ae 26 Ae J u l io  de 1929, te x to  re fu n d id o , publicado  
e l  30 Ae A b ril de 1930.

Debemos comenzar por d e c ir  que, aun cuando en la  p re sen ­
te  Memoria se d e sc rib e  un p roced im ien to  de fa b r ic a c ió n

10 haciendo mención a elem entos que se  u t i l i z a n  para  e l  mismo, 
no in frin g im o s  con e l lo  la s  d isp o s ic io n e s  de lo a  a r t íc u lo s  
67 y 66 del mencionado E s ta tu to , ya que en e l  p re se n te  case 
lo s  elem entos de fa b r ic a c ió n  r e f e r id o s  y e l p rocedim iento  
que se d e s c r ib e , son in se p a ra b le s  y no pueden e x i s t i r  in ­

15 dependientem ente .
3e t r a t a  de f a b r ic a r  un calzado que t ie n e  n o ta b ilís im a s  

v e n ta ja s  sobre todos lo s  conocidos. Las c a r a c t e r í s t i c a s  
e s p e c ia le s  de e s te  calzado o a lp a rg a ta  cuya su e la  e s tá  coas 
t i t u í d a  por y u te , cáRamo, e s p a r te  u  o tra  f ib r a  c u a lq u ie ra

20 son: comodidad, gran f a c i l id a d  en la  t r a n s p ira c ió n  de l p ie ,  
l ig e re z a  en su peso y economía en su p re c io . Pues b ie n , 
s in  que ninguna de l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  s u i  g e n e ris  de e s te  
calzado  se dism inuya o d e s v i r tú e , la  f in a l id a d  d e l p ro c e d i­
m iento es co n seg u ir v e n ta ja s  verdaderam ente n o ta b le s  y ex­

25 t r a o r d in a r i a s .  Son e s ta s  v e n ta ja s  la s  s ig u ie n te s :
i s . -  A lcanzar una duración  mucho mayor, como de cu a tro  

o cinco  veces más que la  normal de aque l ca lzad o .
2 * .-  Im perm eab iliza r la  s u e la ,  ev itan do  l a  ab so rc ió n  de 

la  humedad de l pavim ento, que ta n to  p e r ju d ic a  a l  p ie  en
SO e s ta  c la se  de ca lzad o .

3 3 .-  E v ita r  l a  gran  ca n tid a d  de a c c id e n te s  que ocurren  
con e s te  ca lzad o , a c c id e n te s  p roducidos por c lav o s u o b je -
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to s  punzan tes que p en e tran  eon g ran  fa c il id a d , p o r  la  su e la  
y causan h e r id a s  en la  p la n ta  d e l p i e .

4 - . -  Conservación de la  forma p r im itiv a  d e l calzado h a s ­
t a  la  te rm inación  d e l mismo.

P a ra  i l u s t r a r  la  d e sc rip c ió n  que s ig u e , acompañamos d i ­
bu jos a c la r a to r io s ,  n a to s d ib u jo s re p re se n ta n  por la s  f i ­
guras 1 , 2 , 3 , 4 y 5 d i s t i n t a s  v i s ta s  de l molde empleado 
en e l  p ro ced im ien to , y p o r  l a s  f ig u ra s  6 y 7 , la s  v i s t a s  
e x te r io r  y se c c ió n , d e l ca lzado  conseguido.

La e sen e ia  d e l calzado  a que se a p lic a  e s te  procedim ien­
to , es l l e v a r  v u lcan izad a  a l  borde y p la n ta  de su su e la  una 
chapa más o menos gruesa de goma. El p roced im ien to  en c u e s ­
t ió n  puede a p l ic a r s e  a to d a  c la se  de calzado  que e s tá  f a ­
b ricado  con su e la  de una f ib r a  cu a lq u ie ra  (y u te , cáñamo, 
e s p a r to , e t c . )  y que adm ita a q u e lla  v u lc a n iz a c ió n , pu&ien- 
do s e r  la  enoimera de e s te  calzado de lo n a , paño, p ie l  o
f i e l t r o .  Examinando la  f ig u ra  7, que re p re se n ta  una secc ió n  
de l calzado  después de ap licado  e l  p ro ced im ien to , vemos: 
que la  capa de goma A. v u lcan izada  perfectam en te  a la  sue­
la  B. p ro teg e  y defiende toda la  p la n ta  de la  s u e la ,  y a s i ­
mismo p ro teg e  y d efiende  tam bién e l borde de e s ta  misma sue 
la  B. h as ta  e l  punto C, que aproximadamente e s  la  m itad  de 
dicho borde de la  s u e la .  Examinando l a  f ig u ra  6 , que r e ­
p re se n ta  l a  v i s ta  ex te rn a  d e l mismo ca lzad o , volvemos a 
a p re c ia r  cómo la  goma A. cubre prim ero toda la  p la n ta  y 
segundo e l borde de la  suela B. h a s ta  e l  punto c , quedando 
a l d e scu b ie rto  en e s te  borde o can to  da dicha su e la  dos 
p a r te s :  *una, la  p a r te  su p e rio r  en la  que se ve la  m a te ria  
de que e s tá  c o n s ti tu id a  la  s u e la ,  y o t r a ,  la  i n f e r io r  en 
la  que se  ve la  goma v u lcan izada  por e s te  p ro ced im ien to .

He aqu í ahora de qué manera se procede para  poner en 
p r á c t ic a  e l  p roced im ien to  de fa b r ic a c ió n  a que nos venimos
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Se emplean para  e s te  procedim iento  moldes e s p e c ia le s  

re p re se n ta d o s  en lo s  d ib u jo s por la s  f ig u ra s  1, 2 , 2 , 4 y 
5 . E stos moldes se componen de t r e s  p a r t e s ,  que son: p r i ­
m era, tap a  B. (v e r  f ig u ra s  1 , 4 y 5) en la  que va grabado 
e l  d ib u jo  y tacón  que ha de s a c a r  la  p la n ta  d e l calzado 
fa b r ic a d o ; segunda, c a ja  E . (v e r  f ig u ra s  1 , 2 , 3 , 4 y 5) 
que l le v a  l a s  o u o h illa s  con su  c ie r r e  que por su  funciona­
m iento a p ris io n an  la  su e la  del calzado, y te r c e ra ,  horma F. 
(v er f ig u r a s  2 , 3 , 4 y 5) que va u n id a  a su base 5. (v e r 
f ig u ra s  4 y 5 ) . El ca lzado  en c u e s tió n  se  in tro d u c e  en la  
horma F . (v e r  f ig u ra  4 ) ,  se coge l a  o a ja  del molde con la s  
c u c h il la s  a b ie r ta s  (v e r  f ig u ra  3) y se  oolooa apoyada en 
su co rresp o n d ien te  lu g a r  H .(v e r f ig u ra s  4 y 5) descansando 
en l a  base G. (v e r  f ig u ra s  4 y 6) de la  horma, ge c ie r ra n  
la s  c u c h i l la s  que p rec isam en te  v ienen  a a p r is io n a r  la  sue­
la  d e l ca lzado  por su borde y aproximadamente por su p a r te  
m edia, dejando s u je ta s  l a s  l la v e s  de e s te  c ie r r e  I  (v e r  f i ­
g u ras 1 y 2 ) .  Conseguido e s to ,  se oolooa la  goma n e c e sa r ia  
encima de l a  su e la  d e l calzado y se pone la  tap a  D. (v e r 
f ig u ra s  1 , 4 y 5 ) ,  tap a  que, como hemos d ie h e , l le v a  g rab a ­
do e l  d ib u jo  y co n fig u rac ió n  d e l tacó n  que ha de se r  r e f l e ­
jado por l a  gima. Tenemos e l  molde ya preparado y d isp u es­
to  p ara  in t ro d u c ir lo  en una p rensa de v u lcan izac ió n  en la  
cu a l m ediante la  p re s ió n  y tem pera tu ra  n e c e s a r ia s , se l l e ­
vará  a cabo e s ta  v u lc a n iz a c ió n . En la  f ig u ra  5, que es una 
v i s ta  e n .se c c ió n  del molde con e l c a lza d o , vemos claram ente 
todo e s to ,  o se a , tenemos la  goma A. v u lca n iz ad a  en la  
p la n ta  y borde de la  su e la  B. p rec isam en te h a s ta  e l  punto 
C, en e l  eu a l la s  c u c h i l la s  de la  c a ja  E. a p r is io n a n  a la  
su e la . Conseguida la  v u lc a n iz a c ió n , se  saca  e l  molde de la  
p rensa  de v u lc a n iz a r , se  le v a n ta  la  ta p a ,  se abren la s  cu-
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o h i l la a  de la  c a ja  y e l calzado  term inado se saca de la  
horma.

De lo  que an tecede  se deduce ya cu á le s  aon la s  v e n ta ja s  
y  cu á l es l a  u t i l i d a d  del p roced im ien to  d e s c r i to .

En p r in c ip io  puede a f irm arse  que e s te  proced im ien to  co­
r r i g e  todos lo s  in co n v en ien te s  y d e fe c to s  d e l calzado en 
cu e s tió n  y aumenta to d as su s v e n ta ja s .

El ca lzado  con su e la  de y u te , cáhamo, e s p a r to  o cua lqu ie  
r a  o tra  f ih r a  t ie n e  in co n v en ien te s  y v e n ta ja s .  Los inconve­
n ie n te s  son c u a tro  de verdadera  im p o rtan c ia . P rim ero: a l  
s e r  naado y en e l  roee de la  su e la  con e l  pavim ento, la  
f ib r a  se rompe, y se  rompe p rec isam en te en e l  borde de 
l a  su e la  sa lien d o  esos h i lo s  o p e lo s de la  f i b r a ,  que v u l­
garmente se conocen por "b a rb a s" , y  que hacen que la  v ida  
de e s te  oalzado  sea e s c a sa . Segundo: por c a re c e r  la  su e la  
de f ib r a  de armadura de ninguna c la s e ,  p ie rd e  p ro n to  su  
form a, y  por e s ta  p é rd id a  de l a  forma p r im itiv a  e l calzado  
se hace feo  y su duración  es re d u c id a . T erce ro : por poca 
humedad que haya en e l  pavim ento, la  su e la  de f ib r a  la  ab­
so rb e , y s i  l a  humedad es mayor, la  su e la  se empapa mojando 
la  p la n ta  de l p ie .  C uarto : l a  f a c i l id a d  oon que e s ta  su e la  
es a trav esad a  oon c lav o s da lu g a r  a h e r id a s  en l a  p lan ta  
de l p ie .

E stos cu a tro  in co n v en ien te s  son p erfec tam en te  sa lvados 
con la  a p lic a c ió n  del p ro ced im ien to , porque a l v u lc a n iz a r  
la  capa de goma a la  p la n ta  y borde de la  s u e la ,  la  goma, 
por la  p re s ió n  de la  p rensa  de v u lca n iz ac ió n  p en e tra  en la  
f ib r a  y l le g a  a hacer un cuerpo oon la  misma, con lo  cual 
e l  roee  oon e l  pavimento es soportado  por la  goma, que a l 
p ro te g e r  e l  borde de la  su e la  e v i ta  que la  f ib r a  se rompa 
y ha ce que la  duración  d e l calzado sea in f in ita m e n te  mayor. 
A si mismo, la  su e la  que e s tá  cogida por la  p la n ta  y por sus
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costados con la  goma hace que quede armada y conserve siem­
pre su  forma p r im it iv a .  Por o tra  p a r te ,  l a  humedad no pue­
de p e n e t r a r le ,  n i aunque se p is e  en pavimento completamen­
te  mojado, pues la  lm perm eab ilizac ián  de la  p la n ta  y sobre 
todo el borde de la  su e la  lo  impide abso lu tam en te , po r ú l ­
tim o , e s ta  capa de goma e v i ta  la  f a c i l id a d  de p en e trac ió n  
de c lavos y sa lv a  de muchos a c c id e n te s .

Las v e n ta ja s  son la s  s ig u ie n te s :  p rim era , su f a c i l id a d  
en la  tra n s p ira c ió n  d e l p ie ;  segunda, su  l ig e re z a  o pcoo 
peso , y t e r c e r a ,  su  economía en e l  p re c io  de a d q u is ic ió n , 
que hace que sea p rec isam en te , e l  t ip o  de a lp a rg a ta , e l  
calzado p o p u la r . E s ta s  t r e s  v e n ta ja s  son conservadas y 
aumentadas con e s te  p ro ced im ien to . La t r a n s p ira c ió n  d e l 
p ie  sig u e  siendo  ig u a l .  La goma permanece completamente 
a is la d a  de dioho p ie  por toda la  su e la  y la  tra n s p ira c ió n  
por e l  borde es l a  misma, ya que la  goma no l le g a  mas que 
a media a l tu r a  de l a  s u e la .  La l ig e re z a  en e l peso es c a s i  
ig u a l ,  pues la  capa de goma ea pequeña y e l  aumento de pe­
so es in s ig n i f ic a n te .  La economía en e l  p rec io  es aumenta­
da co n siderab lem en te , pues aunque e l  co s te  i n i c i a l  se vea 
ligeram en te  aumentado, siendo su durac ión  mucho mayor, la  
economía para  e l  consumidor es n o to r ia .  Gomo v e n ta ja  ex­
t r a o r d in a r ia  tenemos que con e s te  p roced im ien to  podra e v i ­
ta r s e  e l  empleo de f ib r a s  de ex p o rtac ió n  o de mucho p re c io , 
como son , e l y u te  en e l  p rim er caso , y e l  cáñamo en e l  s e ­
gundo. B asta rá  em plear la  f ib r a  de e sp a rto  genuinam ente e s ­
pañola y económ ica, p ara  co n seg u ir e l  mismo f in  o re su lta d o  
La su e la  y borde dura lo  mismo que o tra  f ib r a  c u a lq u ie ra ;  
p u es , n a tu ra lm en te , es la  goma la  que su fre  e l  rozam iento 
y d esg aste  y la  que arma y p ro tege l a  f ib r a  que, con e s te  
p ro ced im ien to , no cumple más m isión  que la  de r e l l e n o .  Esta 
so la  v e n ta ja  es de un imnecso v a le r .
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Hecha la  d e sc rip c ió n  p re c e d e n te , aa p re c iso  añ ad ir que 

lo a  d e ta l l e s  de r e a l iz a c ió n  3a la  id ea  ex puesta  puedan 
v a r i a r ,  s in  que por e l lo  cambie l a  e s e n c ia  Aa la  invención  
que ea l a  que se desprende Ae lea  p á rra fo s  que anteceden  
y ae re iv in d ic a  en la  s ig u ie n te

N O T A
En resumen: la  PATENTE DE INVENCIÓN que se  s o l i c i t a ,  r e ­

cae ré  sobre l a s  re iv in d ic a c io n e s  s ig u ie n te a :
1&.- Un p roced im ien to  da fa b r ic a c ió n  de calzado  de sue­

la  de f ib r a  c u b ie r ta ,  por v u lc a n iz a c ió n , de una capa de 
goma, c a ra c te r iz a d o  porque t ie n e  la  f in a l id a d  de p ro v eer 
de una oapa de goma a l  borde y la  p la n ta  de la s . s u e la s  de 
y u te , céñame, e sp a r to  o c u a lq u ie ra  o tra  f i b r a ,  y se e fe c ­
tú a  por v u lca n iz ac ió n  en un so lo  tiempo y con l a  p re s ió n  
n e c e s a r ia .

2& .- Un proced im ien to  según la  re iv in d ic a c ió n  a n te r io r ,  
c a ra c te r iz a d o  porque se l l e v a  a cabo m ediante una horma 
den tro  de la  cu a l se In troduoe e l  c a lza d o , después de lo  
cu a l se coloca en su lu g a r  co rresp o n d ien te  la  c a ja  de l 
molde con l a s  c u c h i l la s  a b ie r ta s  descansando en la  base de 
l a  horma, y acto  seguido se pone sobre l a  su e la  del c a lz a ­
do la  o an tid ad  de goma n e c e sa r ia  y ae co loca sobre e l l a  l a  
ta p a , que l le v a  grabada la  forma d e l ta c ó n , y p reparados 
a s i  lo s  elem entos r e f e r id o s ,  se in tro d u c en  en l a  p rensa  
de v u lc a n iz a c ió n , de donde sa ld rá n  la s  su e la s  c u b ie r ta s  
de goma, lleg an do  e s ta  goma a l  b o rd a , h as ta  la  l in e a  f i j a ­
da de antemano, según queda d ic h o .

3 5 .-  Un procedim iento  según l a s  r e iv in d ic a c io n e s  a n te ­
r i o r e s ,  c a ra c te r iz a d o  porque l a  v u lca n iz ac ió n  se e fec tú a  
en una so la  operación  y da por re s u lta d o  un calzado  que 
ten iendo  su e la  de f ib r a  c o rr ig e  to d os lo s  in co n v en ien te s  
de é s te  y le  p roporciona to d as l a s  v e n ta ja s  de la  su e la  de
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4 3 .-  ge re iv in d ic a  por d itim o , como o b je to  sobre e l  

qu.e ha de re c a e r  la  PATENTE DE INVENCIÓN que se s o l i c i t a ,  
"UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACIÓN DE CABRADO DE SUELA DE 
FIBRA CUBIERTA, POR VULCANIZACIÓN, DE UNA CAPA DE GOMA".

Todo conforme queda d e s c r i to  en la  p resen te  Memoria, 
que cona ta  de 8 pág inas e s c r i t a s  a máquina por una so is  
c a ra , y d ib u jo s que se  acompañan.

M adrid , 22 de Enero de 1944.
ALFONSO UNGRÍA
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