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pera ^sn procediaíiento pera la  ebteneiám de piezae pera 
p iaos o suelee con t ir a s  la te ra le s  para oonfeeei&i de 
eelzedo^- -  -  -  -  -

a fhvor de Pea Banuel PWSCM P&BREM. de nacionalidad 
y residen cia espadólas.

MSS6RIA DESCRIPTIVA

El p race 31 miento a  áse se  r e f e r e  le  p re sen ^  
memoria d eaerip tira y aspa patéate se  s o lic ita  ee fun­
de en la  u tiliz ac ió n  de anee piezae formadas son te le s  
llam adas su srdas, procedentes 3e cu b iertas ñamad t ic a s  

5 de descebe, a la s  cuales te lae  ee adhiere cauche rege­
nerado, y re c ita n d o  dichas p iezas hale forma acanala­
da e cea de un fondo plano p rev iste  da a le te e  la te ra ­
le s  lon gitudin ales; constituyendo todo lento un óble­
te  ap licab le  a  i e  ccnfecciéa de abarcas, a lp argatas y 

13 teda c la se  de calzado b a ste .

g asta  a l  presente e sta  c la se  de p iao s o mate­
r i a l  para su e las se habla venido fabricando sin  la s  
a le ta s  la te ra le s  longitudinales de que se  ha hecho 
mención, y la  disposición  de ta le s  a le ta s  hace que le e  

Id p isca  o suelea ofrezcan le  ventaje de que en le e  pro-



pies aletas puedan fijare# o unirse loa e^einea, pun­
teras, taloneras y  an general loa elementos da confeo- 
alón que tengan que adoptarse an al alzada, y además 
lzz miMsas aletea o tiras longitudinales la tam iza sir- 

5 rea para que loa plzz da quien lléve ai propio calzado 
aonfaaoiímado queden mis protegídoa y resguardados.

En el dibuje adjunto zz representan, a tito le  
da ejemplo no Umita tiro, doa eaeee da ajzzueiéa del 
reeditado del preeadimiento da que aa trata, m zata 

10 di bajo:

$z figura 1 es ana vista de frente da mía pie­
za para formar plaza e sueles a que se ha hecho refe­
rencia;

la  figura g m  aorta por a -  p da la  figura
16 1; y

la figura 6 representa una vista da frente de 
una plaza come la de la  figura 1 , paro da diferente

gag&z pueda observarse en dieho dibujo, la ple­
gó za para la  obtención da pises o malas sonata de ana 

parta plena 1. da la que parten dos aletas o tim a la - 
teralaa g y  6. susc^M Uzz da tmar mayor o mmor a l­
tura y groase, para podar adherir a las mismas las di­
versas partea que han dé constituir e l ealzado. y para 

g8 que loa píaa del qua lo  lleva quedan mejor resguarda­
do#. sobra todo por lo  que se refiere a la  entrada for­
tuita de tierra o arana que vaya a parar entre la plan­
ta del pió y  la  suela o piso.

&  contorno de la  plaza para la formación da 
66 piaos o suelea resultado del procedimiento en cuestión 

pueda tenar diferentes formas, y  a titu lo  da ejemplo 
en jo ügum 6 del mismo dibujo se demuestra una de di­
chas plazos quz presenta partes curvadas 4 y 6 para que 
pueda adaptara* mejor o la forma de la suela o del pie.

36 la  realización del procedimiento antes descrito
tendrá lugar esa ventaja aprovechando talas o cuerdas 
da las que se interponen entre la  mam da caucho mí lac 
cubiertas neumáticas da vehículos automóviles, artrayen­
do dlohas telas o czardas de los referidas cubiertas ya 

40 inservibles * de desecho y  formando e l cuerpo de la  pla­
za para picoa o suelas mediente la  interposición de mete 
rías pagantes y de cancho regenerado, para producir un 
cuerpo smldo qua presente las tiras z aletas longltadi- 
nalza de qua aa ha hacho mención antes.

El conjunto se sometí a ja acción de moldes co-48



-  3 -

rreapon di entes, 003 elevación de t^peratura pena la vul- 
eenlzaoión de lee píete# # fin  de que formen na todo ani­
de y edildo. ,

# 9  Z d

yon la patente de invención a que ee refiere le  
6 prevente memoria descriptiva ee BZUBBfnddd:

1 .  -  le  propiedad y  la  explotación exclusiva de 
un procedimiento para la obtención de piezas pean picea 
o suelas con tira# laterales para confección de calzado, 
que esencialmente cenáis^ en aplicar tele# o cuerdas

le  de lea que ee interponen entre la masa de cancho en las 
cubiertas neumáticas de vehículos automóviles, extrayen­
do dichas telas o cnerdas de las referidas cubiertas ya 
inservibles o de deseche, y  formando e l cuerpo de la  
pieza para pisos o suelas mediante la  interposición de

1# materias pegantes y de caucho regenerado, para producir 
un cuerpo añide que prevente tim e o aletee longitud!* 
ralee.

2. *  la  propiedad y la  explotación exclusiva del 
procedimiento consignado en la  reivindicación preeoden-

20 te, can el cual se obtienen pieza# con aletas longitudi­
nales qus sirven para unir a las mtemae a le^ e atrae par­
tee integrantes del calzado que se confecciona con di­
chas plezae.

а . -  le  propiedad y la  explotación exelueiva del
21 procedimiento consignado en las precedentes reivindica- 

ciones sometiendo el conjunto forado segón le reivindi­
cación 1 a vulcanización en moldes oerreepocdieHtee con 
clevaoi&: de temperatura para que las piezas resulten for­
mando un todo unido y  sólido.

39 4. -  la  propiedad y la explotación exelusivadel
procedimiento consignado en laa reivindicaciones ante­
riores comprendido en el artículo 46 del vigente Estatu­
to de propiedad Industrial estableciéndose las presen­
tes reivindicaciones gegdn lo dispuesto en e l párrafo

36 séptimo del apartado tercero del artículo 109 del propio 
Zotatutc.

б. -  pe propiedad y la explotación exclusiva del 
objeto de la  patente, sean cuales fueren las circunstan­
cias que concurran can su esencial!dad definida en las

49 anteriores reivindicaciones, cual objete es:

*ai procedimiento para la obtención de piezas pa­
ra pisos o suelas con tiras laterales para confección de 
calzado".
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Oonsta la  presante memoria ge aaatro hola# fo­
lladas, escrltes por ana sola oara.

Baraelona, so ge OLaleHAre de 1P4Z.

P. p. de Don Manuel PW80&A FABBEGAT,

$
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