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PATEETE BE INVENCION
por 20 afios

pura "in prosedimiento pars la cbtenaifn de pilezas pars
pisos o suelse con tiras laterzles pare confeeeién do
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a fever de Don Manuel PUNSOLA FABREGAT, de naesionalidad
¥ residencia espeafiolus, _ ‘ .
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MEICHIA DRESGRIPTIVA

K proeedimiento a que se rsfieres la presente
aemoria desgriptive y cuye patents =& solioite se fun-
de er la utilizeocidn de unss piezes formsdes aon telas
.1lemades ouerdas, progedentes de subdiertas neumdtiecas
de desecho, a les ouales teins se adhiere caucho 1 -
nerado, y resultande diochas piezes bunjo form =& 8-
da © sea 4o un fondo plano provisto 4e aletas latera-
les longitudinmles; oomstituyende todo junto un obje-
to apliesble a 1» sonfscoiéin de abaroces, aipergatas y
tode clase 4o caulzado basto,

Heste el presente esta olase de pisos o mate-
rial pare sueslas se hadia venide fabrisando sin las
aletas laterales lomgitulinales de gue se ka hesho
meno ¥ la disposieidén e tules sletas bace que los
piscs o suelas ofrezeosm la ventsaja de gue em las pro-
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piss aletas puedan fijarse o unirse los empeines, pun-
teras, telonmeras y en general los elementos de confeo-
eién gue ¢ que adoptarss en el calzado, y edemis
les mismas & 8 © tiras longitudinales laterales sir-
ven pars que los ples de quienm lleve el propie ealzado
sonfescionndo queden més protegidos y resgusrdsdos.

En el dibujo adjunto pe representan, a titnlo
de ejemplo no limitativo, dos sascs de ejecnciém del
:g:lj.m del progedimiento de que ceo trata, In ests

Jo:

Ia figura 1 es una vista de frente de une ple-
za ga:ra formar pisos o suclas @ gue se ha hecho refe-~
renoia; .

" Ia figurs £ es un gorte por 4 ~ B de la figura

REE 4

, Ia Ligura & reprssenta una vista d4s frents de
una plezs como l& de la figurz 1, pero de diforsnie
eontaorne,

Segin puede observarse em diche didujo, la pie-
za para la obtennién de pises o sueles gonsts de uma
parte plane 1, de la que partem dos alstes o tirss ls-
terales £ y 5, suso: bles de tener mayor o menor al-
tura y grusso, para podsr adherir a lss mismas las d1-
versas partes gue han d» gongtituir el ealzado, y para
3» los pies del gue 10 Ileva gueden mejor da-

os, sodre todo por 1o gue se refiers & la entrades for-
tufta de tierra o arsms que vays & paray extre ia plan-
te del pie y le =uels 0 piso,

EL gontorno de Ia pieza para le formaoidn de
Pisos o snelas resultedo del prosedimientoc en cuestién
pusde tener difersntes formas, y e titule 42 ejemplo
en la figunye 3 del mismo dibujo se damuestra uns ds 4i-
shas piezas que prosenta partes curveadas 4 y B para que
pueda adsptarse mejor a la forma de ls suela o del pie,

Ia realizeetén del procedimiento sntes deserito
terndrd lugar oom ventejs sproveshande telas o cuerdss
de las que :&aﬁm ontre la mazn de caucho en las
gablertas neundtiene 4e vehioulos sutombviles, extrayen-
do diochzs telas o suerdas de las referidas cudbiertas ya
inservidles o deo 4esecho y formando el cuerpe d4e la ple-
ze pera pisos ¢ suelex mediente lo interposicién de mate-
rias peﬁ?t ¥ 4e uunt: Ex:‘gmia. m prodoeir m
euerpo e que .nm,.-‘gme .etae longitudi-
neles d¢ gue ss hzrhu!w mepglbn sntes,

El conjunto se somete & la ageifn de moldes co-
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rrespondientes, con eleveoién de temperatura para la vul-
eenizeacién de iaq piezas & fin de que formem un todo wmi-
do y l&l!ﬂc- o

E0oTa

Por la patente de invenoiém a que se refiere la
presente memorie é&=soriptiva se REIVINHIOA:

1.~ Ie propiedad y le explotacién exclusiva de
un proseliimiento pere 1a obtencién de piezas pars pises
o suelas gom tives laterales para senfegcién ée onlzado,
que esenclialmente consists en aplicar telas o guerdas
éemqneuintmmm? ia masa de caucho en las
oubiertas nemmétions de vekfonlos automéviles, extrayen-
4o dichas telss ¢ ouerdas de las referidas cubiertes ya
inservibles o de desecho, y formmnic el euerpo de la
pieza para pisoz o0 suelae medimnts ls interposiofém de
raterias pogantes y de oauchc regenerado, pesra produsir
::1 guerpo unide gue presente tirze o ale iongitndi-

”. '

2.~ k& propiedasd y la explotacién exolusiva del
progediniente comsignado en ls reivindiencilén preceden-
te, oon el oual so obtienen plezas con aletas longitudi-
nxles que sirven parz unir & las mismas aletzs otras par-
tes integrantes del oalvado gne se confeesiona oon 4i-
chas piezas. . : .

, 3.~ Je propiefad y la expletacidn exclusiva del
prossdimiento consignado en las precedentes reivindioes-
ciones sometiendo el sonjuntc formedo segin le reivindi-
cuﬁ:s %.: a:ﬂmis&ci&t en M&shogzr::‘ponﬁmag
esleve: e temperatuyrs para que las piezas re or-
m&emtcdcmzdnysﬁﬁa. o ‘

"~ 4, 3a propiedad y la explotasiln exelusiva del
prosedinientc sonsignado en las reivindicsciones snte-
riores comprendido en el artioulo 46 del vigente Estatu-
to de Propieded Industrial estadblesiéndose las presen-
tes reivindiceciones segfn lo &ispuesto en el
;35 mm del apartado tercere del artfeulo 100 del propio
: Q.

S.~ Le propiedad y le explotesién exelusiva del
objeto de la patente, eeen cutles fueren lms cirounstan-
e¢ias que gomeurran ¢on su esencislidad definide en las
anteriores roivindicsciones, ousl objelo es;

" procedimiento pers la obtencifn de piezas pa-
ra gi;:::e suelag son tiras laterales para een.!;cciéa de

- Gomsta
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Consta la presamte memoria de euatro hojas fo-
liadas, esgritas por uma sola eara.

Bareelone, 30 do Diociembre de 1943,
P. D, de Don Manuel PUNSOLA FABREGAT,
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ESCALA VARIABLE
Barceiona 3Q DIC, 1943
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