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- M E M O R I  A D E S C B I  P.T I V A

de una patente de invención que por veinte años se s o lic it a ,  

por "MÁQUINA CON TODOS SUS MOVIMIENTOS AUTOMATICOS PABA VUL 

CAÑIZAR TODA CLASE DE CALZADOS CON PISOS O SUELAS DE CAUCHO 

FIBRAS. CÁNAMO. YUTE. .FIELTROS. CORTE DE PIEL Y TODA CLASE 

DE TEJIDOS".

a f a v o r d e

Don T O M A S  S A N C H l Z  M A R T I N E Z .

A L I C A N T E .

Es blán notorio que en la  actualidad se obtiene la  

vulcanización del calzado, con pisos o suelas de caucho o 

goma, mediante procedimientos que tienen muy poco de auto­

máticos por cuanto obedecen a manera excesivamente d ilecta
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a la  mano del hombre.

Tal excesiva intervención manual tiene fa ta le s  con 

secuencian para la  industria  del ramo^ Dejando a un lado 

por muy conocido e l fa c to r económico, de gran importancia 

sin embargo, ofrece un inconveniente, notorio también, 

cual es la  imperfección forzosa que en la  obra r e f le ja  

la  acción manual.

No hemos de s ile n c ia r  lo que por otra parte no 

puede ser ignorado por quien nos leyere : la  existencia de 

un procedimiento mecánico para la  vulcanización de calzados 

de caucho, que tiene por base e l autoclave. Pero éste pro­

cedimiento resu lta  tan costoso, tan desproporcionado con 

el precio característico  dei a rt ícu lo  que manufactura, que 

no es posib le  tenerlo en cuenta a l t ra ta r  de la  cuestión.

La cuestión, realmente estribaba en lo g ra r  un pro­

cedimiento de fabricación  que lib ra se  a ésta de la s  imper­

fecciones de la  excesiva intervención manual, sin neceáida-d 

de acudir a medios antieconómicos, llegando, a ser posible  

a la  fabricación  automática, a la  vulcanización automática 

dándo a s í  a la  fabricac ión  o mejor dicho a los productos 

de la  misma la  regularidad y perfección de cuanto se rea­

l iz a  científicamente mediante la  acción de bién combinados 

mecanismos. Hacía fa lt a ,  en una palabra, la  máquina vu lca- 

nizadora para toda clase de calzados con pisos o suelas de 

caucho o goma y cortes de p ie l,  paño y toda clase de t e j i ­

dos, y ésta máquina es la  que vámos a d esc rib ir  seguida­

mente y para la  que se s o lic it a  por veinte años patente 

de invención en ésta Memoria. Con objeto de hacerla menos 

extensa, y  en p articu la r más c la ra , a l propio tiempo que 

la  describimos iremos explicando su funcionamiento.
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Se compone dicha máquina de un columna de hierro  

fundido (F ig . 1& A . ) ,  ajustada a un tablero B. (siempre en 

la  F ig . mientras no se advierta lo con trario ), tablero  

que denominaremos pla8ó. de h ierro  fundido también y de fojr 

ma rectangular; sobre éste p lató  descansa la  coammna.

E l trabajo de presión, esencial en la  vulcanización, 

se ejecuta por medio io s  dos h u s illo s  C. y D del paso nor­

mal y en doble h ilo  de rosca in te r io r  y exteriorícente, donde 

el movimiento de éste último, a derecha e izqu ierda, obliga  

a los puntos E. y F. a acercarse o separarse.

El puente E, en su recorrido de presión, avanza a do­

b le  velocidad que e l puente F, cuyo recorrido es de eleva­

ción, por ser la  re lación  de lo s  h u s illo s  de uno por dos.

En e l  in te r io r  de la  columna A, y ajustada a l puente 

E, por medio de dos a le ta s , se dispone la  nuez G, la  cual 

equ ilib ra  y evita  que e l puente E, pueda cabecear y ésto en 

virtud de hacer su recorrido por medio de gmias practicadas ; 

en la  columna A. En e l centro de dicha nuez G, corre la  ca- ¡ 

beza del mencionado h u sillo  C, e l cual está Aotado de un muo 

l i e  e sp ira l que determina la  e la stic id ad  en el cierre de la  

horma en e l molde.

Por otra parte, en e l in te r io r  de la  columna A, y en 

su parte ba ja , y también en e l puente F, se acopla la  nuez 

E, de bronce fosfo roso , la  cual rosca con e l hu sillo  D, para 

ev ita r de éste modo el cabeceo y, a l propio tiempo, e q u i li ­

brar e l cabeceo del puente F.

En e l extremo in fe r io r  de la  columna A, se ajusta a 

presión un cojinete, señalado I ,  de forma c ilin d ric a , e l cui¿ 

sirve  de abrazadera sobre e l  árbo l del husillo  D, para ce­

r ra r  e l  mecanismo interno de la  máquina.
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65^- Para la  puesta en marcna de la  máquina, se aispone

de ttn transmisor a base de oqnos a fr ic c iá n , distinguidos  

con la s  le tra s  R, K y L. E l cono es de hierro fundido y 

se su jeta a l á rbo l del h u sillo  D, en v irtud  de la  tuerca 

exagonal marcada LL, igua les ambos, fabricanos de materias 

70,- p lá s t ic a s , transmiten por fr lc c iá a  e l  movimiento del árbol 

calibrado M, e l cual apoya sus dos extremos en sendos co­

jin etes de engrase contiguo por a n i l lo .

E l to ta l de la  máquina se apoya sobre dos s i l le t a s ,  

marcadas N, de h ierro fundido u otra clase cualesquiera de 

75.- m aterial apropiado, de forma trap ec ia l, cuya seccián es de 

forma angular.

Los iholdes para la  fab ricac ián  de calzado que le  es 

propia a ásta máquina, eon f i jo s  y están formados por un 

bloque de hierro fundido, de dimensiones correspondientes 

80.- a l  ndmero de la  horma, cuyo centro se perfora de acuerdo 

con la  p la n t il la  o suela que ha de vulcanizarse, quedando 

ásta g i ja  sobre e l  p la t á B , ya descrito .

En eso. perforacián o caja se sitúa la  llamada p lan ti­

l la  0, que queda distancia conveniente del n ive l del p latá, 

8 b '-  y una vez que e l puente F, entre en su recorrido en contaje 

to con dicha p la n t i l la ,  la  encontrarán propicia para la  pre 

sián, y en ese momento justamente e l puente E, termina su 

recorrido y la s  hormas N in ic ian  e l descenso sobre e l mol­

de J, cuya retención logra e l an illo  señalado F, en la  ya 

90.- tantas veces sitada columna A.

Una vez la s  hormas N alcanzan su tope de recorrido, 

e l puente F, continua su avance de presián con la  p la n t il la  

0, sobre dichas hormas, y una vez que áste proceso termina 

y acaba, vuelven los dos puentes a su estado normal y las
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hormas giran por medio del trapecio Q, dispuesto entre hü 

puente E, y la. columna A, a 180 grados por medio del'^sis­

tema de embrague, quedando dispuestos para una nueva carga.

De be hacerse constar también que del centro de la  

p la n t i lla  0 ,emerge un vastago con resortes destinado a 

mantener una presión nueve entre la  p la n t i l la  y e l puente F, 

Asimismo, nótese que la s  hormas N, independí entement< 

de la  forma que les  es ca rac te ríst ica , rematan entre las punr 

tas E, y por medio de un trapecio Q, giran en e l circulo de 

180 grados.

Sobre la  parte superior de éstos moldes se deslizan  

dos moldes en re lie v e , por medio de una cola de milano que, 

a su vez, esté dotada del mismo movimiento que le  transmite 

el puente F.

La calefacción de ésta máquina puede efectuarse por 

medio de corriente a lterna o continua, a sus d istin tos v o l­

ta je s  y en su diferentes intensidades, capaces ue mantener 

éstas masas a 140 grados centígrados, distinguiéndose las ca- 

. jas ue resistencia  con la  le t ra  S, cajas a is ladas y p ro te ji ­

das dentro de la s  cavidades practicadas tanto en mblde como 

en p la n t i l la s  y hormas.

La instalación  -e lo s  conductores se efectuara con 

m aterial especialmente preparado para calefacción , protejido  

por tubo de metal y sus diámetros, y cada circu ito  dispone 

de sus llaves  y fu x ib ie s  ^ara garantizar la  más perfecta se­

guridad.

Esta máquina nunca debe t ra b a ja r  a más ue 220 vo lt io : 

para un grupo de 10 de éstas máquinas es su fic ien te  un motor 

de 1 R.P, d eta lles  éstos no esenciales en la  memoria pero que 

se aprotan para evidenciar hasta e l  extremo Has ca rac te rist ie
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cas y ventajas de la  máquina cuya patente se s o lic it a ,  no 

debiendo s ilen c ia r  tampoco e l  reducido espacio que su insta  

lacián  requiere-, su poco peso, no obstante su so lidez , e l  

hecho de que todas sus piezas y elementos son desmontables 

y por lo tanto intercam biables, e l reducido consumo d  ̂ fuer 

za motriz, que in fluye poderosamente en su rendimiento ma­

yor que e l  de las sim ilares molidas a brazo e incluso la  l í ­

nea ponderada de sus p e r f i le s  todos.

N O T A

Habiendo ya descrito ampliamente la  naturaleza de la  

patente de invencián asi como la  manera de l le v a r la  a la  

práctica, se hace constar que -as disposiciones anteriores  

descritas son susceptib les de lig e ra s  modificaciones de de­

t a l le ,  sin que se a lte re  é l p rinc ip io  fundamental de la  pa­

tente de invencián que por veinte años se so iic itp  como pro 

pia  y nueva, reivindicándose lo sigu ien te :

la.-UNA MAQUINA CON TODOS SUSMOVIMIENTOS AUTOMATICOS PARA 

VULCANIZAR TODA CLASE DE CALZADOS CON PISOS 0 SUELAS DE CAU_ 

CHO, FIBRAS, CANAMO, YUTE, FIELTROS, CORTE DE PIEL Y TODA 

CLASE DE TRJIDOS".-compuesta de una columna de h ierro fundi­

do, ajustada a un tablero  del mismo m aterial y de forma rec­

tangular.

aa UNA MAQUINA CON*TODOS SUS MOVIMIENTOS AUTOMATICOS PAR* 

VULCANIZAR TODA CLASE DE CALZADOS CON PISOS O SUELAS DE CAU 

CHO, FIBRAS, CANAMOS, YUTE, FIELTROS, CORTE DE PIEL Y TODA 

CLASE DE TEJIDOS".-segán la  re iv ind icac ián  an terio r, provis­

ta de dos h u s illo s  superior e in fe r io r  de paso normal y 

en doble h ilo  de rosca in te r io r  y exteriormente, dotado e l 

superior de un muelle e sp ira l que determina la  e lastic idad  

en e l  c ie rre  de la  hoanna en e l molde.
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3&.-uNA MAQUINA CON TODOS SUS MOVIMIENTOS AUTOMATICOS PARA

VULCANIZAR TODA CLASE DE CALZADOS CON PISOS O SUELAS DE CAU­

CHO, FIBRAS, CANAMOS, YUTE, FIELTROS, CORTES DE PIEL Y TODA 

CLASE DE TEJIDOS**, segón reivindicaciones an teriores, do­

tadas de dos puentes, superior# e in fe r io r , a los que e l se­

gundo de los dos husillos reivindicados en la  2a, en su mo­

vimiento de derecha a izqu ierda, ob liga a acercarse o separarse 

4&.-UNA MAQUINA CON TODOS SUS MOVIMIENTOS AUTOMATICOS PARA 

VULCANIZAR TODA CLASE DE CALZADOS CON PISOS O SUELAS DE CAUCHO, 

FIBRAS, CAÑAMOS, YUTE, FIELTROS, CROTES DE PIEL Y TODA CLASE 

DE TEJIDOS", segón la s  reivindicaciones an teriores, en la s  que 

e l puente superior reivindicado en la  3& avanza a doble ve lo ­

cidad que e l puente in fe r io r ,  cuyo recorrido es de elevación, 

por ser la  relación de lo s  husillo s  reivindicados en la  2a de 

uno por dos.

5&.- UNA MAQUINA CON TODOS SUSMOVIMIENTOS AUTOMATICOS PA­

RA VULCANIZAR TODA CLASE DE CALZADOS CON PISOS O SUELAS DE CAU 

CHO, FIBRAS, CAÑAMOS, YUTE, FIELTROS, CORTE DE PIEL Y TODA 

CLASE DE TEJIDOS".- segón la s  reiv indicaciones an teriores, que 

lle va  una nuez dispuesta en la  parte superior# del in fe r io r  

de la  columna reivindicada en la  primera y ajustada a l puente 

superior por medio de dos a le ta s , que qqu ilib ra  y evita que 

e l citado puente pueda cabecear y en e llo  en v irtud de hacer- 

su recorrido por medio de las guias parcticadas en la  citada 

columna.

6&.-UNA MAQUINA CON TODOS SUS MOVIMIENTOS AUTOMATICOS 

PARA VULCANIZAR TODA CLASE DE CALZADOS CON PISOS O SUELAS DE 

CAUCHO, FIBRAS, CANAMOS, YUTE, FIELTROS, CORTE DE PIEL Y TODA ; 

CLASE DE TEJIDOS".- segón la s  reivindicaciones an teriores, que 

en e l centro de la nuez reivindicada en la  5& hace correr la
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190.- cabeza del husillo  superior reivindicado en la  la .

7&.-UNA MAQUINA CON TODOS SUS MOVIMIENTOS AUTOMATICOS PARA 

VULCANIZAR TODA CLASE DE CALZADOS CON PISOS O SUELAS DE CAU­

CHO, FIBRAS, CANAMOS,YUTE,FIELTROS, CORTE DE PIEL Y TODA CLASE 

DE TEJIDOS según las  reivindicaciones anteriores que lleva  o - 

195.1 tra nuez en la  parte in fe r io r  de la  columna reivindicada en 

la  la  de bronce fo s fo ro so ,la  cual rosca con e l  husillo  in fe ­

r io r  reivindicado en la  2& y evita  a s i e l  cabeceo y equ ilib ra  

e l  puente in fe r io r  reivindicado en la  3&.

83.-UNA MAQUINA CON TODOS SUS MOVIMIENTOS AUTOMATICOS PARA 

300.- VULCANIZAR TODA CLASE DE CALZADOS CON PISOS O SUELAS DE CAU­

CHO , FIBRAS, CAÑAMOS, YUTE, FIELTROS, CORTE DE PIE L Y TODA CLASE 

DE TEJIDOS según la s  reiv indicaciones anteriores en la  que 

se ajusta un cojinete en la  p a r te ,in fe r io r  de la  columna r e i ­

vindicada en la  13 de forma c i l in d r ic a ,e l  cual s irve  de abra- 

205.- zadera sobre e l  árbol del hu sillo  in fe r io r  reivindicado en la  

23 para cerrar e l  mecanismo in te r io r  de la  maquina.

9 3 . -  UNA MAQUINA CON TODOS SUS MOVIMIENTOS AUTOMATICOS PARA 

VULCANIZAR TODA CLASE DE CALZADOS CON PISOS O SUELAS DE 3AU- 

CHO,FIBRAS,CAÑAMOS,YUTE,FIELTROS,-CORTE DE PIEL Y TODA CLASE - ; 

210.- DE TEJIDOS según la s  reivindicaciones ant-eriores para cuya

puesta en marcha esta dotada de un transmisor a base de tres  

conos a fr icc ión  dispuestos en la  parte in fe r io r  de la  maqui- 

na y e l  que es de hierro fundido,se a justa  a l  á rbo l del husi­

l l o  in fe r io r  en v irtud  de una tuerca exagonal.

315.- 10n.-UNA MAQUINA CON TODOS SUS MOVIMIENTOS AUTOMATICOS PARA

VULCANIZAR TODA CLASE DE CALZADOS CON PISOS O SUELAS DE CAU­

CHO,FIBRAS,CANAMOS,YUTE,FIELTROS,CORTE DE PIEL Y TODA CLASE 

DE TEJIDOS según las reivindicaciones anteriores cuyos otros 

dos conos a fr ice ibn ,d e  lo s  tres  reivindicados en la 33 están
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220.- fabricados de materia p lástica  y transmiten por fr icc ión  e l  

movimiento de un árbo l ca lib rador.

lia .-U N A  MAQUINA CON TODOS SUS MOVIMIENTOS AUTOMATICOS PA­

RA VULCANIZAR TODA CLASE DE CALZADOS CON PISOS O SUELAS DE 

CAUCHO,FIBRAS,CANAMOS,YUTE,FIELTROS,CORTE DE PIEL Y TODA CLA- 

225.- SE DE TEJIDOS según las  reivindicaciones anteriores en e l que 

e l á rbo l ca librador dispuesto para r e c ib ir  e l  movimiento que 

le  transmiten por fr ic c ió n  los conos reivindicados en la  11* 

se apoya en sendos cojinetes de engrase continuo por a n il lo .

12 *.-UNA MAQUINA CON TODOS SUS MOVIMIENTOS AUTOMATICOS PA- 

230.- RA VULCANIZAR TODA CLASE DE CALZADOS CON PISOS O SUELAS DE 

CAUCHO,FIBRAS,CANAMOS,YUTE,FIELTROS,CORTE DE PIEL Y TODA 

CLASE DE TEJIDOS, según la s  revindicacienes anteriores cuyo 

to ta l se apoya en dos s i l le t a s  de hierro fundido u otro ma­

t e r ia l  apropiada,de forma trapezordal y sección angular.

235.- 1 3 *.-UNA MAQUINA CON TODOS SUS MOVIMIENTOS AUTOMATICOS PA­

RA VULCANIZAR TODA CLASE DE CALZADOS CON PISOS O SUELAS DE 

CAUCHO,FIBRAS,CAÑAMOS,YUTE,FIELTROS,CORTE DE PIEL Y TODA CLA­

SE DE TEJIDOS según la s  reivindicaciones anteriores en las  

que los moldes para la  fabricación  de calzado son f i j o s  y e s - 

240.- tan construidos por un bloque de hierro fundido de dimensio­

nes variables,cuyo centro se perfora a conveniencia.

1 4 *.-UNA MAQUINA CON TODOS SUS MOVIMIENTOS AUTOMATICOS PA- 

. RA VULCANIZAR TODA U ASE DE CALZADOS CON PISOS O SUELAS DE 

CA UCHO,FIBRAS, CAÑAMOS, YUTES,FIELTROS, CORTE DE PIEL Y TODA 

245.- CLASE DE TEJIDOS según la s  reivindicaciones anteriores,que en 

la  perforación o caja reivindicada en la  13* admite la  plan­

t i l l a  correspondiente a l  calzadoa a manufacturar.

15 *.-UNA MAQUINA CON TODOS SUS MOVIMIENTOS AUTOMATICOS PA­

RA VULCANIZAR TODA CLASE DE CALZADOS CON PISOS O SUELAS DE
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CAUCHO,FIBRAS,CAÑAMOS,YUTE,FIELTROS,CORTE DE PIEL Y TODA 

CLASE DE TEJIDOS,según la s  reiv indicaciones anteriores que 

lleva  en la colunma reivindicada en la  13 un a n illo  que re ­

tiene los moldes en su descenso.

16a.- UNA MAQUINA CON TODOS SUS MOVIMIENTOS AUTOMATICOS 

PARA VULCANIZAR TODA GLASE DE CALZADOS COK PISOS 0 SUELAS 

DE CAUCHO,FIBRAS,CAÑAMOS,FIELTROS,YUTE,CORTE DE PIEL Y TO­

DA CLASE DE TEJIDOS según la s  reivindicaciones anteriores  

que en e l centro de la  p la n t i l la  conforme a lo reivindicado  

ed. la  143 lle v a  un vastago con reso rte .

173.- UNA 1A QUINA CON TODOS SUS MOVIMIENTOS AUTOMATICOS 

PARA VULCANIZAR TODA CLASE DE CALZADOS CON PISOS 0 SUELAS 

DE CAUCHO,FIBRAS,CANAMOS,YUTE,FIELTROS,CORTE DE PIEL Y TO­

DA CLASE DE TEJIDOS según la s  reivindicaciones anteriores  

en la s  que las hormas,independientemente de Las forma que 

le  es característica ,en  un a n illo  de a juste a lo s  bulones 

del puente practicados en sus extremos,manteniéndose las  

hormas a escuadras sobre e l molde merced a los to rn illo s  

p ri^on e ro s  en esos a n il lo s .

183.-UNA MAQUINA CON TODOS SUS MOVIMIENTOS AUTOMATICOS 

PARA VULCANIZAR TODA CLASE DE CALZADOS CON PISOS DE SUELA 

DE CAUCEO,FIBRAS,CAEAMOS,YUTE,FIELTROS,CORTE DE PIEL Y TO­

DA CLASE DE TEJIDOS segud la s  reivindicaciones anteriores  

cuya calefacción puede efectuarse por medio de corriente  

alterna o continua,a sus d istin tos  vo lta je  y en sus d ife ­

rentes intensidades capaces de mantener temperaturas a 140s 

centigrados yendo la s  cajas de res isten c ias  en cajas a is la ­

das y protejidas dentro de la s  cavidades practicadas,tanto  

en e l  modelo como en la s  p la n t illa s  y hormas ya reivindica

das.
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19&.-UHX MAQUINA CON TODOS SUS MOVIMIENTOS AUTOMATICOS 

PARA VULCANIZAR TODA CLASE DE CALZADOS CON PISOS-O SUELAS 

DE CAUCHO, FIBRAS, CANAMOS, YUTE, FIELTROS, CORTE DE PIEL 

Y TODA CLASE DE TEJIDOS.-segtfn la s  reivindicaciones anterio­

res capáz de traba ja r a 220 v o lt io s .

20#- UNA MAQUINA CON TODOS SUS MOVIMIENTOS AUTOMATICOS

PARA VULCANIZAR TODA CLASE DE CALZADOS CON PISOS O SUELAS 

DE CAUCHO, FIBRAS, CANAMOS, YUTE, FIELTROS, CORTE DE PIEL 

Y TODA CLASE DE TEJIDOS" segiin las reivindicaciones ante­

rio res  -todas cuyas piezas soh desmontables e intercambia­

b le s .

21 a.-UNA MAQUINA CON TODOS SUS MOVIMIENTOS AUTOMATICOS 

PARA VULCANIZAR TODA CLASE DE CALZADOS CON PISOS O SUELAS 

DE CAUCHO, FIBRAS, CANAMOS, YUTE, FIELTRO, CORTE DE PIEL Y 

TODA CLASE DE TEJIDOS" segUn la s  reivindicaciones anteriores  

todo conforme se describe en la  Memoria que antecede y se 

reiv ind ica  en su nota y plano que se acompaña.

Esta memoria consta de once hojas mecanografiadas por 

una sola cara y de doscientos noventa y ocho lin e a s .

Madrid, 17 de Enero de ^.944.

mts M.A DE ZUNZUNEOU)
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