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"HEMORIA DESCRIDPT IVA

de una patente de invencidn que por veinte afips se soliclta,

por »MAQUINA CON TODOS SUS MOVIMIENTOS AUTOMMTICOS PARA VUL

CANIZAR TODA CLASE DE CALZ4DOS CON PISOS 0 SUELAS DE CAUCHO, .

PIBRAS, CANANO, YUTE, FIELTROS, CORTE DE PIEL Y TODi CLASE
DZ TEJIDOS™. '

a favor de

Don TOMAS SANCHYZ MARTINEGZ.

ALICANTE,

Es bién noborio gque en la actualidad se obtiene la
vulcanizacidn del calzado, con pisos o suelas de caucho o
goma, mediante procedimientos que tlenen wmuy poco de autow-

mdticos por cuanto obedecen a manera excesivamente difecta
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Se~ a ila mano del hOmbre'.
X Tal exceslva intervencidn wmanual tiene ratales con
secuencian para la industria del ramo, Dejando a un lado
por muy conocido el_factor econdmieco, de gran importancia
sin epbargo, ofrece un inconveniente, notorio también,

10, - cual es la imperfeccidn forzosa que eﬁ la obra refleja
la accidn manual,

No hemos de silenciar lo que por otra parte no
puede ser ignorado por quien nos leyere: la existencia de
un procedimiento mecdni co para la vulcanizacidn de calzados

15,~ de caucho, que tiene por base el autoclave. Pero éste pro-
cedimiento resulta tan costoso, tan desproporcionado con
el precio carscteristico del artfculo gue manufactura, que
ne es posible tenerlo en cuenta al tratar de la cuestidn,

La cuestidn, realmente estribabs en lograr un pro-

20, - cedimiento de fabricacidn gue librase a €sta de las imper-.
fecciones de la excesiva intervencidn manual, sin necedidad
de acudir a medios antiecon&micos, llegando, a ser posible
a la fabricacidn automdtica, a la vulcanizacidn automdtica
ddndo asf-a la fabricacidn o mejor dicho a los productos

25;- de la misme la regularidad y perfeccidn de cuanto se rea-
liza cientfficamente mediante la accidn de bién combinados
mecanismos, Hacla falta, en una palabra, la mdguina vulca- |
nizadora para toda clase de calzados con pisos 0 suelas de
caucho o goma y cortes de biel, pafio y toda clase de teji-

30.- dos, y ésta mdquina es la que vdmos a describir seguida-
mente y para la que se solicita por ve;nte efios patente

de invencidn en dsta Memoria, Con objsto de hacerla menos
: extensa, y en particular md's ciara, al propio tiempo que

la describimos iremos explicardo su funcionamiento,
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Se compone dicha mgquina de un columna dé hierro
fundiao (Fig, 12 A,), ajustada & un tablero B, (slempre en
la Pig, 1& mientras no se advierta lo contrarie), tablero
que denominaremos plaBd, de hierroc fuhdido también y de fox
ma rectangular; sobre éste platd descansa la colmmna,

El trabajo de presidn, esemcial en la vulcanizacidn,
se ejecuta por medio ios dos husillos C, y D del paso nor-
mal y en doble hilo de rosca interior y exteriormente, donde
el movimiento de éste dltimo, a derecha e izquierda, obliga
a los punfos E. y ¥, a acerczrse o separaerse.

El puente E, en su recorrido de presidn, avanza a do-
ble velocidéd que el zuente F, cuyo recorrido es de eleva-
cidn, por ser la relacidn de los husilios de uno por dos,

En el interibr de la columna &, y &justada al puente
E, por medio de dos aletas, se¢ dispone la nuez G, la cual
equilibra y evita que el puente E, pueda cabecear y ésto en
virtud de hacer su recorrido por medio de gmias practicaaas

en la columna 4, Bn el centro de dicha nuez G, corre la ca-

. beza del mencionado husillo C, el cual estd dotado de un mue '

lle espiral que determina la elasticidad en el cierre de lia
horma en el molde,

Por otram parte, en el interior de la columna 4, y en
su parte baja, y también en el puente F, se acopla la nuez
H, de bronce fosforoso, la cual rosca con el husillo D, para
evitar de date éudo el cabeceo y, al propio tiempo, equiii- j
brar el cabeceo del ;uente F.

En el extremo inferior de la columna 4, se ajusta a
presidn un cojinete, seflalado I, de forma cilindrica, el cu&f
girve de abrazadera soﬁre el 4rbol del husille D, para ce-

rrar el meca~ismo interno Gde la méquina,
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Psra la puesta en marcna de ia mdquinsz, se‘aispone
de un transmisor»e base de cgnos a friccidn, distinguidos
con las letras R, K y L, El cono es de hierro fundido y
se sujeta al drbol del husillo D, en virtud de la tuerca
exagonal marcade 1L, iguales aumbos, fabricaié§ de waterias
plasticas, transmiten por friccidn el movimiento del 4rbol
calibrado 1, el cual apoya sus uos extremos en sendos co-
jinetes de engrase conti.uo por anillo,

Bl total de la mdquina se apoya sobre dos sillietas,
marcadas 17, de hHierro fundido u otrz clase cualesquiera de
material spropiasdo, de forma trapecial, cuya seccidn es de
forme angular.

Los moldes para la fabr;éacidn de caizado que le €3
propia a &sta mdquins, £on fijos y ectdn Tornados por un
oloque de hierro fundido, de digiensiones correspondientes
al nduero de la norma, cuyo centro se perfora de gcuerdo
con la plantillia o suela que na de vuicanizarze, gquedando
édsta g£ija sobre el platd B, ya descrito,

En esa perforacidn o cajs se situa la llamada planti-
lla 0, que queda distancia cenveniente del nivel del platd,:
y una vez que el puente F, entrs en su recorrido—en-contqg
to con dicha plantilla, la encoatrardn propicia para la pre.
sidn, y en ese momento justamente el puente E, termina su |
recorrido y las horras ﬁ inieian el deseenso qobre el mol-
de J, cuya retencidn logra el anillo senalado ¥, en la ya
tantas veces siteda columna A.-

Una vez las horuas ﬁ aicanzan su tope de recorrido,
el puente F, contihua su avance de presidn con la plantillat

0, sobre dichas hormas, y una vez que é&ste proceso termina

3 v

y acaba, vuelven los dos puentes a su estado normal y las
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hormas giran por medio uel trapeclo &, dispue:zto entre &d

>

puente E, y la columna 4, a 180 grados por medio del:'sis-
tema de ewbrague, quettando Bispuestos para una nueva ;érga.

De be hacerse constar también gue del centro de la

pkantilia O,emerge un vastago con resortes destinado a

mantener una presidn nueva entre la plantilla y el puente F,

Asimismo, ndtese que las hormas N independientemenm
de la forma que les es caracteristica, rematan entre las pun-
tas E, y por médio de un trapecio &, giran en el circulo de
180 grados,

Sobre la parte superior de dstos moldes se deslizan
dos moldes en relieve, vor medio de una cola de milano que,

a su vez, estd dotada del mismo movimiento que le transmite

‘el puente F,

La calefaccidn de €sta mdquina puede efectuarse por
medio de corriente aiterna o continua, a sus distintos vol-
tajes y en su diferentes intensidades, capaces de mantener

dstas masas a 140 grados centigrados, distinguiéndose las ca-

. jas ue resistencia con ls letra S, cajas alsladas y proteji-

das dentro de las cavidades vragiicadas tanto en molde como

en plantilias y hormses,

La instalacidn .e los conductores se efectusra con

material especialmente preparado para calefaccidn, protejido

por ' tubo de metal + sus digmetros, y cada circuito dispone
de sus llaves y fuxibles _.ara gavantizar la nds perfecta se-
guridai,

Esta mdquina nuaca debe trabajer a mds ue 220 voltios
para un grupo de 10 de éstas mdquinas es suficiente un motor

de 1 H,P, detalies &stos no esenciales el la memoria pero gque

se aprotan para evidenciar hasta el extremdo das caracteristie-



164423

130, - cas y ventajas de lé méquina cuyva patente se solicits, no
debiendo silenéiar tampoco =1 reducido espacio que su instag
» lacidn requiere, su poco peso, no obstante su solidez, ek
hecho de que todas sus plezas y elementos sou desmontables %
y por lo tanto intercambisbles, el reducido consumo a: fuq;f
135 ,~ Za motriz, que influye pouerosamente en su rerdimiento ma-
yor que el de las similares modidas a brazo e ineluso la i¥-
nea ponderada de sus perfiles todos,
_NOTA
vHabiéndo ya descrito ampliamente la -aturaleza ie lia
i40.- patente de invencidn asi como la manera de llevarla a la
prdctica, se hace constar que -as disposiciones anteriores
"descritas son susceptibles de iigeras modificaciones de de-
talie, sin que se altere 8k principio fundamental de la pa-
tente de invencidn que por veinte afios sz solicitas como pro
145,- pia y nueva, reivindi cdndose lo siguiente:
la,-UNA MAQUINA CON TODOS SUSMOVIMIENTOS AUTOMATICOS PARA
VULCANIZAR TODA CLASE DE CALZADOS CON PISOS O SUELAS DE CAU_
CHO, FIBRAS, CA&EMO, YUTE, FIELTROS, CORTE DE PIEL Y TCDA
CLASE DE TRJIDOS»,-compugsta de una columna de hierro fundi-

150, - do, ajustada a un tablero del wmiswo material y de forwma rec-

’
tangular, ) _ ‘
2a UNA MaAQUINMA CON® TODOS SUS MGVIMIEFTOS AUTOMATICCS PARa
VULCANIZAR TODA CLAST DE CALZADOS CON PISOS O SUEL4S DE CAU_
CHO, FIBRAS, CANAMOS, YUTE, FIELTROS, CORTE DE PISL Y TODA
155.- CLASE DE TEJIDOS».-segdn la reivindicacidn anterior, provis-
ta de dos husillos superior e inferior de paso normal y
en doble hilo de rOSca-interiDr v exteriormente, dotado el

superior de un muelle espiral gue determina la elasticidad

en el cierre de i1a horma en el molde,
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3&,-UNA MAQUINA CON TODOS SUS LIOVIMIENTOS AUTOMATICOS PARA
VULCAI'IZAR TODA CLASE DE CALZADOS CON PISOS O SUELAS DE CAU-
CHO, FIBRAS, CANAMOS, YUTE, FIEITROS, CORTES DE PIEL Y TODA
CLASY DE TEJIDOS», segUn ked reivindicaciones anteriores, do-
tadas de dos puenteé, superiore e inferior, a los que el se-
gundo de los dos husillos reivindicados en la 28, en su mo-
vimiento de dereche a izguierda, obliga a accrcarse 0 separarse

48,-UNA MAQUINA CON TODOS SUS MOVIMIENTOS AUTOMATICOS PARZ
VULCANIZAR TODA CLASE DE- CALZADOS COKX PISOS O SUELAS DE CAUCHO,
FIERAS, CAﬁAMOS, YUTE, FIELTROS, CROTES DE PIEL Y TODA CLASE
DE TEJIDOS», segun las reivindicaciones anteriores, en las gque
el puente superior reivindicado en la 38 avanza a doble velo-
cidad qﬁe el puente inferior, cuyo recorrido es de elevacidn,
por ser la relacidn de los husilios reivindicados en la 22 de
uno por dos,

5&,- UNA MBQUINA CON TODOS'SUSMOVIMIEFTOS AUTOMATICOS PA-
B4 VULCANIZAR TODA CLASE DE CALZADOS CON PISOS O SUELAS DE CAU
CHO, FIBRAS, CANAMOS, YUTE, FIELTROS, CORTE DE PIEL Y TCLa
CLASE DE TEJIDOS#,- segdn las reivindi caciones anteriores, que
lleva una nuez dispuesta en la parte superiore del interior
de fa columna reivindicada en la primera y ajustada al puente
superior por medio de dos aletas, qus qquilibra y evita que
el citado puente pueda cabeccar y en ello en virtud de hacer:
su recorrido por sedio de las guias parcticauas en la citada
columna,
68,-UNA MAQUINA CON TODOS SUS MOVIKIENTOS AUTOMATICOS

PA%A VULCANIZAR TCDOA CLASE DE CALZADCS CON PISCS O SUELAS DE
CAUCHO, FIERAS, CANAMOS, YUTE, FIELTROS, CORTE DE PIEL Y TODA
CL4SE DE CEJIDOS»,- seg¥n las reivindi caciones anteriores, que

en el centro de la nuez reivindicada en la 5% hace correr la
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cabeza del husillo superdior reivindicado en la ls&,

78&,-UNA MAQUINA CON TODOS SUS MOVIMIENTOS AUTOMATICOS PARA
VULCANIZAR TODA CLASE DE CALZADOS CON PISOS 0 SUELAS DE CAU-
CHO,EIBRAS,CA&AMOS,YUTE,FIELTROS,COBTE DE PIEL Y TODA CLASE -
DE TREIJIDOS segun las reivindicacicnes anteriores que lleva o-
tra nuez en la parte inferior de la columna reivindicada en

la 12 de bronce fosforoso,la cual rosca con el husiilo iInfe-

_rior rei vindicado en la 2% v evita asi el cabemeo y equilibra

-

el puente inferior reivindicado en la 3&, ‘
8&,-UNA MAQUINA CON TODOS SUS LOVIMIENTOS AUTOMATICOS PARA
VULCANIZAR TODA CLASE DE CALZADOS COXN PISdS 0 SUELAS DE CAU-
CHD,FIBRAS,CAﬁlMOS,YUTE,FIELTROS,CORTE DE PIEL Y TODA CLASE
DE TEJIDOS segun las reivindicaciones anmteriores en la que
se ajuséa un cojinete en la parte.inferior de la colunma rei-

vindicada en la 1% de forma cilindrica,el cuzal sirve de abra-

zadera sobre =1 arbol del husillo inferior reivindicado en la

2% para cerrar el mecanismo interior de la maguina.

98, UNA MAQUINA CON TODOS SUS MOVIMIENTOS AUTOMATICOS PARA

VULCANIZAR TODA CLASE DE CALZADOS CON FISOS C SUELAS DE SAU-
CHO, FIBRAS, CANAMOS, YUTE, FIELTROS,CORTE DE PIEL Y TODA CLASE
DE ?EJfDOS segun las reivindicaciones an teriores pars cuya

puesta en marche esta dotads de un transmisor a base de trés

conos a friceion dispuestos en la parte inferior de la maqui-

. na y el que es de hierro fundido,se ajusta al arbol del husi-

1lo inferior en virtud de una tuerca exagonsl,

102, -UNA MAQUINA CON TODOS SUS MOVIKIENTOS AUTOMATICOS PARA
VULCANIZAR TODA CLASE DE CALZADOS CON PISCS O SUELAS DE CAU-
CHO, FIBRAS, CANAMOS , YUTE,FIELTRGS, CORTE LE PIEL Y TODA CLASE
DE TEJIDOS segun lasAreivindicaciones anterioresbcuyos otros

-

dos conos a friceibn,de los tres reivindicados en la 38 estan
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fabricados de materia plastica y transmiten por friccion el
movimiento de un arbol valibrador,

112,-UNA MAQUINA CON TODOS SUS LOVILIENTOS AUTOMATICOS PA-
R4 VULCANIZAR TODA CLASE DE CALZADOS CON PISOS O SUERLAS DE
CAUCHO,FIBRAS,CAﬁAMDS,YUTE,FIEITROS,CORTE DE PIEL Y TODA CLA-
SE DE TEJIDOS segun las rei vindicaciones anteriores en el qﬁe
el arbol calibrador dispuesto para recibir el movimiento que

le transmiten por friccion los conos reivindicados en la 1ll2

se apoya en sendos cojinetes de engrase continuo por anillo.

128, -UNA MAQUINA CON TODOS SUS MOVIMIENTOS AUTOMATICOS PA-
RA VULCANIZAR TODA CLASE DE CALZADOS CON PISOS O SUELIAS DE
CAUCHO,FIBRAS,GANAMOS,YUTE,FIELTROS,CORTE DE PIEL Y TODA
CLASE DE TEJIDOS., segun las rzvindicacigmes anteriores cuyo
total se avoya en dos silletas de hierro fundido u otro ma=-
terial apropiadb,de forma trapezordal y seccion angular,

132, -UNA MAQUINA CON TODOS SUS MOVIMIENTOS AUTOMATIéOS PA-
RA VULCANIZAR TODA CLASE DE CALZADOS CON PISOS O SUELAS DE
CAUCHO,FIBRAS,CAﬁAMDS,YUTE,FIELTROS,COR?E D PIEL Y TODA CLA-
SE DE TEJIDOS segun las rei vindicaciones anteriores en las
gue 108 moldes parz la fabricaclon de calzado son fijos y es-
tan construidos por un bloque de hierro fundido de dimensio-
nes variables,cuyo centro se psrforsa a conveniencia,

142,-UNA EAQUINA CON TODOS SUS MOVIKIENTOS ATUTOLATICOS PA-

. R4 VULCANIZAR TODA C.ASE DE CALZADOS CON PISCS O SUELAS DE

245,

CA UCHO , FIBRAS, CARAMOS, YUTES ,FIELTROS, CORTE DE PIEL Y TODA
CLASE DE TEJIDOS segun las reivindicaciones anteriores,que en
la perforacion o caja reivindicada en la 13a admite l& plan=~
tilla correspondiente al calzadca s manufacturar.

158,-UNA LIAQUINA COM TCDOS SUS LOVIILIENTOS EUTOLATIGCOS Pi-

RA VULCANIZAR 7TODA CLASE DZ CALZADOS COIF PISOS O SUELAS DE
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CAUCHO ,FIBRAS, CARAMOS, YUTE, FIELTROS, CORTE DE PIEL Y TODA )
CLASE DE TEJIDOS,segun las rel vindicaciones anteriores que
lleva en la colunm8 reivindicada en la 1% un anillo que re-
tiene los moldes en sﬁ ﬂescenso;

168,- UNA LAQUINA CON TODCS SUS L.CVILIENTCS AUTOLIATICOS
PARA VULCANIZAR TODA CLASE DE CALZADOS COI PISOS O SUELAS
DE CAUCHO,FIBRAS,CAﬁAMOS,FIEEEROS,YUTE,GORTE DE IEL Y T0-
D3 CLASE DE TEJIDOS segun las reivindicaciones anteriores
que en el centro de la plantlilla conforme a lo reivindicado
e La 142 lleve un vastago con resorte,

172,- UNA }AQUINA CON TODOS SUS MOVIMIENTOS AUIOMATICOS
PARA VULCANIZAR TODA CLASE DE CALZADOS CON *IS0S O SUELAS
DE CAUCHO,FIBRAS,CANAMOS,YUTE, FIELTROS, CORTE DE PIEL Y TO-
DA CLASE DE TEJIDOS segun las rei vindicaciones anteriores

en 1as que las hormas,indepandienteusniz dz ias forua que

‘le es caracteristica,en un anillo de ajuste a los bulones

del puente practicados en sus extremos,manteniendose las
hormas a escuadras sobre el molde merced a los tornillos
prisf cneros en esos anillos;

18a,-UNA MAQUINA CON TODCS SUS LIOVILIENTCS AUTOKATICOS
PARA VULCAKIZAR TODA CLASE DE CALZADOS CON PISOS DE SUELA
DE CAUCHO,FIBRAS,CANALOS,YUTE,FIEITROS,CORTE DE PIEL Y TO-
DA CLASE DE TEJIDOS sezun las rei vindicachones anteriores
cuya calefaccionbpuede efectuarse por medio de corriente
alterna o continua,a sus distintos voltaje‘y en‘sus-dire-
rentes intensidades ca:aces de uantener temperaturas a 140¢
centigrados yendo las cajas d¢ resistencias en cajas aisla-
das y protejidas dentro de las cavidades practicadas,tanto

en el modelo como en las plantillas y hormas ya reivindica

das.
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loa, -URK NAQUINA CON TODOS SUS MOVIMIENTOS AUTONETICOS-
PARA VULCANIZAR TODA CLASE DE CALZADOS CON PISOS-QO SUELAS
DE CAUCHO, FIBRAS, CANAMOS, YUTE, FIELTROS, CORTE DE PIEL
Y TCDs CLASE DE TEJIDOS,.-segdn las reivindicaciones anterio-
res capdz de trabajar a 220 voltios;

204~ UNA MAQUINA CON TODO8 SUS MOVIMIENTOS AUTOMATICOS
PARA VULCANIZAR TOIA CLASE DE CALZADOS CON 2ISOS O SUILAS
DE CAUCHO, FIBRAS, GA&AMOS, YUTE, FIELTROS, CORTE DE FIEL
Y TODA CLASE DE TEJIDOS» segdn las reivindicaciones ante-
rioBes todas cuyas piezas soh desmontables e intercawbia-
bles,

212,-UNA MAQUINA CON TODOS SUS MOVIMIENTOS AUTOLATICOS
PARA VULCANIZAR TCDA CLASE DE CALZADOS CCN PISOS O SUEL4S
DE CAUCHO, FIBRAS, CANAMOS, YUTE, FIEITRO, CORTE DE PIEL ¥
T0D4 CLASE DE TEJIDOS» segdn las reivindicacliones anteriores
todo conforme se desceribe en la Memoria que antecede y se
reivindica er su nota Y plano que se acompaiia,

Esta memoria consta de once ho jss mecanografiadas por

una sola cara y de doscientos noventa y ocho lineas.

Madrid, 17 de Enero de 1944,

LUIS MA DE ZUNZUNEQUI
POR PODER
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