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MEMORIA DESCRIPTIVA
sobre:
"Perfeccionamientos en la obtencidén ae acero por
tel procedimiento bédsico Bessemer",
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Solicitantes: H. A. BRASSERT & COMPANY LIMITED,

domiciliedos en Granite House, Cannon Street,
Iondres, Inglaterra.
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La presente invencién se refiere & perfeec-
cionamientos en la fabricacién de acero por medic del proce-
dimiento bésico Bessemer.

Al iealizar en la préctica elgprqeesdff
bésico o é4cido, una parte del calor necesario, para que el
acero salga de la éblada e la temperatura deseada al final
del proceso, procede de la oxidaecidn exotérmica de ciertos
elementos, Traténdose del proceso &cido ,estos elementos
estan representados por carbono, silieio, manganeso y
algo de hierro metédlico, y en el caso del proceso béisico
8e reunen los mismos elementos y ademés el fésforo.

La oxidacién del silicio es una reaccién

altamente exotérmica y el proceso &cido normal requiere
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una proporcién relativamente elevada de silicio, del 2'0¢ y sun
15. més, para que se produzca el calor necesario. Diche proporcién

de silicio puede estar presente desde el principio en el

hierro en fusifn, o bien se mdiciona al hierro en el conver-

tidor,en forma de ferro-silicie. Pero, ya se conoce el

hecho de que, con un cuidadoso control para evitar pérdidas

20, de calor en el hierro ¢ acero en tusidén, la proporcién minima
de silicio necesaria resulta en aproximademente 0'5%, y
que por medio de calentamiento prévio del hierro en fusién
se consigue, sun con hierrc gue contenga menor cantidad
de silicio,un acero perfecto.

25, Por medioc del proceso écidc no se puede eliminar
téaforo o azufre del metal bruto, sino por el contrario, las
proporciones de dichos eiementoe aumenten debido & la con-
cehtracién por la pérdida de octros elementos en el hierro.
En su origen,el proceso bésico fué desarrollado para le

30, eliminecién de fdéfero y de algo de azufre., A este objeto
se forra el convertidor con material bésico y se trabaja
con escoria bésice. Resulta como subproducto de este proceso
la valiosa escoria de elevade proporcién en fosfato Yy, con
objeto de obtener le méximes cantided de dicho materisl,

35. se emplea en la préctica normal un hierro fundido con una
reducida proporcidn de silicio,con preferencia no excediendo
"unos 0'6%, sierido el contenido de fésforo proporcionalmente
elevado, aunque, segun el método descrito en la patente
inglesa no 474,224, se emplea con éxito hierro con una
40. proporcién de silicio hasta 1'25% obteniendo una escoria
satisfactoria para ser utilizada como abono.

' Hierro con escaso contenido de silicio tiene la
ventaja de necesitar solamente cantidades més reducides de
cal vive como fundente de la silice formade por su oxidacién,

45, resuldendo menor el desgaste del revestimiento bésico, y una
reducclién de silicio'connuce a un rendimiento més elevado
de acero por tonelada de hierro.

Por eso, haasta shora se ha supuesto que ,
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utilizendo normalmente una proporecién reducide de silicio, le
proporcidn de fésforo en el hierrc habia ae ser elevada pare
conseguir el calor necesario, aparte de la consideracién en
cuanto el velor de la escoria para usc como fertilizante,
empleéndose normelmente en la realizacién del proceso una
proporcién de fésforo de aproximademente 1'7%.

Ahora bien, hemos descubierto gque durante el
proceso bésico se he dado una inportgncia indebida &l calor
de oxidacién del fésfore, gue dicho ocalor adicionado del calor
de la formacidén de la escoria resulta ten solo ligeramente
mayor que aquel aprovechadté para calentar la escoria hasta
la temperatura de acabado, y que el calor de oxidacién solo
en 8{ es menor gue el calor requerido por la eascoria.

De acuerdo con la preqente invencién, se crea un
procedimiento de obtencién de acero en un convertidor bésico
Bessemer, sacéndose . de un liorno hierro en fusién con un
contenico de fésforo menor de 1°7%, sin calentamiente
intermedio, cargando dicho hierroc en el convertidor y
trans forméndolo en acero pof nedio de un gsoplado frio,

Se he observaedo que no existe retorno de fésforo
desde la escoria sl metal, pues la cal pTresente en la escoria
basta para combinarse con la silice y el pentoxido fosférico,
de acuerdo con las proporeciones de las férmulas 2.ca08102
y 3.0&0?205. Con objeto de llevar a cabo la presente
invencién,se regula por tanto la cantidad de cel substancial-
mente por las proporoiones de silicio y fésforo en el hierro
y de acuerdo con les férmulas antes citadas., '

Por ejemplo, si el hierro contiene 0'5% de Si

¥ 1°0% de P, resultaria preciso adicionar 45 libras de cal

viva con objeto de combinarlas con 24 libres de sllicio, més
60 libras de c8l para combiner las 51 libras de P205 producidas
por cada tonelade de hierro tratada. Debido al hecho de que
la cal invariablemente contiene algo de silice y que cier:as
cantidad de cal sale durante el procesc fuera del convertidor,

8e cargan en la prédctica normal en total unas 125 livras de
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cal vivae,con una proporoidén ce un 3% de silice,

Para aplicar este procedimiento con éxite,especiel-
mente traténdose de hierro pobre en siliclo,resulta esenciszl
reducir 2 un minimo todas las pérdides de calor. Debe obtenerse
lo més caliente posible el hierro procesente del alte horno,
del cubilete 0 de cualquier otro horno de fusién de hierro.

Como ejemplo de aplicacidn ce aicho proceso
podemos citar la produecién de acere, procedente de hierro de
cubilote que contiene 0'5% de Si, 0'09% de 8 y 0'075%4 de P.
Dicho hierro fué desazufrado hasta 0'045% de S y luego
tratedo en un convertvidor é&cido, obteniendo acero de 0'05% de
S y 0'083% de P, Tal Proporcién fosforose resulta demasiaao
elevada pars una buene calidad de acera, Este miemo hierro,
tratado en un oconvertidor de revestimiento bédsico con une
carge de oal de 60 libras por tonelada de hierro produce un
scero de 0'053% de azufre y 0'03% de fésforo.

Con el convertvidor écido y un hierro del anélisis
antes citado, la vida del revestimiento seré de unos 60-a 100
tratemientos térmicos. Un convertidor, revestido con maverial
b&sico, tendréd una vide de revestimiento ae unos 200 y més
procesos de calentamiento,

N O T A

Descrite suficientemente la naturaleza cel invento,
asf como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacerse
constar que les digposiciones anteriormente indicadcas son
susceptibles de modificaciones de detalle, en cuanto no altere
su principic fundamental. Tambien se hace constar gue diche
invente corresponde & une patente inglese n2 17300/42 de fecha
4 de diolembre de 1942,acogiéndose,por lo tanto, a los
beneficios que conceden los Convenios Internacionsles en
vigor y siendo 10 que constituye su esencia y por lo que
8e solicita patente de invencidn,por veinte afios en Lspafias
¥Perfeccionamientos en la obtencidn de aceros por el
procedimiento bésico Bessemer"; caracterizéndose por 1o
siguliente:



120. POr el procedimiento bédsico Bessemer, caracterizandose poergue
ee saca el hierre en fusién,con un contenido en fésforo de
menos ael 1'7%, de un horno, cargéndolo sin caelentamiento
intermedio en el convertidor y transforménaolo en acero por
medio de soplado frie.

125. 2¢8,= Perfeccionamientos segun reivindicacién 12,
caracterigzados porque se cargan en el convertidor materiales
que torman escoria, incluyendo cal en una proporcién suticien-
te para combinarse con la sflice y el pentéxido fosfériéo del

~ metel de acuerdo con las férmu;aa 2.3308102 y 3-0302205 y
130+ substancias que se forman mediente combinacién ae la cal
con sf{lice y tésforo contenidos en el metal.
| 3¢,= Perfecclonamientos segun cualquiera ae
les reivindicaciones anteriores, caracterizade porque se
carge en el convertidor un métal bruto con menos de 0'5% de

135, siliecio. |

42.= Perfeccionamienvos segun reivindicacidén 3%
caracterizadoé porque el metzl bruto conviene la cantided
corriente de carbono, de 2'6% & 3'5%,

"Perfeccionamientos en la obtencién de acere por

140. el procedimiento béeico Belsemerﬁ; tal y como gueda substan-
cielmente descrito en la presente memoria gque consta de
cinco hojas escritas por una sola cara.

Madria 12 de enero de 1944,
HiA. BERASSERT & COMPANY LIMITED.
Por Poder de J. GOMEZ ACEBO
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