
Por "UN PROCEDIMIENTO PARA ESTAMPAR TELA" a f a v o r  de D. En­

r i q u e  Horta  J o r d a n a ,  de n a c i o n a l i d a d  e a p a H o la ,  d o m i c i l i a d o  

en B a r c e l o n a .
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El r e c u r r e n t e  ha id e ad o  y  r o c o t o  e n  e j e c u c i ó n  un p r o c e ­

dim iento pora e stam par  i s l a ,  e s p e c i a l  para  p r o d u c i r  l i s t a s  d i ­

versam ente  c o l o r e a d a s  s o b in  t e j i d o s  f i n o s  de c a l i d a d ,  que por  

^er  t o t a lm e n t e  nuevo y  -:a p r o p i a  i n v e n c i ó n  a o i i c i t a  que se  

l o  ^arant' ion en su  propieund y e x p l o t a c i ó n  e x c l u s i v a  mediante  

l a  C o n c e s i ó n  de l a  P a t e n t a  de i n v e n c i ó n  a que ae r e f i e r e  l a  

p r e s e n t o  Memoria d e s c r i p t i v a .

Los mecanismos e s p e c i f i c o ^  n e c e s a r i o s  para  l a  p r á c t i c a  de 

e s t e  p r o c e d im i e n t o  podrán 3 e r  v a r i a b l e s  en  a r a  d e t a l l e s  y  d i s ­

p o s i c i o n e s ;  as im ismo,  l a  d i s p o s i c i ó n  y tamaño de cada de l a s  

l i s t a s  o horras  c o l o r e a d a s  ene con e l l o s  s e  produzcan so b re  e l  

t e j i d o ,  también s e r á n  c o n c e p t i b l e s  de v a r i a r  l a s  c a l i d a d e s  y
c a r a c t e r í s t i c a s  de l o s  c o l o r e a n t e s  empleados y  l a s  c a l i d a d e s  

f i b r a s  y  c a r a c t e r í s t i c o s  de l o s  t e j i d o s  que con t a l  p r o c e d i ­

miento se  p re te n d a  estam par;  y  en g e n e r a l ,  a l o s  e f e c t o s  de l a  

P a t e n t o  que se  s o l í c i t a ,  s e r á n  v a r i a b l e s  todos cu an tos  d e t a ­

l l e s  ao a f e c t e n ,  a l t e r e n ,  cambien o m o d i f iq u e n  l a  e s e n c i a  d e l
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procedimiento ideado. 164347
Pero pare describir concretamente tal procedimiento es con­

veniente y en cierta manera forzoso, referirnos a los dibujos 
que ee adjuntan que representan soluciones concretas para rea­
lizar el procedimiento nua nos ocupa, y a loa cuales, en virtud
de lo anteriormente manifestado se les dará un carácter de sim­
ple ejemplo.

-1- es una mesa de estampar, se extiende sobre y a lo largo
de ella el tejido -i*- preparado para recibir los colorantes de 
estampación.

Sobre un carro cr*. tr-ne-erto cualquiera, no detallado en el 
dibujo, adecuado rrrr desplazarse a "<pno, con mecanismos simpli­
ficados y efecicnt-s, o lo largo do 1- a^n -i-, ae sitúa y fija 
un puente, rorree*'r:t-por Isa dor barran -3- y -4- perpendicu­
lares al st'ntico de óer̂ lcnoKijf.-nto del carro* Los elementos

fujcción si c-'t-'O móvil ru den car las grapas o mordazas -6-
rrovlutcp de Ion tornillos -7- de amarre, las cuales quedan uni­
das a unos espigones -8- que se enchufan con los elementos tubu­
lares -9-. La posición de los espigones dentro do los tubos -9-, 
se concreta y fijn por el tornillo de presión -10- y el tope -11- 

Loo elementos tubulares -8- presentan lateralmente los empal­
mes -12- para los barrenes antedichos -3- y -4-, por tanto el 
conjunto forma un puente rígido, capaz de avanzar en uno y otro 
sentido según el carro sobre la meso -1-; manten!óndose los ba- 
rrones 3 y 4 durante la carrera paralelamente animismos.

Uno de loa borrones, en este caso el superior -3-, está pro­
visto de una escala graduada -13-. Sobre ó'l se sitúan una serie 
de cursores tubulares -14-, provistos de la mirilla -15- y el 
índice —16— , con los cuales se sostienen a las barritas —17— que 
sirven pare fijar loa correspondientes depósitos de colorante 
-18-. Estos podrán tener las más diversas formas y tamaños. En 

el dibujo se supone formado por un depósito abierto, cpya base
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inferior se enlaza por intermedio de la pieza tronco-cónica 
-19- oon un elemento tubular -20-, que presenta una ranura, 
corte o abertura -21- sobro su generatriz de tangencia con 
la mesa -1-, o mejor dicho con la tela -2-. Para conseguir 
la mejor fijación del depósito o depósitos -18- cpn los he­
rrones -3- y -4-, o sea con el carro y obtener una presión 
constante y suave, entre al elemento tubular -20- -21- y la 
tela -2-, se sitúan sobre al barrón inferior -4— tantas abra­
zaderas - 2 2 -  como depósitos -18- se hagan trabajar a la vez. 
Estas abrazaderas se sujetan al barrón por al tornillo -23- 
y sirven de punto de anclaje a loa resortes -24- y -26-, el 
primero de loa cueles actúa sobre el enlace -19- o parte in­
ferior del deposito -18, en el mismo sentido del movimiento 
de traslación y contra la mesa, y el segundo -25- termina en 
el áncora -26-, que asegura una presión del depósito sobre la 
misma mesa.

Por tanto, situando sobre el puente una serie de depósitos 
en unas determinadas posiciones, al efectuar el carro un re­
corrido completo de la mesa -1- sé dejarán pintadas sobre la 
tela -2- una serle de barras o listas paralelas -27- al mismo 
o a distinto color, separadas por otros espacios -28- sin pin­
tar.

Variando las posiciones de los mismos depósitos, o substi­
tuyéndolos por otros con distintos coloree, sobre los borro­
nes -3- y -4- del puente, paralo cual, la regla graduada -13- 
permlte trabajar con la máxima exactitud, se producirán, al 
recorrer de nuevo la mese, otra serie distinta de barras -29- 
con las que cubrirán total o.parcialmente las franjas -28- no 
coloreadas o podrán obtenerse efectos de superposición de co­
lores. En sucesivas pasadas y cambios de posición se obtendrán 
otras listas -30- con nueves efectos.
H.J&.JLA

Se reivindica como objeto de esta Patente de Invención:
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1- Un procedimiento paro  estampar tela, caracterizado por el 
hecho de unir a un carro capea da deaplazarse a mano, o máqni- 

85. na, sobre y a lo Ierro de ana mesa de estampar, un puente rí­
gido eolocado perpendlculármente al sentido del movimiento, y
formado esencialmente por dos barrocos tubulares paralelos que 
sostienen a una serie de depósitos de colorante, provistos de 
sendas boquillas de evacuación, los cuales se mantienen suave 

90. y constantemente en contacto con la tela al desplazarse junto 
con el carro; produciendo, por consiguiente, sobre esta tola

ICO

105.

una serie de franjas o listas de colores iguales o diversos 
separadas por otras de tela sin colorear; con lo que al terminar 
una pasada o carrera, y modificar les posiciones de los depósi­
tos sobre el puente, podrán colorearse en otra pasada y a los 
mismos diversos colo.irs los franjea no tintadas.
2- El propio procedimiento de la reivindicación anterior carac­
terizado nr el hecho yr. para a .<" ;ur^r ol contacto entre
las boquillas y la t'-.ln/ne s?rt. lor depósitos por unos
curcone"? ej-pi­rdos íiObrr el bnrrór superior , med^ant  ̂ dos vari-
llas d'-' -".nchu:t'* y sujeción, y re nuen ol-¡s ticamente por dos o
más te nao roe do r e s o r t e ,  oo-- o t r a s  abrazaderas sugetaa al ba­
rros infartar.
3- El propio procedí miento de las reivindicaciones 1 y 2 carac­
terizado por el hecho da que para asegurar la exactitud de re­
porte, entre las listas coloreadas da una y otra pasada o carre­
ra, se provea al barren superior de une escala graduada, y a 
cada uno de los correspondientes cursores de una mirilla con 
su índice que acusará su posición y la de la lista estampada*

110. 4- "UN PROCEDIMIENTO PARA ESTAMPAR LA"
Consta la presente Memoria de cinco hojas foliadas, meca­

nografiadas poy una sola c.-ru y del dibujo unido a la misma.
Barcelona catorce de diciembre de mil novecientos cua-
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renta y tres. 1643<{7
P. A. de Don Enrique Horta Jordana
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