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MEMORIA DESCRIPTIVA

DE 1A
PATERTE DE INVENGION
que por veinte afios, para Espafia y sus vbsesiones, se solicita
a favor de Don CARLOS MENDEZ LEON, de nacionalidsd espafio=

la domiciliado en SEVILIA($spafia), por:"PERFECCTORAMTENTOS

- - - - - - - - : -

ﬁemoria descriptiva-

Es frecuente en la induetria tener que utilizar los pro=-

' ductos estacionados sobre  les superficles de filtracibn lo.

‘gue sqpone una operacibn larga y penosa parsaisler del pa-

pel o de las lonss los productos sdlidos que siempre loa en-

contratios fusrtemente. adheridos, crecidpdo estas difiecultades

por 1& rapids rotura de los papeles de filtroy el herir las

" lonas, accigentes que llevan aparejados el impurificar lo

recuperado por trozos o partes de dichos elementos filtrane

) tes ..'7

Pusde ocurtir tambilo que estemos pbligadas'a preservar
del contacto del aire a los productos e recoger y entonces,
el abrir loa filtres, sl tarmihar una Operécibh, nos 11eva
8 1nut111zar o rebajar le calidaﬁ de d4iches productos reco=

giﬂos ™

Todaa estas considpracjonﬂs son totalmente splicebles

‘e la fase,ae-filtracibn en la industria de hi§rogenacibn,de

aceites & la oue ponemos como modelo, En efacto: Conocide
es ia tadconice de mezclar los aceltes con seles de niquel
o con nioue] reducido, pers efectuar su hidrogenacidn o en-
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durecimiento sienioc 3iche metal reducido el mds empleedo
como catalizador, 6l cual; mezcledo con el acelte mientras
dura 1la operacidn de hidrogenaecidn y 81 que dota de un
aspecto completamente negro, hay que separslo del aceite

0 grasa uba’vez que haya llevadp o este al grado de fusidn
deseado, liber2ndolo agsi de tods sustencia y color extrafo.
Al niquel eubdividido hay pues que saterlo del sceite, pro-
curer su menor contscto con el ai?e Y volverlo a mezcler con

otra pgréida de liquido cue pretendamos someter a atmdsfera

3@ hidrdgeno vara que, asimimilendo este gas, endurezes.

ia oprracidn citada v dado los modelos de filtro que se

emplesn, exige fatalmente hovy la necesid:d de tenerlos que

ebrir, y separar smpliemente sus places pere poder raspar las

lonss o tener que saéar egtss para‘restregarlas, remojarias

en sceite u otra cualguier manipulecidn que permita recoger,
pars volver a utilizer, la mayor cacti3a? posible de cataliza-
dor y todo lo dAicho subone grah entretenimiento por parte

del pabsonal Qe.fabrica, mds desperdicio svundemonte de niqﬁel
reguelido y asctivo gue por grende qye sea =1 cuidado, emple-

z8 ennegieciendo manos y brazos.de'los operarios provocéne
doles irritaciones epiddrmices, deépués ropas y plernas de
los mismos, suelos, herrmhécntes todes les partes de 1a 1ns{

talacidn y termina manchendo iguel los 213ones en los que ha

de envasarse y exportarse el producto elaborado. En uns ps la~

'bra, abrir el filtro en una instalscidn hiirogenadors, cafda

vez que s e temina una operacidn, es condenmr sl loeal y

a todo loque en el se desenvusalva, a una sefialada sucle-

dag, 8 ls vez que 8e plerde, sin'posible aprovechamiento,
considerables cantidades de nigquel-catalizador cuyo vslor
es muy grande, y acdemds el recogldo del filtro de ests ma--

nera imperfecta llega a oxidarse perdiendo perte de acti-

~vided que hay que mejorarla de nuevo alargando el tiempo gde

la aiguiénte operacidn,
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FRemos estudiado el probdems teniendo en ente los mas

diferentes modelns de filtro-prensa y hemos encontraio so-

" lueidn que es sobre la gue recee esta patenta,.-

81 pensamos en le manera de funcioner todo fidtro-pren-
sa, en el cual se ditribuye por igual y por todas sus pla-
ces el liquido & filtrar, presionando los papeles o louas go-
bre las sup&rficigs acanaladas.de las'placas‘que reciben el
liquido limpio pars soltsrlo por sus corresponiientes grifos,
comprendemos que, jurante la filtrécibn,las ceras confronta-
das de los papeles y lones se mantinen sepéradaa; pero_si' “
fovertimes la aperécibn,ves decir comenzamos a aspirar el

liguido por donde antes lo inyectdbsmos y bajo todos los

grifos 2isponemos una canal Je elimentacidn en donde mantew

nemos un nivel de 1liguido que rebaze la seliids de todos ame~
1los, se producird una absorcidn; es decir elrliquido aerd
chupado por cada grifo y seguird umn camino 1n§erso o contre-
rio, Pasard por las canales o urdimbres 3e las placas y:pro-
carabh atravesar los papeles o lonas en perfecte contraco- -
rriente,fentrapdo por la parte limpia destaponande todos los
poros ¥y llevdndose cenﬁigo todss lﬁa_particulqs srrancadsa
de las superficles filtrantes.-

Esta operacidn inversa de recuperacidn o recogija ie
los productos sblidos retenidos en los filtros-prehéa, 8l

la intentamos por contracorriente en todos los modelos co-

‘

nocldos, nafla préctico .y eficaz conseguimos 81 no lo dota-

mos del perfeccionamiento que aqui explicamcs y que es mo-

tivo de ests patente,=

Sin el perfeccionamientoAque explicaremos, al lanzaf um
contracorriente, los papeles o lonss enfrentad:cs se juntan
¥ 1a mutus asherencie impide el errastre de los sdlidos
anteriormente 3epositados sobre las supérficiea filtrantes,

Wuestro perfecclonsmientos consiste por 1o tento en im-

pedir diches adherencias 3y gue los pepeles y lonss siem-
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prese mantengan €n una posicidn fija para lo cual ingstae

leremos en el apareto soporte (A-fig. 2) entre rleca ¥y

'placa (B=fig., 2) un cuzdro o placa (C-figs. 1-2) de reduci-

derspesor que eumsnta pocd el voiumen tota1, en el que va
ibstalaﬂg una tela (D;figa. 1-2) de 2lambre tipo espital

de colechdn metpalico;~varias combinadas en plano y espirsl

o superficies scanaladss y agujereadss, con el fin de relle-
nar con mucﬁos huecos un espascio que de no existir 3icho
diépositiva tendeéia a 6cﬁparlo dichoﬁ éapelea o lonas al
ser preiionaﬂds por la contracorriente,.-

El pbjeto de esta paténte es ror cobaiguiente proteger .
le cblécacibn de obsﬁ&cﬁlos, por ejemplo el cusiro o placé
(C-figs, 1~2)‘qhe impidan el acercamiento mutuo de papeles
y-lﬁnae cuando por un filtro-prense se lenza unsa corrien-
te laquiaa eb sentido contrario a la que se establece cuan~-
do rea}izamds la verdadera operacidn de filtracidn,-

~ La éontra;orriente prede iniclarse en la misma boca de
todoz los grifos‘elevando convenientements la canal recép-
tora con alto nivel dq 1louido © bien puede disponérsq de
otra fila.de_grifea'eb‘el ledo opuesto a los primeros y
ove seapn loz que éiempre se dastinan a8 ls sbsorcidn mian-
tras ge mantienen cerrailos los gde evacuacibn pare que nada
de aire penetre por ellog,.-

La aplicacibn de este perfeccionemiento a todos los file-
tros prensas es4sumamente fécil sin tener gue realizar mo=-
dificﬁdi&nea en los modslos para los productos ultariormeﬁte
uti}izables,(bastando'ei desentaponemiento de cade poro de
208 papeles y lonas para ls mds perfecta limpieze de los
mismos, sonsiguliendo ssi nueva capacidsi de trabajo sin

nl
necesidad de abrirlos sad renobar sus elementos filtran-

tos. o
 Todo ello formendo el perfeccionamiento introducido en
los filtro-prengas gue se desea patentar, segln se detalla

en la memoria y dibujos adjuntos, que representsn:
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120 la Fig.il un detalle de la placa o cuadro de poco espesor,
.‘@ con ls tela metdlica gue rellena y evita se unan las lonas o
papeles filtrantes al lanzar una contracorrisnte y

Le Fig. 2 un fetalle de colo van montadsa las dichas ple-

css o cusdros, entre placa y placa filtrante, eun el aperaﬁb

v« 128 soporte, visto todo en conjunto,-
T ~N O T A 8- -
. - Se reivindicen como de ls propia y nueve invencibn; la prople-

ded y explot cidn exclusivas de

1). ?erfeécionamientos introducidos en los filtros-prensas

caracterizadorpor que entre placa y place, se coloca un cusdro
* 130 o plaes con une tela de ﬁlambre tipo espiral de colehdn meth«
P lico o varias combinades en plano y espiral, o bien superf;cies

' acanslades y agujereadas, que 1mpi§an el acercamiento mutuo

de pepeles y lonas cuanio por un filtro-preusa se lanze uns

corrisnte ligquide en sentido contrario a la gue =e éstablece
135 ’ cuando se resliza la verdaderas operacidn de filtracidnm con

el fin de rellenar con muchos huecos un espacio que de no

exligtir dicho diapoaitivo‘tanderia a ocuparlo Alchos papeles

o lonas al ser presionsios por la contracorriente,-

2). Perfeccionemlentos introducidos en los filtro-prensas,ca-

140 recterizado por constituir esencialmente:

"PERFECCT ONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LS FILTROS;PRENSAS",-

Conste 1s presente memoria descriptiva de cinco hojas
, : .
numeradas y mecanografiadas por una sola cara a las que se .

ecompefia un plano pars su mejor comprensidn,-
i ‘  masria,1 4 ABR134S

RODOLFO £ 14 rogpg
] i

AT A AT ) %
y
i

-~




D. Carloy Mgndez Ledn

ISR S

Hoja dnica.

Fiqura n°1

LS00
,m,o ,owm m“o, ,
0"00,0"0 ,0,0, ‘
3,‘000,0, o, e
/ » 0’m’¢ o Q‘t oo e
0 XX N N NN“
’ Q"“‘ """‘ 0’0'0‘9 ‘A
W wt Wo M’
’o‘ W M O 2
0’0’0‘3’4’& o ,W
/ // ////7///////////////

%‘

2

TFigura n°2.

E /cala variable




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



