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PATENTE DE INVENCION

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  
sobre:

"Procedimiento pera la  fabricación de una media 
"e lástica  de goma, Bin costuras,para varices".

Solicitantes: JULIUS ROMPLER A.G. domiciliados en 
ZEULEBRODA, Alemania.

Las medias de goma sin costuras, hechas de forma 
tubular se dotaban hasta ahora de talón, cuando éste 
estaba previsto, de ta l modo que a la  parte del largo 
confeccionada en las máquinas de hacer punto a derecha y 

5. derecha u obtenida por corte en e l tubo de goma, se le  
añaden o se le  cesen los talones, de una o varias partes, 
confeccionados separadamente. Este sistema de trabajo 
era necesario porque las máquinas mencionadas ofrecían 
grandes dificultades cuando, cambiando e l material, había 

10 . que obtener talones adecuados#
La colocación de los talonee lle va  im plícita toda 

una serie de inconvenientes. Aparte de que para hacer 
tales talones se precisan varios procesos de trabajo, la  
confección de los mismos y e l coserlos requería grandes 

1$, habilidades por parte de loa trabajadores respectivos
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cuando ee quería que e l talón quedara firmemente sujeto 
a la  media. De igual modo, incluao cuando ae ha puesto 
e l  máximo cuidado en la  confección, es fá c il que en el 
nao ee produzcan defectoa en laa costúrate,puesto que^es^as  ̂
están sometidas a grandes esfuerzos,considerando que 
tales costuras producen fácilmente puntos de presión.

Rara eliminar estas deficiencias, según e l 
invente, la  media elástica de goma,sin costura,para 
varices, se obtiene en la  máquina circular de dos 
cilindres de hacer punto a derecha y derecha y se dota 
de un talón firmemente añadido, que se fabrica en fila a  
planas, en un proceso de trabajo y en una pieza con el 
resto de la  media de gema.

Una media de este tipo tiene la  ventaja de que, 
en forma plenamente automática,puede fabricarse en una 
sola pieza. Ba indiferente que a l fabricar la  media, el 
h ilo  de gema se coloque,como h ilo de trama, en diferentes 
o en todas las f i la s  de malla o se elabore formando 
malla o se empleen simultáneamente ambas características, 
alternando constantemente y en cualquier sueesión, las 
f i la s  de malla de h ile  de goma, según laa necesidades, 
een f ila s  de malla de h ilo  corriente, de modo que,por 
ejemplo, a cada una o a cada dos f i la s  de malla de h ile 
corriente sigue una f i l a  de malla de h ile  de gema.
Batas medias pueden fabricarse come articule a derecha 
y derecha de ta l modo, que e l h ilo de trama que se 
coloca para conseguir la  forma necesaria de la  media 
pera varices, ss coloca con tensión diferente en las 
distintas f i la s  de malla de h ile  corriente e de h ilo  K 
corriente y de gema. La parte del telón puede estar hecha  ̂
de f i la e  de malla elástica c inelástica, o de tumbee 
combinada. De ningún modo preeenta h ilee de trama de 
gema#

Resumiendo, la  nueva media presenta laa siguien­

te# ventaja#!
1 ) supresión del engorross^&Vabajo*6e ribetear
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y de hacer cadeneta en la  abertura del tá^n .

2) Supresión del corte para obtener la  abertura 
del talán.

3 ) Supreeidn de loe trabajos de ceetura y cadeneta, 
en lea talonee hechoa eaparad amente,al colocarloe 
en la  abertura para e l  talán.

4) Ahorre de trabajadorea eepeeialmente instruidos 
para loa trabajos de punte y de ceetura.

5) Aumente de la  produccián.
6 ) Beplee de trabajadorea ain especializar,con corte 

tiempo de aprendizaje.
N O T A

Descrita suficientemente la  naturaleza del 
invento,asi come la  manera de rea lizarlo  en la  práctica, 
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente 
indicadas sen susceptibles de modificaciones de detalle, 
en cuanto no altere su principio fundamental. También 
se hace constar que dicho invento corresponde a una patente 
presentada en Alemania con feeha 12 de diciembre 
de 1942,ns B 114.869 VII/25a, acogiéndose, por lo tanto 
a los beneficies que conceden les Convenios Internaciona­
les en vigor y siendo lo  que constituye su esencia y por 
le  que se so lic ita  patente de invención,por 20 años en 
España! "Procedimiento para la  fabricación de una media 
elástica de gema, sin costuras, para varices" ¡caracteri­
zándose por le  siguiente!

I * . *  Procedimiento para la  fabricación de medias 
elásticas de goma, sin costura, para varices, hechas 
a derecha y derecha, caracterizado porque la  parte del 
talón se obtiene en f ila s  planas en un proceso continuo 
de trabaje y en una pieza con la  media en máquinas 
circulares de dos cilindros para hacer punte a derecha 
y derecha.

2a.*= Procedimiento según reivindicación le , 

caracterizado porque se obtiene una media elástica

85.
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de gema, sin costura, para varices, hecha a derecha y 
derecha,cuya parte del taldn vá te jida  firmemente a la  
media.

"Procedimiento para la  fabricación de una media 
elástica, de gema, sin costuras, para varices"; ta l y 
como queda substancialmente descrito en la  presente 
memoria, que cenata de cuatro hojas escritas por una 
sola cara.

Madrid, 31 de diciembre de 1943.
JPLIU3 RÓMPLER A.O.

Por Poder de d. GÓMEZ ACEBO
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