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las medias de goma ein costuras, hechas de forma
tubular se dotaban hesta ahora de taldén, cuando éste
estaba previsto, de tal modo que & la parte dei largo
confeccionada en las méquinas de hacer punto a derecha y

5. derecha u obtenida por corte en el tubo de goma, se le
afiaden o se le cosen los talones, de una © varias partes,
confeccionados separademente. Este sistema de trabajo
era necesario porque las méquines mencionades ofrecien
grandes dificultades cuando, cembiando el meterial, hebia

10, que obtener talones adecuados,

La colocacién de los talones lleva implfcita toda
una serie de inconvenientes. Aparte de que para hacer
tales talones se precisan verios procescs de trabajo, la
confeccidn dé los mismos y el coserlos regueria grhndes

15, hebilidades por parte de los trabajadores reespectivos



cuando se queris que el talén quedares firmemente sujeto
& la media. De igual modo, inclusc cuando se ha puesto
el méximo cuidado en la confeccién, es fécil que en el
uso se produzoan defectos en las costuras,puesto quepg§%§g4
20, estén gometidas & grandes esfuerzos,considerando que
tales costuras producen fécilmente puntos de presidénm,
Para eliminar estas deficiencias, segun el
invento, la media eléstica 8e gomsa,sin costurs,pars
varices, se cbtiene en la méquina circular de dos
25. eilindros de hacer punto a derecha y derecha y se dotes
de un taldn firmemente afiadido, gue se fabrica en filas
pPlanses, en un proceso de trabajo y en une pieze con el
resto de 1e media de goma.
Una media de este tipo tiene la ventaja de gue,
30. en forma plenemente autométics,puede febricarse en una
sola pleza. Bl indiferente quo'al fabricar la media, el
hilo de goma se coloque,como hilo de trama, en diferentes
o en todas las filas de malla o se elsbore formande
malle ¢ se empleen simulténeamente ambas caracteristicas,

356 ' alternsndo constantemente y en cuslquier sucesidén, las
filas de malla de hilo de goma, segun las necesidades,
con files de malla de hilo corriente, de modo que,por
ejemplo, & cads uns o & cade dos filas de mallas de hilo
corriente sigue una filas de malla de hile de goma.

40, BEutas medias pueden fabricarse oomo articulc a derecha
¥y derecha de tal modo, que el hilo de trama gue se
coloca para conseguir la forma necesarias de la media
para verices, se coloca con tensién diferente en las
Uistintas files de malla de hilo corriente o de hilo - .

45. eorriente y de gom&. Ia parte del talén puede estar hecha .
de files de malla eléntica ¢ ineléstica,o0 de ambas
combinads, De ningun mode presenta hilos &e trama de
gomsas

Resuniende, la& nueva media presenta las siguien-
50, tes ventajea:
1) Supresién del engorross@Ysbajo™e ribetear
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y de hacer cadenets en la abertura del tsg)#;
2) 8upresién del corte para obtener la abertura
del teldn.
55. 3) Supresién de 1los trebajos de costura y cadenets,
en los talones hechos seperadesmente,al colocarloe
en ls ebertura para el talédn,
4) Ahorro de trabejadores especiclmente instruidos
pera los trabajos de punto y de costura,
60. 5) Aumente de la produccién.
€) BEmpleo de trsbajadores sin especializar,cen corto
tiempo de aprendizaje.
E O T A
Descrite suficientemente lea natursleza del
65, invento,asi como 1la manere de realizarlo en la préctice,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle,
en ocuanto no eltere su principio fundsmental, Tambien
se hace constar que dicho invento corresponde a une patente
T0. presentada en Alemanig con fechs 12 de diciembre
de 1942,n2 R 114.869 VII/25a, acogiéndose, por lo tanto
& los beneficios que aonceden los Convenios Internacions~
les en vigor y siendo lo qui constituye au esencia y por
le que 8e sclicite patente de invencidn,por 20 afios en
75 Espafia; "Procedimiento pars la fabricacidén de una medis
eléstica de goma, sin costuras, pars varices";caracteri-
zéndose por lo siguientes
ltye= Procedimiento pars la fabricecién de medias
elésticas de goma, sin costura, para varices, hechas
80 & derechs y direcha, ceracterizado porque la parte del
talén se obtiene en filas planas en un proceso continuo
de trabaje y en una pieze con la medis en méguines
circulares de dos cilindros parsa hacer punto a derecha
y derecha,
85. ) 22,= Precedimiento segun reivindicaocién 1s,

caracterigado porque se obtiens une medis 8léstlong
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de goma, sin costura, para varices, hecha & derechs ;
derescha,cuya parte del taldén vé tejida firmemente a la
media. ‘ | :
*Procedimiente para le fabricacién de une media
eléstica, de goma, sin costuras, para varices"; tal y
como Qﬁnda substanclielmente deserito en le presente
memoria, que consta de cuatro hojes escrites por una
sola cara,

Madrid, 31 de diciembre de 1943,

JULIUS ROMPLER A.Ge

Por Poder de y, GOMEZ ACEBQ
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