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MEMORIA DESOR H- TIVA 

parr; í* c l i c í t a r

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

en

E S P A Ñ A  

por VEINTE anos

a nombre de V e re ia ig te  O elfabriken Hable & Fare& h oltz , 

en tid ad  alemana, e s ta b le c id a  en R e ich sp ra s íd e n te n s tr* 

6 6 , Magdeburgo, ALEMANIA, por

^UN PROCEDINIEHTO PAMA ('bTENER ACIDOS 

"1 o-TROL 1 NONIO TOS Nj; (r^N^CKl :'S

En l a  oyjdación de h id ro ca rb u ro s , por ejem­

p lo  a baso de p ar a f in a , p ara  e-btfner Roídos ¿p'ascs y
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te s  que de ócietn gruí tí. in ítlu b lo u  tu c¿ua con­

tie n e n  ácid os g raso s  y o tra s  s u s ta n c ia s  so lu b les  en e l l a ,  

como a lco h o le s , ald ehid os, quetonas, o tro s  ácidos o r­

gán icos y  s i^ c ila re s . Ade.' .ás' or. lo s  '/'-'-clroto*: -"-xídádct

i m t  os

i f l

í r r n -

e s to  e s , de h id rocarb u ros no m odificados

o poco m odificados por l á  oxidación * H asta ahora e s ­

ta s  m éselas se elaboraban muchas v e ce s , después de una 

S ap o n ificació n  de lo s  ácid os g ra s o s , separando por des­

t i l a c i ó n ,  ext?* acció n  y o tra s  medidas, sn su mayoría 

f í s i c a s  la s  p a r te s  in sap o n iflo ab les  d? la  n ú zala . Los 

jabonas o so lu cio n as de lo s  .mismos co n ten ían , después 

de = stu  tra ta m ie n te , a lcn ás de lo a  ácidos g raso s t r s o -

la b la s  en agua, -'a itan o ic?  -d u b lé s . a'

1* '  ̂ . 1- c .u t t d  1 di*-\ '.",jl por la s  me­

didas eneaniñadas a sep arar la s  p a r te s  in sa p o n ifica b le s  

o a m ejorar l a  ca lid a d  de lo s  ácid o s grasos (re fin a c ió n  

por calentam ien to  a tunos 280-350**)* H asta-ah ora lo s

jabones o solu cion es de lo s  mismos se -h'soomponian comun­

mente con ácidos m in era les , especialm ente ácido su lfú ­

r i c o .  De este  modo se separaban lo s  ácidos g raso s  in ­

so lu b les en agua, a l  paso que a. la s  aguase da descomposi­

ció n  pasaban la s  s a le s  de lo s  ácid os m inerales forma­

das por lo  d iso c ia c ió n , y una p a rte  de lo s  productos de 

oxid ación  so lu b les en agua. E s ta s  aguas de d is o c ia ­

ció n  o de so orq o s i c i  óu se daban h a sta  ahora por p e rd id a s ,
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porque no había ninguna p o sib ilid a d  da e la b o ra rla s  país  

obtener prod uctos puros o con cen trad os. io s  ácidos g ra ­

sos in sc lu b le s  en agua se levaban p ara  l i b e r t a r l o s  de 

ácidos m in erales , con lo  cu a l por la s  aguas de lavado se 

a rra s tra b a  o tra  p a rte  de productos de oxidación  so lu b les en 

agua que estaban adr contenidos en diohos ácidos g ra so s , 

p a r te  que se perdía.,.con dichas aguas. Pero como no se 

puede t r a z a r  un lím ite  defin ido e n tre  lo s  ácidos grqsos 

so lu b le s  e in sc lu b le s  en agua, en e s te  procedim iento de 

tra b a jo  se originaban adn más pérd id as de s u s ta n c ia s  orgá­

n ic a s , porque también una p a rte  co n sid erab le  de ácidos  

grados in so lu b les  en agua , a consecuencia del e q u i l i ­

b r io  de so lu b ilid ad  de la s  m ezclas en p re s e n c ia , e ra  re co ­

g id a  por la s  aguas de descomposición y por la s  de lavado* 

E sta s  pérdidas son muy co n sid e ra b le s , pues alcanzan has­

ta  e l  20%, re fe r id o  a l a  p a ra fin a  de l a  c a rg a , cuando con- 

tin d a  l a  oxidación  de lo s  ácidos g ra so s  que en determ ina­

das c ircu n s ta n c ia s  se obtienen corno productos oxidados 

bruto*

.magín ¿1 invento e v itan  están, 'pérdidas p o r­

que del agua de descomposición que ¿o producá a l d iso ­

c i a r  lo e  jabonas con jáaiúcs s u l f d r ic e s ,  después de sepa­

r a r  lo s ácidos g ra so s , se sep ara  por enfriam ien to  e l  s u l­

f a t ó  sódico como á a l de G lauber, y e l  agua de descompo­

s ic ió n  se vuelve a u t i l i z a r  p ara d iso lv e r  o descomponer 

lo s  jabones seco s* P ara e l lo  la  co n cen tració n  en s u lfa to  

só d ico  del agua de decomposición c iro u la n te  se'm antiene
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ta h  b a ja , que no aparecen sep aracio n es de s a l  s ó lid a  du­

ra n te  l a  descom posición, y adecuadamente tampoco a l  

e n f r ia r  e l  agua de descomposición h a s ta  e l  punto de tr a n s ­

form ación del s u lfa to  só d ico . l a r a  e l lo  es v en ta jo so  

no m odificar l a  can tid ad  del agua do descom posición c i r ­

c u la n te  ?.u '1 c i c l o ,  lo  ) . a l ,  por ejemplo, s -  puedo ha­

c e r  " '^ ^ p la s a n d o  e l  agua de c r i s t a l i z a c i ó n  que so  p ierd e  

por con g elación  de l a  s a -  de glau b cr por agua nueva o 

agua de lavado que r e s u l ta  de I s  decantación  de l a  sa l*

Por ejem plo, e l  agua de descom posición se en­

f r i a  h a s ta  que c r i s t a l i z a n  can tid ad es s u f ic ie n te s  de 

s a l  de Glauber. La s a l  se se p a ra , por ejem plo, por 

c e n trifu g a ció n  d el agua de d co cu .p o sició n , en e xceso , 

y puede l i b e r ta r s e  de lo s  á c iso s  g ra so s  adheridos, por 

d ecan tación  o lavado con agua e n fr ia d a . E l agua de 

lav ad o , a s i  como cantidades corresp o n d ien tes de agua 

nueva, se añaden a l agu ad a  descom posición en t a l  can­

tid a d  que se vuelva a compensar l a  pérdida o rig in ad a  

por l a  form ación d el agua de c r i s t a l i z a c i ó n .  De e s te  

modo se puede e v i ta r  una co n cen tració n  cad a vez más 

fu e rte  del agua de descom posición, que p o d ría  condu­

c i r  a que n.o se dts o lv ic ra  ' *0 1 s u lfa ta  só d ico  fo.r-

*10d' , U Ir: O

t  api Id-, V'¿.,t.'!^:.'. '-..'.ida:-" 1- l a  co n cen tra ­

ció n  de l o s  ácidos grasos so lu b les  en agp-o r.o pose de 

una . .ugf.itud detom in od a, p o r c j c i p ? r ,  dsrivnrdc u re  

p a rte  del agua ce dése exposición p are l e  u l t e r i o r  e l a -
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boracíón, y ccmpletíindc co rro í, rp^i^^tomonto or el é r­

ele  la  cantidad derivada, per ^ g rp lu , cm apea nueva.

bj ^ecuíj ;j.„ utuioutas* ua ef'f*;̂ p,j-,̂ --,iy.f,,-'<*j-, *o*?acf a*ra—

sos solubles en agua, disminuye l a  solubilidad del sul­

fa to . Como la  concentración ,p$ estos ácidos grasos 

s-, mantiene ay3*sxm a(¡.art.í!n.te a mioma mogrjtud, r e s u l­

te  tu  foruu, cómoda do ficaclon^ri-nto os lo  '^ a cu iy ra "-  

oión do de,., jabon es.

C ierto es que ya se hn propuesto un procedi­

miento por e l  cual e l  agua de disociación  odescom posi- 

*oidn se puede volver a emplear en e l  o&olo. lo ro  si

no tie n e  lu g ar ninguna sep a ra ció n  de l a  s a l  do G leu- 

ber por e n fria m ie n to , lo  cual tie n e  e l in co n v írie r-to

os olí .n<,rar"

de ácidos grasos solubles e insclubles en agua, por 1c 

cual debe t^ tb ién  darse i <"r p 'rd i^a ' U un 2f h l  tal

ver. e a  l a  l i t a d  !* . ron.re* . '  * r r * -  í- - - r* l  . dd^ráf 

t*'"n' " u g : r  ' r. ^ r u u r í f i c ' - i O r  - n - : r  a 'rimu^r ano

' ' * '- ' ; mr'..' - que este

procedimiento no ofrece ninguna ven taja en la p rá c tic a .

En lo s  p roced im ien to s conocidos para  obtener  

ácid o s g ra so s  u cr  cn id oción  lo h id ro carb u ro s  n.u 

t i o c í  Su ad.ta n e ló o u le ,  *rr pórfido? du i r  r u o t r s  

; n--'ój- ra lu d í s *

m

**/s a . 1

í-j -' 0-r además, porque una gran p arte  do la s  sustan­

cian oe deriva con lo s  g=sea de lo s  recip ien tes  de exí-
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daoión, de los cuales solo puede reoupararee muy in­

completamente y con notables d ificu ltad es  y g asto s, 

También setas pérdidas se avitan  en su máxima p arte  per 

e l procedimiento del presente invento, Realizando 

la  oxidación a una presión de v arias  atm ósferas, por 

ejemplo, de 10 a 30 a t . ,  pueden, en e fecto , quedar r e ­

tenidas ampliamente en e l producto r.^xidado liquido las  

sustancias más fácilm ente v o lá t i le s . Si luego se sapo­

n ific a  el oxidado y los jabones se u. componen por e l  

procedimiento del invento, se pueden también recuperar 

las  sustancias más fácilmente v o lá tile s*

Segdn a l invento, por ejemplo, lo s  jabones se ­

cos que se han obtenido por saponificación  da lo s  pro­

ductos oxidados brutos, -  en su caso calentando a pre­

sión los jabones p ara separar lactonas y sim ilares y 

separar la s  p artes  insaponificablea por extracció n  o 

d e stila ció n , -  se t r a ta r  con al agua de descomposición 

le una carga da jabón a n te rio r , en p resencia del %cido 

su lfú rico  n ecesario  para l a  descomposición* Asi se se­

paran, como es sabido, en forma c la r a  lo s  ácidos grasos 

insolubles en agua. Estos ácidos se extraen y , sin  

ponerse en contacto con agua,esto es, sin  lavado, se 

lib e rta n  por centrifugación  de lo s  últimos resto s  de 

agua da descomposición y de la s  sa les  eventuales, des­

pués de ru 

^Bistanta-.

t r a l i s a r  lo s  v e stig io s  do ácido 

Finalmente ni ácido graso yu

su lfú rico

I t ' u  r  á c i-

-  6 -
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ríes grasos da baja, molécula, an" a n^r gradas' da '" " t * -  

lacíó n  p revia  nontad.os para el fraccionam iento y que 

trab ajan  a un vacio no muy a lto . El agua d? desocupo

sición contiene el oull&t';' c'upco per 1 due­

'3'"P'.-ug/p, .y, loo yg.r-r/u , * lió: su..-:, parte de los

ácidos grasos sdublés en agua. En su caso se libe:

ta per filtrad ón de la s  impurezas --.e céricas o: j ̂ trr-

tes, tu're "i'lr, partícula? de carbón ruril^r*  ̂# y

luego se e n fria  hasta la  separación del su lfato  sódico, 

eligiéndose, por ejemplo, uno temperatura entre -3^ y 

+ 1 0 ° , según e l enriquecimiento en ácidos grasos solu­

b les en agua y según la  solubilidad del su lfa te  sódico 

qu' -Mi"' b t - '  i - . . .  Alocuo laucóte ' - sufría i " .' i -  

r5"i 1 '  ̂ ; rtu aguas de d isociación  o descomposición 

tienen un punto de congelación por lo  común in fe rio r  

a -1 0 ° , se puede también re a liz a r  sin  inconveniente un 

enfriamiento más intenso. En e l enfriamiento se separa 

e l su lfato  sódico en forma de sal de Glauber c r i s t a l i ­

zada* La sal separada da la  solución s^ puede lib e r ta r  

por lavado de la s  pequeñas cantidades adheridas de solu­

ciones acuosas de ácidos graso s. En la  formación de 

c r is ta le s  e l  su lfato  sódico toma aproximadamente l a  

.misma cantidad en pee< < < guu que se sustrae al agua da 

disociación* para reemplazar e s ta  agua de c r i s t a l i ­

zación, se puedo añadir ventajosamente e l agüe de lo -  

vego r*el su lfato  só iio o , rere  lo  on"*! t"^bi^^ "*of* ^r*i— 

d o s  r : ' ' l u b l l f *  *:U. '..i'*!.'.;- ... -***!, .  r - ,  r . i  ^

7
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volver da ¿lanera R en cilla al c ic lo *  El su lfato  sódico 

obtenido as de extrao rd in aria  p u rera, incluso cuando 

ha c r is ta liz a d o  desaguas de descomposición muy concen­

tradas* En su caso se nuede vender después de se# 

co como excelente a rticu lo  comercial* No es nece­

s a r ia  una nueva re o ris ta liz a c ió n  del su lfa to  sódico.

La s a l  de Glauber se 3epara del agua de descomposición 

adecuadamente por cen trifu gación . Pero la  separa-ciÓn  

puede hacerse también por medio da dispositivos más 

s e n c illo s , como f i l t r o s .  E l agua da descomposición 

que re s u lta  vuelve al ácido, como antes se ha d escri­

to , mezclada con e l agua de" lavado de la  s a l  de 

Glauber, y se u t i l iz a ,  juntamente oon la  oantidad de 

ácido n ecesaria , para descomponer la  parte siguiente  

de jabón seco , En la  disolución e l jabón puede ser 

só lid o , en polvo o derretido* Adecuadamente, si e l  

procedimiento se ha d- a ju star correspondiendo a la  

d estilació n  de lo  insaponifioable, e l jabón se emplea 

d erretid o , porque entonces la  descomposición es instan­

tánea* Si se usa jabón d erretid o, no es necesario ca­

len tar e l  agua de descomposición, que e s tá  por ejemplo 

a unos 5*10°* En cambio s i  se emplea jabón

pulverizado, es conveniente ca len tar de antemano di­

cha agua a la  temperatura de descomposición* P ara con­

seguir una c la ra  separación en dos capas de ácido g ra­

so y agua de d^rc^mp^sibión, es adecuada una temperatu­

ra  entre 80 y 9 0 ° . A consecuencia del contenido de 

s a l  relativam ente a lto  del agua da descomposición, la

*- S
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separación se r e a l iz a  muy bien, sin  que aparezcan emul­

siones*

La ganancia que ee obtiene con e l  procedimien­

to da trab ajo  según al invento, es ya muy considerable  

por e l  nuevo empleo del ácido su lfú rico  sobrante conte­

nido en e l  agua de descomposición. Después de once 

c ic lo s  del agua de descomposición, se han amortizado 

lo s  gastos del ácido su lfú rico  que debe emplearse para 

una descomposición*

En e l procedimiento del invento, a conse- 

cuencia del desplazamiento d el eq u ilib rio  de so lu b ili­

dad los ácidos grasos solubles en agua penetran en par­

te en los insoluble3 en e l l a  ^desalados) a l paso que 

lo s  ácidos grasos insolubles en agua se separan ca si  

sin  residuo del agua de descomposición. De e ste  modo 

se produce un mayor rendimiento de ácidos grasos inso­

lubles en agua, de los llamados ácidos grasos brutos, 

que se m anifiesta también en una mayor ganancia de pro­

ductos d estilad o s.

La elaboración de la s  aguas de descomposición 

pueda hacerse de diversas manaras. Así una p arte co­

rrespondiente da la s  aguas de disoaoiaoi&n, que, por 

ejemplo, contienan sustancias orgánicas d isu eltse co­

rrespondiendo a un Índice de ácido da unos 150 a 200, 

se puede derivar del c i c l o ,  y para obtener productos 

solubles en agua se puede l ib e r ta r  da lo s  ácidos g ra­

so s , bien por d estilació n  fraccion ada, bien por lo s

-  9 -
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conocidos métodos ¿a ex tracció n * E sta  últim a forma 

da trab ajo  es ventajosa porque, a pesar d elen friam ieh -  

to a n te rio r , el agua de descomposición contiene aún su l­

fa to  sódico, que puede p re c ip ita ría n  la  d estilació n  y 

ocasionar perturbaciones. por ejemplo, la  p arte  d eri­

vada del agua da descomposición se pueda ex traer con di­

solventes como é te r  e t í l i c o ,  p irid in a , b en zo l, c lo ro fo r­

mo, tr io lo re tile n o , te tra c lo ru ro  de carbono o mezclas de 

astas su stan cias. Es oonveA&tate ex traer del agua de 

descomposición solo aproximadamente 50-80 % de los áci­

dos grasos e x is te n te s , para volver e s ta  última a l c i ­

c lo , porque la  extracció n  do lo s  ácidos grasos solu­

bles en agua es cada vez mas d i f í c i l  al disminuir e l  ín­

dica de ácido del agua del o io lo . Del e x tra c to  se pue­

de ev ap o rar y recuperar, e l agen te  d-= e x tra cció n  qus 

M irv e  f.̂  vilmente* También se puede volver a emplear 

en e l c ic lo . Después da evaporar e l agente de e x tra c ­

ción pueden d estila rse  las  sustancias extra íd as restan ­

t e s .  Entonces se m anifiesta queda ? s te  modo se pue­

den recuperar ácidos grasos de valor especialmente a l­

to  incluso da naturaleza p o lib á sica . También e s ta  d e s ti ­

lació n  se puede re a liz a r  adecuadamente en v arias  e ta ­

p as, de lo s  cuales la s  primeras por ejemplo, funcionan a 

presión normal o an vacio lig e ro  y las  últim as a vacio  

alto* Se obtienen productos absolutamente claros como 

e l  agua y extraordinariam ente puros, cuyas ap licacio ­

nes son de naturaleza, m últiple. Estas sustancias son 

valiosas para la  in d u stria  de barnices y su stan cias  a r t i -

10 -
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f ic ia le a *  Pero también se pueden elaborar para obte­

ner aldehidos o alcoholas y sus derivados, como produc­

to s  da sulfonaoión o d e e s te r íf ic a c ió n  orgánica*

El ácido su lfú rico  u o tro  ácido mineral ne­

cesario  para la  descomposición puede añadirse da d ife ­

ren tes maneras, O bien se disuelve e l  jabón en e l  agua, 

da descomposición y se  añade l a  cantidad da ácido nuevo 

n ecesaria  para e l la ,  o bien se añade antemano a dicha 

agua la  cantidad da ácido necesaria  y so r e a l iz a  l a  

descomposición en l a  forma d e scrita . 31 ácido puede

ser diluido, por ejemplo, al 75 %, o bien concentrado* 

Para e llo  os conveniente cuidar da que no se trasto rn a  

al eq u ilib rio  da cantidades del agua de d isociación  

que o í r c i la ,  esto es, que el ácido su lfú rico  más al. agua 

de lavado de la  sal de Glauber deben en conjunto apor­

t a r  en lo  posible solo la  cantidad de agua contenida en

lo ca l do Glauber c r is ta l iz ó la . 3n otro cano, una par­

te  del agua de descomposición, puede separarse y elabo­

ra rse  por s i  so la .

E J  E H P L O

Productos de oxidación saponificado que por

d estilació n  sa lib ertaro n  de lo  in sap on 'ficab le hasta  

2 ,6  nesgues do calentar previamente a presión la

solución de jabón con subsiguiente desecación y r e f i ­

nado u lte r io r  por calentamiento h asta  330°* se in cor­

poraron en a sta d o  fundido a 2 ,3  veces l a  cantidado da 

agua de descomposición, que contenía la  cantidad de

-  11
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ácido su lfú rico  necesaria  para e l la  (da )0 a 35 g de 

ácido su lfú rico  referid o  a 100 g da jabón) y que pro­

cedía da cargas an terio ras . La descomposición se re a ­

l iz ó  con agitación  vigorosa y empleando un refrig erad or  

de re f lu jo . Con'esto l a  temperatura subió da 23° a 

9 8 ° . El agua de descomposición se había empleado ya

ocho veces en cargas an terio res , y después de la  adi­

ción del ácido su lfú rico  necesario o fre c ía  un contenido 

da su lfa to  sódico de 3 ,0  %, un indica de ácido graso de 

140 ,0  y un contenido da ácido su lfú rico  da 15,2 %*

10 % del ácido sulfúrico, correspondía al exceso emplea­

do en la  d isociación  a n te rio r . El jabón derretid o  

ten ia  en l a  incorporación una temperatura da 322°.

La incorporación se hizo añadiendo vapor, de manera que

3 *3 e v itó l a  acc ión do 1 a íra o da l  o x íg ono. Después

le la  di so cia c í ón a l in d ica daoá cid o  g ra so d-ol agua de

i ' 300 4?0 áio iú n había s&bido a 1 6o ,o . El s u lf a to  s ó d i-

00 lanu'-rnn a ció  ^n solan ió n . do sep aró e l ^cldo g r a -

30 in so l ib la r r agua, nm Oí).n.ton ía 0 ,1 ^ do ácido s n l -

fú r ic o  y c -< v do s a l f a to  s*!Sdíoo. Se Ó con l a  can ­

t i da i t c a l  oa lo in ed a y  prú.V'T iz a d a  n-o — a r ia  ^ a ra  nau-

t r a lig a r el á c i do s a l fó l'io o ,, a'lsliand'" un 1- 10 %

OU'l^'ifíLgÓ ruyarai' -'I*', ____ .1. o - 5dico existen -

t e ,  el su lfa to  oáloico y la  cantidad re sta n te  de agua* 

Luego se sometió a d estilació n , consiguiéndose, frente  

a lo s  an teriores modos de tra b a jo , un mayor rendimien­

to  da 7 %, referid o  a la  carga de p arafin a . Luego el

12 -
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agua da descom posición so e n f r ió  a +  2' R esu lta ro n

440 g de s a l  de Glauber c r i s t a l i z a d a  p o r R ilo da agua 

da d is o c ia c ió n , y 3  ̂ c e n tr ifu g a ro n . La s a l  de G-lauber

c r i s t a l i z a d a  se  la v ó  con nueva agua e n fria d a  empleándo­

se 0,56 kg de agua p o r 1 kg de NagSO^.lOH^O. La s a l  

da d laab ar lavad a h a s ta  l i b e r t a r l a  da ácid o  sa sacó  y  

se v o lv ió  a depurar por nueva fu s ió n . Re obtuvo un

producto lo venta de e x tr a o r d in a r ia  rnrfuui, con un con­

ten id o  c.e 2 p do anua. ie í iu p ; sa c rn g o lrr  p-, f'<-̂

Ti^d fj .','Ua s. :'*'j(a*.'.'C*ój

a d e r i ­

vada te n ia  l a  com posición s ig u ie n te :

In d ica de ácido & 2yó

u n 'co n te n id a  de s u lf a to có d ice  -da 5 .3
y na contenido do ácido s u lf ú r ic o  do 1,3

' í'f <-i, c o la c ió n  r - -' .0̂ 'a jo , dS L.p, r ;̂. í

'U .:utra*iz,r.' 0"'. ácido  mi1 .'**.*' . . .. . )!' --

2r  ,* "..n m i, ana i -  i t n .'--'1 i"! *' '- - - ' ' r a l  b a ja  e l

in d ico  de ácido  g ra so  da 256 a 80) y luego se v o lv ió

a emplear e l  c ie n o . Después de l a  e x tr a c c ió n  so des­

a v i a r o n  unos 5,5 % de á c i -  

-a suraf& na do

t í l ó  el h solven tc, y so

dos g raso s , referid L03 a g

siguientes índicos "s'ii'aot

3Z at 707,5

vz = 703,0

inr-ap.s: 0 ,2 5

oxis* = 0,0 ,,'C

c a rg a , con lo s



\J1

? Pil;Ar vu-or 1. <. "n  I r t t r o  1 ¡ a presión

normal hirviendo on 40 %, en tra 110° y 130° ,  a presión  

nor ial hirviendo, un 36 %yentre 140° y 184° en un va<* 

cío  da 4 HHR hirviendo, un 16 %*

31 agüe de circu lació n  obtenida después de 1a. 

congelación da la  r a l  do dlauber, una vez derivada la  

p arte  que lle g a  a l a  elaboración y después da adadir 

al agua de lavado de la  vado da la  sal de Olaabar y el 

10 ácido su lf Arico necesario para l a  nueva d isociación ;

se regula, por ad ició n  da agua nueva de t a l  ig n a ra  que 

se r e s ta b le z c a  l a  proporción d s r -a d a :

jabón saco : agua de d isociación  = 1 : 2*3

E sta so lio itu d  que corresponde a la  p re -  

15 sentada en Alemania el 1? de ju lio  de 1%2* bajo el ntár*

maro V* 3á*983 IVa/23d, se acoge a lo s  beneficios 

del a rticu lo  51 del vigente E sta tu to  da Propiedad 

In d u strial*

-o** N O T A -o-*

20 Los pantos da invención propia y nueva

que 33 presentan para qma sean objeto de :'.=ta pa

— 14 -*
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ten te  Aa Invención en 3spana por V5INTB anos, son lo s  

sigm ientes:

12 -  Un procedimiento para obtener ácidos gra­

sos da jabones seco s, que proceden da la  elaboración da 

.productos oxidados brutos de l a  oxidación de hidrocar­

buros parafinioos o sim ilares para formar ácidos gra­

sos; caracterizad o porque la  solución acuosa que se pro­

duce al descomponer jabón con ácido su lfú rico  se vuelve 

a emplear en el c ic lo  para disolver el jabón seco sepa­

rado de lo  inaaponificable, anadiándose al agua da des­

composición, biandal jabón, bien del ácido mineral ne­

cesario  para 1;¡ u.0.r,, o un a u t -  ''.al lab^r ^

pe -l:a le í ácido mineral; y porque por c r is ta l iz a c ió n  com­

p le ta  de su lfato  sódico qua produce en la  descompo­

sició n  dal jabón del agáa da descomposición separada de 

los ácidos grasos, se mantienen en dicha agua oircu lan - ' 

te  concentraciones de su lfato  sódico tan bajas qma no 

se producen separaciones de sal sólid a durante la  des­

composición da los jabones y adecuadamente tampoco en el

enfriamiento del agua de descomposición h asta  e l punto 

da transform ación del su lfato  sódico.

23 -  Un procedimiento segán a¿ re iv in d ica

an en panto 1S,^ oaraoteruzado porque al jabón saco ,

derretido 'o p clvrrizado MV' -1-

de descomposición p ro-

icdante ) arg­ entar ior agitan/ y en su caso con
refrig eració n *

-  15 -



5

ip

. 15

20

25

3*3 -  Un procedimiento según se reiv in d ica  

en lo s  puntos 13 y 22. ,  caracterizad o  porque l a  diso­

lución del jabón se r e a l iz a  en agua do d^-scompo?ición

oroccdente de cargas anterior*":", d- lo  f r i c ­

ción c la ra  se r e a liz a  l a  adición, adecuadamente a 80- 90°#

de la  cantidad de ácido su lfú rico  necesario para la

:*'roU'j O"*

1 oo ed re iv in d ica

enlos puntos 12 a 3^ .; caracterizad o  porque e l agua 

de dése-disposición c ircu lan te  que lle g a  ¿1 proceso de 

descomposición con 'un.. concentración de su lfato  sódico

oaón

r<tc

ija-i

canutante se ¿yadua, por ejemplo, por 

nueva, o de agua do lavado, o ambas des­

pués de la  c r is ta liz a c ió n  completa de la  sal de Glauber,

IfU ..UOtOÍ

Un procedimiento según, so reiv in d ica  '

or;pn, urju-uf d- 

^damente después

.2 a 4 - '. ,  caracterizad o porque, loop no? <

"<''COÍin.

de la  separación de la  

ción de la s  sustancias

sa l de Glaúber para la  obten- 

orgánicas d isu eltos en e l la ,

una p a rto  dol ,s_;.o li d< oooup fsfoíú u , oe* ¡ "uotr* a una 

extracció n  o d e stilació n , o a una y o tra , y porqte la  

p arte derivada de la  o o rrlm te  en circu lació n  se reem­

plaza por agua nos va o adacu? damente por a/oia de lava­

do de los ácidos grasos o sim ilares*

6s -  Un procedimiento según se reiv in d ica  en 

loo: puntos 12 a 39, ,  caracterizad o  porque la  parte de­

rivada del agua de descomposición se calcu la  de manera

16 -
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que e s ta  agRR circu lan te  llague al proceso de dafooraio- 

C''ii6n con cfacantraoión do subtiunclac "rgánícar

s e -"s lu e "e .-u te  ^ui..:tr.j...t=..

?e -  Un procedimiento según se reiv in d ica  en 

lo s  puntos 1§ a 69*,  caracterizad o  porque lo s  ácidos 

grases separados Aol í '̂un do & son riosiciú n  se lib ertan  

ce ácido mineral con á lc a l i ,  ¿ íp ^ cia lm rtp  con árido o 

h íórárld c do Lar:'...; calcio  o ron soluciones, y se 

d estilan  fraccionadamente para le  obtención sopaparada 

de lo s .á cid o s  grasos bajos, trabajándose adecuadamente 

en e l primer grado de d estilación  a que pasan los á c i­

dos grasos bajos sin  vapor lo agua o con poco vapor, 

a presión normal o a pequeño vacío*

3S -  Un procedimiento para obtener ácidos gra*

sos y otros productos da oxidación*

Tal y como se ha d escrito  en la  Hsncria que

antecede y con l o  . f in e s  que ce han espr.cificadr*.

I n s e r í a  c o n s t a  de s ie n  y  ribete soí.jf
:':f ai'st,u  ̂ -'"'r - ' r,  .

* '--.s.t . ..t.4 ' . ' i c e . *

3 1  D!C.1 9 4 3

Oh/ 17
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