
M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

que ae acompaña a la  so lic itud  de una patente de invención por veinte 
años en España, por: " Procedimiento para vulcanizar encimera y suela 

conjuntamente y para reforzar con gomas d istin ta s c lases de calzado " 

a favor de D. José Arteta Mancisidor, residente en Baracaldo (Vizcaya) 
Fueros, 19.-

*
La presente patente de invención se re fiere  a un procedimiento 

mediante el cual se aprovecha e l caucho regenerado (lo  que es muy im­

portante cuando se carece de caucho y goma.) haciendo que la suela de 
cañamo, yute, esparto o de un aglutinante formado por fib ras de di- 

5 versas c lases se unan entre s i  por gomas regeneradas o aglomerado de 

caucho regenerado, moldeándolas con o sin  el corte ; o sea, moldear 
e l piBO por separado y después coserle o pegarle a su corte de lona 

o m aterial, realizando el pegado en su caso por prensa o a mano. .
En cuanto a l  refuerzo de goma consiste en recubrir lo s  d istin tos 

10 p isos con una capa de t a l  materia dando forma con un molde de carac­
te r ís t ic a s  apropiadas, sobre prensas de vapor o e lé c tr ic a s , haciéndo­
lo con varias piezas a la  vez s i  el tamaño de la  prensa lo  permite.

Como se ve este procedimiento que reivindicamos es mas ventajo­
so que lo hoy conocido que se reduce o bien a colocar una goma pega- 

16 da alrededor del canto de la  suela de cañamo, yute, e tc .,  con lo
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cual por debajo la  suela no llev a  goma y faoilmente se desgasta, o 
también Mi poner a la  suela o planta un reborde in ferio r de goma como 

de centímetro y medio, pero dejando también e l resto de la  suela sin  

proteger con el inconveniente ya apuntado.
Esencialmente el procedimiento reivindicado conste, de dos fa se s : 

en la  primera se coloca la  goma de recubrimiento sobre e l calzado, ha­

biendo impregnado antes, s i  procede, el lugar de la  lona o cuero' donde 
se ha de colocar la  suela con un pegamento adecuado en cuyo caso debe 

estar suficientemente seco ta l  pegamento a l colocar la  citada goma.

En la  segunda fa se , y una vez realizadas la s  operaciones de la  
anterior, se lleva a l molde donde se ha de efectuar la  vulcanización 
de la  goma anteriormente colocada.

Hecha esta operación se coloca la  encimera que juntamente con la  
suela ya reoubierta se prensa.al calor, quedando vulcanizada la  suela 
a la  encimara y formando un solo cuerpo. Complementa t a l  proceder un 

molde en el cual bajo la  acoion de la  prensa y calor tome la  suela y 
su unión a la  encimera la  forma deseada.

De cuanto se ha expuesto se desprende que puede procederse de dos 

formas dentro de lo  reivindicado en esta patente: revistiendo la  suela 
cualquiera que sea su c lase , de una lámina de goma regenerada, a s í  co­

mo sus bordes o cantos, para que una vez moldeado el conjunto quede 

formando un mío onerpo la  planta y los costados; o bien moldear la  
suela sin  e l corte de te la  paya después ap licarla  el que en cada caso 

se desee. En ambos casos a l  colocar en el molde la  suela descrita  con 

e l corte, por la presión de la  prensa o vulcanización se obtiene la  de 
la  planta de caucho regenerado y la  de los costados con el complemento 
del molde a que enseguida nos referimos.

Este procedimiento puede ap licarse  a calzados confeccionados so­
bre horma o sin  e l la , y también a los obtenidos con cuero a r t i f i c i a l  
y corcho. Es decir, que la  patente abarca igualmente e l reforzar con 

gomas y ap licar la  patente a la s  d istin tas clases de calzados de lona 

o cuero, ta le s  como alpargatas con suela de cáñamo o yute, zap atilla s
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da patio oon piso de f ie ltr o  y en general a todo tipo de calzado*

La generalidad da la  patente no se re fie re  solo a loe calzados 
en que se ap lica sino también a los diversos medios au x iliares que pue­
den emplearse (moldes, pegamentos, e tc .)  dentro de la  esencialidad del 

procedimiento y por tanto con igual protección de la s  reivindicaciones 

estab lecidas.
En esta idea únicamente a títu lo  de ejemplo de realización , que 

aclare cuanto se dice en esta memoria descrip tiva, reseñaremos breve­
mente la  aplicación a l  procedimiento del molde representado en la  ad­
junta figu ra .

la s  partes principales del molde son; la  planta 1 con lo s dibujos 

de fan tasía  que se desee y oon o sin  hueco para el tacón; e l cerco 3 
de metal con el grabado necesario para lograr la  imitación del cosido 

o repicado; la  planta o p la n tilla  S que sobre el molde 1 metálico opri­
me la  prensa para la  copla de la  suela y su moldeo en prensa; l a  chapa 

4 que cierra el molde; y, lo s pitones de guía y separación 8.

N 0 T A.-

La presente patente de invención comprende la s  siguientes reiv in­
dicaciones;

1 . -  Procedimiento para vulcanizar encimera y suela conjuntamente 

y para reforzar con gomas d istin ta s clases de calzado, caracterizado 
porque primero se coloca la  goma de recubrimiento sobre el calzado, 

con impregnación previa o no de la  parte de lona, cuero, corcho o s i ­
m ilar, donde se ha de colocar la  suela de un pegamento adecuado, que 
se dejará secar de modo conveniente antes de colocar la  goma.

2 . -  Procedimiento según lo reivindicado en el punto 1, caracteri­

zado porque una vez realizadas la s  operaciones dichas, se efectúa en 
un molde apropiado la  vulcanización de la  goma colocada, y se prensa 

a l  calor la  encimara con la  suela ya recubierta de modo que queden

vulcanizados ambos elementos formando un solo cuerpo.
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5 .-  Procedimiento según lo reivindicado en los puntos 1 y 2 ,ca­

racterizado porque para la s  operaciones de vulcanizado se u t i l iz a  un 

molde compuesto esencialmente de la  planta con lo s dibujos convenien­
tes para producir lo s  de la  suela y hueco o no para el tacón; un cer­

co encangado de hacer la  imitación del cosido o repicado; la  parte 

que hace de contra-planta para prensar lo s m ateriales que se unen y 

los vastagos o pitones que guían el movimiento de una parte respecto 
a otra y que le  lim itan en la  debida cuantía.

4 Procedimiento para vulcanizar encimera y suela conjuntamente 
y para reforzar con gomas d istin ta s  clases de calzado.-  Según se des­
cribe y reivindica en la  presente memoria descriptiva y se ilu s tra  
con lo s dibujos que a la  misma se acompañan.

Consta esta descripción de cuatro hojas fo liad as y e scrita s  a má­
quina por una sola oara.

Madrid, a 30 de^Diciembre de 1943.



B- 7 ^ e  Arteta Manoisidor............ ......
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