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de roseas estriándolas simoltáneaments anas dsg.tqe As 

, otras^ Por el sistema de roscas ae prcdaoa an tobo e s tr ia ­

do, coyas e a tr ía s  tienen además un ángulo As costado a%a* 
do y so p a re o s  a ana rosea trapezoidal. Ahora bien; para 

8 hacer la s  e s tr ía s  As l a  rosea de ta l  manera que le s  epatados 
de lea  diversos pasca da rosca vengan a quedar jogtes^ y 
para rec ib ir  l a  torsión  que se prodoce a l ferasa  l a s  es­

t r ía s  en la e  c in tas, e l tobo qae sale del sistema de re s- .
* . oaa ae eatampa mediante o re a o s  de frene, b stó ecrgáao s 

10 dé freno se componen por lo regalar de un nóelso f i jo  es­
triado sobre el casi se empaja e l tabo, y por lo  menos de 

. un an illo  f i j o ,  e s tr ia d o o  n o .A a ^ o ss irv sn p a ra  estaépbr 

V l a s  e s tr ía s  y para so je tar  el tobo contra l a  torsión .
Ahora bien: estos órgaiea de.eétsgsped° y 

lA aditamiento no han dado boenos resaltados en la  fabricación  

de los tabes, y se ha heoho ic^oaible la  producción As ta­

bes fle x ib le s irreprochables partiendo de material de cin ­

ta enrollado y estriado. Sato obedece per ana parte a que 

es may d if íc i l  dimensionar los órganos de estampado y #Ai- 

30 sade, y por otra parte a que dichos órganos tienen qas se** 

tener ^  movimiento de torsión y empaje. Si el náeiee^ia^ 

te r lc r  sé elige de manera qae la s  es tr ia s  del tubo As As- 

tsmpen debidamente y la  torsión ss eaprima por completo, 

el rodamiento resalta tan grande que e^ tubo nasve qae sois 

- ^  delsistem a de re sea* se divide por rotación detrás &a

dicho sistema a l a  más mínima diferencia de grueso ds l a  

p r io r a  materi,aí y además re sa lta  imposible.*^da^rmfrlgs* 
raoión segara, l a s  mismas d ificn itad es aparecen también



en e í  A nillo de freno e x te r io r .

' m a ía ; ,^  cubiertae tábuiaraO

; aebfe ob jetá.a'PÍ'joe 4.' por ejemplo, al recubrir cablee^ no-^o 

peeible en abaciato el emplee de un aáolee de frene, porgue 

.# entenoee el cable llena e l tubo. -per ooneiguienbe^ádb'ol 

trabajo de freno recae únicamente acbre e l a n ille  de^frabo 

exterior, eomo laa estriae de loa tabea tienen también qae 

oemprimirae en en diámetro, porque el diámetro da núcleo 

de la  rosca eobre la  cual aepreducen laa_aatráam.m# puede 

10 ser tan  pequeño come el- cable a  rodear, ee precid# tenar* 

además del anillo de fre.no ana fUerea de estirado. para re­

ducir el .-diámetro' interior del tube. Per tantos la  raaiapen* 

cia  del tubo en el an illo  de frene reeulta tan grande Rae * 

a podar de la  lubrificación y del enfriamiente dedic&nrbni- 

Id - lio.,; no ee puede evitar a la  larga dea a# raego ela  pared

. \ t^a terio r del tubo.

El ee tirad o  de l a e  o in ta s  enrolladm e desde 

e l  mandril de enrollam iento f i j o  requ iere  del e i  eterna de 

roaeaa un rendimiento grande de fue ro a , tan  grande que e l  

dO empleo de l a a  d i s t in t a s  dimensiones de c in ta s  r e s a l  tam uy

lim itad o  y no perm ite fa b r ic a r  cada diámetro de tubo con e l  

grueso de pared deeeado, y además ae produce un co lor de 

rozamiento tan  grande que a l  oabo de un breve tiempo de 

tra b a jo  no ee pueda e v it a r  que ee atregüen p er  d esgasta  l a *  

^  gir$^ u naen otra# '

n e ta s  d if ic u lt a d e s  mencionadme, y  en aS p SS tsl 

l a  ro tu ra  deapuée de l a  fa b r ic a c ió n  de pe daros de tubo cor*- 

toa^ no ped ían  e r i t a r e e  tampoco con lo a  d ire r so e  d íe p o d it i*
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vos adicionales conocidos* da modo que hasta.,s6ora no aa 

ha conaeguido producir tubos fle x ib le s  ein fin  an ana ope­

ración/ de trabajo ininterrumpida, por el procedimiento mensis* 

nodo y oon loa aparatos coROcidoa.

Ahora bien: el objeto del presante invento 

ea an dispositivo oon los cualaa se pueden ain lim itación  

hadar tubos flexib les sin fin  o recubrir cables* no siendo

neeeaarioa órganos de freno como los de ser i  tea para estam­

p a  la s  e stría s.y  para r e c ib ir  la  presión ds torsión gas 

, 10 '/' se - origina al hacer la s   ̂mismas* Pero' estas - herramientas se .

pueden mantener en ferma modificada para e la lis a d e  auper- 

fio ia l del tobo* pardee e ste  alisado soperfieial salo na- 

! . coaita an rozamiento muy pequeño. 6egún el procedimiento

en cuestión tampoco deba producirse un estriado más o me- 

16 nos superficial del arterial de trabajo, sino por el contra­

rio un plegado profundo del míeme* Tambiónse suprime la  

manera conocida hasta ahora de enrollar la s  cintas*

Según e l procedimiento que a títu lo  inforsa* 

tivo ofrece e l  presenta invento, la s  cintas aa enrollan con 

60 : 'Sha tensión previa que recibe la  fueras de. torsión que se

produce en el plegado subsiguiente, sobre Un mand#l d ^  

d ril hueco giratorio, provisto oon preferencia de una roa* 

ea de transporte, y se empujan forsosamente a la  herramien­

ta de plegado, plegándose por medio de un tubo o mandril 

66 plegador* provisto de rosca adelgazada, y de una tSersa'-ple- 

gadera de ta l mañera que lo s distintos pasos de lo s pliegues 

quedan unos junto a otros a la  salida de l a  tueros plegado-

-  4 -
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nl diapoaitivo del invento para realizar  

ta l procedimiento ee caracteriza per órganos de freno 

yagulables pata aT)^yboy la  torsión que ae produce en el 

proceso de plegado, y por na mandril gira- 

5 torio, que con prefe,reno.ia esta provisto da ana roaqa 

de transporte y ana rosea plegadora^ y que tiene una 

tueroa; Ae roana correspondiente, de laa cuales^ la  rosca 

plegadora tiene pasos que ae adelgazan. es decir, que 

 ̂ : disminuyen so inclinaoion y su áagalode ooatado do tal-  ̂

10 mánera, que la  forma trapezoidal de loa pliegueaproda- 

cidoa en el primer paao de la  roaoa plegadora ea cada vez 

más pendiente, hasta que los costadoa d o lo s  pliegues 

se ponen unos junto a otros a l a a a l i d a d e  dicha herra­

mienta^

16 nn e l dibujo adjunto ae representa una

forma de realización por v ía  de ejemplo del objeto del 

' j'" ': invento,

la  figura 1 es una. fepreaeataoión en pers­

pectiva de una máquina de tubos;

60 la  figura 2 ea la  diapozieién ge lo s  órgn**

nos de freno de cinta entre el tambor de cinta y- el' man­

dril^

La figura 3 es un tambor de ointa frena-

ble en  norte- lon gitu d in al'*

26 La figura d ea lad iap o sició n  de nn eamino

de freno en serpentina entre e l ro lle  de cinta y el man­

dril*
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La ligara 5 ea un freno de serpentina y i ^

to de frente ̂

La figura & aa el mismo parcialmente en

oorte*

La figura 7 aa un corte dado

aa da la  herramienta*

L aafigaraa 6 y lo  son cortes ladea por 

la  herramienta plegadora, para producir e l  t3#a+

Laa figuraa 9 y 11 son cortee de la  berra*

1^ se eoápons de un bastidor 1 en cuyo soporte trasero 

$ va montado en forma giratoria e l carrete 3 del r e lie  

de e in ta .  Sobre este carrete 5 del rollo  de cinta van 

Ib a u ie te a  eobra pernee 4 loa brazoe de apoyo 5* poa mis-* 

moa sostienen loa ro llo s de c in ta  ó , asi oomo loa ¿rga* 

noa deeonduooión da l a  c in ta  y da freno 7 y &. Laa cin­

tas ae enrollan sobre e l mandril giratorio 9* que esté  

provisto de una e s t r í a 'de rosca plana, y se pliegan con 

20 l a  herram ienta plegadora dispuesta 'en  el oojinete 10

para formar an tubo 11 , que-se enrolla en el tambor 12* 

hl brazo'lo apoyo 6 (figura 2 )q u eo an  e l to m illo  13 

- está sujetó a l perno d** Sostiene'un perno f i jo  Id sobre 

el cual va montado giratoriamente e l tamber de e in tá  6+ 

25 l a  ointa 17 es apretada en e l  r o llo  por e l  rod illa  15

que r a  su je to  a  l a p a l a n e a l d * ! ^  c in ta  1 ?  se  hace p asar  

por l o s  r o d i l lo s  19 , 19 , 20 . 3 1 y  22, d e l e s  a u t l # e l a

10 mienta plegadorapara recubrir sabias*' I -

La máquina de tubos quedas' ve en- la  figura.



iigwra Ssm estra ana forma &a realiaaoión"^ cof^C* 3óbre - 

e l tirante 2 3 eat4$ porejemplc* acjeto e l  rodillo  8&* -

ao^$$ al'-'áaa^a.j#- ^  eoa cojinetea

**# ^ 1^ .'$ 4*: ya? la  tnaroa 34* al 44#o$ 8? #-#1- eb$M4#0  ̂

5 la  presión le bolaa 8B, aa4 come por a l caerpo la  ppaM(á#n 

Sb* a l c a l i l le  22* aa apretado. contra. #1 l i t e *  la  iieao 29$ 

que por la  espiga 30 nata anega raáo contra la  rot#4i^e$

Bor. ##;Ígaiento $. e l . ro4i l l ^ 53'  *e  pando a r p l ^

taAapretana.o la  tuerca 83*

10 la  la# iignyaa 4 y  6 l a  cin ta  1? a* gaiala

por an camina le  serpentina regaladle* Biaba camino o*tá  

ccnatitaido per loa pernea 36* 36$ 27 y 38 mentados en 

.el braao de apoye 5* lea rodilloa 31, 22 montsAeaenloa / . 

pernea 33 y 34 y loa r&Aillos 41, 42 an jetos a l a  palac*- 

15 ca de d esb races 40. La palanca 40 e at4 aonta## e c 3 ^  -^l; 
perno 39+ El resorte As tracción 43,

mo <al to m illo  regulable 44, atrae al brasa Ae palaaoa 

40* * JSl to m illo  44 aató aójete en forma ragalabl* an 

* e l ojo 45 de la  palanca 5.+ le  manera qs  ̂ aa paa§a*;raga-- 

BO la r  la  tracción l e í  resorte 43*

La iig a ra  6 repreaenta ^ m o n ^ ^ ^ K c^ la :; 
palanca 40 y l a  aajaoión de loe p a ^ a  ' . '
37 y  38 a l brazo de apoyo 6, a s í  como la  anj codée 4a lo e  

pernea movibles 41, 42* a l a  palanca 4^. La ointa a a ti-  

26 ; rala tiene tendencia a. llag*ren;lÍESa.''P perno . * /

36 a l perno 36 (iigara 61* Bicha cin ta ea desviada por 

-. loa- pernea 41 y 48 que están bajo la  tracción del reaor-* _



te 43, y pe y consiguiente, según la  As trae o ion

^ 1  resorte ea frenada más omenos fuertemente*

La herramienta para apretar loa pliegues 

ee representa en laa figuran $ a 11* g l astndrilrosesde 

. 5 giratorio 5o tiene ana rosea de transporte plana &0* , &e

la  anal ae desenrollan la s  eintaa enrolladas deapaés da 

la  siguiente herramienta plegadora* áH manirÜ 50 tiene 

además un nervio roscado 51 cuyo ángulo de pendiente y 

costados se redaos uniformemente* Poro no qóls ee reduce 

1Ó e l ásgale de pendiente del nervio ro acedo, alna que tan- 

bien la  anchura y la  altura del nereio ae reducen en la  

medida necesaria, de ta l  macera que en n  de la a  figuras 

10 y 11 dicho nervio desaparece per ooayleto^ d^ílcgs^

, mente a este mandril roacadc está formada la  oprraspen- 
15 diente tueroaroaoada §2. La. ranura roscada 53 que en b 

de la  figura.10 ee .aun tan ancha que la  cinta 1? sólo es 

.. arqueada por .el nervio 51, ee hace cada vea máa estrecha, 
y lea co atados de :"la ranura 53 se -penen gradualmente -en 

ángulo can el eje do l a  rosca* gl nervio s  formado en el / 
^  primer paso do roana de la  o i n t a l7 ee ya oast comprimí de 

en el segundo paâ : de rosca** di, s a lir  e l nsrvic últi­
mo paso de ro sea, está tan comprimido que ofrece una sec­
ción cuadrada c rectangular. Con este resoltan superfinos 

'loa -érganes de frenado y estampaeiónhaata ahora neoeaa- 
g5 r ica , con lo cual no solo se evita  casi por completo el 

, - desperdicio sino que e l  rendimiento de l a  producción 

crece considerablemente al aumentar l a  velocidad del on-

5 a



: rallanientc, ; ,

3egán la  claee del m ate^al de cinta  

picado es nacataris nn adelgazamiento más o menas ínezte 

de l a  raeaa, de manera qae lea figay##

8 $ y  1 1 , m aeatraalC el imites de laa fosea# A* rasas*.. .

La figara 9 mneetra l a  herramienta pleggt* 

dona da la  fignra 6, qae sirve paya reos&ri* ata# 

como o^Lem  ̂ taM s da gama atc .̂ m  emtd na

está tolo adelgazada la  pendiente ##1 aa3*to..„da 

10 51* y eete mi amo, aei como la  y anana de rcaoa88, aiao 

qne también aa diepene en eetreehamieato del diámetro 

d é l a  ya ana tanta del diámetro delDnáelee aamo del 

. - astro eaterlar, - con la  oaái e l e n ro ila m lsn ta ^ ^ t^ ^ ^ i  

deede el díame tr o del mandril de enconamiento 8  ̂ a l  d i ^  

15 metra del abj oto (eable) a envolver*,

La fignra 7 maeetra la  impslsdés y,.la. aa- - 

locación de la  tn,orea yaeaada 8Z, la  anal aatá amdds aan 

anión d afaerea can la  moda de aaáesa,#4* gdsa^en 

e l caminata 85, e l  anal está enancada en e l  az^aJpLate de 

SO apoyo 3* del bastidor de la  máquina 1+

La rosca de transporte, d i^ e a # a  en a l  

^nndrii o mandril hueoo delante de la  raeaa ple^ d ara, 

tiene t a l  inalinaoián que la  veleeidad de tran carte  d# 

cintas de primera materia enrolladas aan te anión 

3?Tevi^ coincide exactamente aan la  velocidad da ayanca 

*e la  herramienta plegadora propiamente dioha a la  nape- 

^  eegdnlaprim era materia empleada* Loa pmeas de la

*  9  - *



roesade tranaporte tienen t a l  figura que #1 tré^eporte 

' laa.O'intaa a l a  herramienta pleg^do3!m-^"''raéA#es- 

rosamientcen la  direQCidndetrabájo del aja 4éd

^onel-prOeedimientc indicado y con -a¿i. die^ . 

6 p b a iti^  d^i inrento j^ r a  realiuar diado procedimiento^

' ea posible fabriear can gran velocidadt^ em youM C Tl^ a  

fle x ib le  a de todos lea materiales p a a ib le a ;-;^

/ ta d q u e a e  quiera y can- e l diése t  ro d e a ^ ^ ; ^

elaborar cintas de me t a l , f  ibra^ p ^ ^ '^ tS d d d C áy  ̂ du#*M&*

10 oiaa a r tifio ía le 3 , en l&e eo^oeiai^ quieran^

yaya la  fora^cidn de tabea y cubiertas*.

B etá;ablieitad# r^ aeeb#y^ §^iA ^ ;a^ ¡^  

aentada en Salea e l 5o de Snaro de 1^43, be^e .éd'n#';'*&3gA3+ 

ae acoge a le a  beheílcioa dal' ay tíñalo bl del - ttgamte da* " 

15 tatuto sobre Propiedad Industrial*

*- 0 N O $ A ^ .o  <*'

loa puntea de invenoidn propia y..nuera 
. que ae presentan para que sean objeto de ae^b $a^bt#^ds

Invención en Bepaña, por vgliKS e#'St son loa siga tantea:

#  Id * -  ^  diapoai t  ivo para fabricar tabee

y cubiertaa ein fin  fleaib lae en funcionamiento de tra*  ̂

ba#o continuo partiendo de una o mée. mats-rtaa aneeldé^ 

d^a y en formá '̂de eintá a lae eualea pp am#dril ^.ega- 

dor giratorio y auocrrespondiantc tuerca plegadera que 

25 gira en e l míame sentido, proveen de un plagada de cuyas



3ael4dQíá,aI; caraoterizado pe y árgano a d#rr-§!#9áO''regola^

/ ^O a para absorber la tc r e ió n  qae ee predio, en- #3. sabai- 

ga lente pro oseo da plegado* por an mandril girai& ric ^  

preferenoia con ana rosca de transporte, y  .sor .an&*^ ^ ^

 ̂ Bregadora con an oorreapondiente taerea de reaoa, g ̂ a  

Besos de roana se adelgazan, esto ea, qae an pendie^%z y 

- an angelo da ooatade diamingyen da ta i  manera'qoe l a  fcac- 

Piadetrapeaio de loa pliegue# producidos en al primar 

paao da la  rosca plegadora resolta aada Yaz mée pendiente 

-̂ 0 hasta qae loa ladea de loa pliegue* ee aplican anca % 

otny* a l s a lir  de dicha herramienta plegadera

2", -  un dispositivo cegón ae reir indica 

on el panto 1^, caracterizado perqne cobre a l  gandir i l  o 

mandril haeco, delante do la  rosca plegadora* ya  die^gea- 

ta  gna ro sca do traaaporte o aya inclinaoiÓB. ga calcóla do 

aanera gao l a  Yelooidad de transporta do la s  otaH^a da 

primera materia enrolladas con tena ion previa oa incida  

oaíaotamenta con la  velocidad de aranas de l a  herramienta 

plegadora propiamente dioha, o l a  oopere aeggn el mata** 

dO Pial que ee elabore, y porqae loe pasee do l a  roooa de 

transporte tienen tal oonfigaraei^n qae e l  tntW^pOdtC 

fopoooa de la s  cintas aa realiza sin rozamiento:na,,la 

* dirCoci^n de' trabajo del; aja-' del mandril*

as, -  Un dispositivo seg& ise reír indica 

gg . an o l panto 10,. oarasterisade pszqmŝ  a c 'd'd'WWp#^^  * 

aanoa an tambor frenabls entre el rollo de cinta y el 

mandril de enrollamiento, y eeBia e l coa! la s  cintas de



y-

f^eno toa atraída* desda e l rollo de cinta, dast# t i  san- 

d ril de earollaaieate y resaltan fregada##.- '

*9+ -  un dispositivo eegán t t  reivindica  

en el panto ie  + oaraottrisado porque en l a ^ r  del 'tgsdor 

# de freno se dispone an camine de s o r^ s tia a  5c#a^o de 

rodillos# sobre e l  casi son ostiraáaa le#  %g^s*é-

S3# -  Un dispositivo ssg#t ^ ;rsltid d ica  

en s i  panto Id# oaraeterisado porque loa ^rod^llsa pŝ Mt 

formar e l  cmaino de serpentina vas. *a j*t%*. jji;.t3sa,.p^3poa 

10 oscilante de dos Orases, oaya oeeilaoidn e%'.infinida por 

an rsso-r^# -

$3# -  Un diapositiva eegtk .se rai^ipdiaa  

en e l panto 10, earaetoriaado porqw un ro d illa  pan 1*  

menos del camino de serpentina es frenadla#

18 73. -  un dispositivo eegán se reivindica

en el panto 13+ oaraeterisado porqae además de loa ro­

d illo s  del camino de serpentina es frenadle .p̂ o lo  manes 

an rodillo sobre e l cual ea guiado s i  material de cinta# 

83. -  Un dispositivo aegdn se reivindica  

00 en el panto 13, oaraeterisado porqae loa ps*d%,.$e .rosta 

del mandril plegador y de l a  tuerca plegadera .ae .sstye- - 

eSan en cuanto a aa diásetrc#

93# -  Un dispositivo paya. Tt&risay tt#6*  

y oabiertas fle x ib le s  y sin fin#

85 Tal y como w  da daasslto en l a  Memoria '

que antecede^ representado en loa dita jos qaa ae

1S *



3an y aen lo e  í in e a  que aa han aapeo iíieaA e* - ^

* Sat& Maae?ia cenata de Aeaa hejaa y 3.a yna^

aeata# . aa#aH.taa pen aaa  a e la  asnea* . . -
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