iy

10

15

B/V. | 1 ﬁ : 

MEKMCRIA DPESCRIPTIVA

que ege Zcompafiz & 1l& sclicitud de une pztente de invencién.por veinte

afios en Espafia, por: " Procedimiento de febricaoldn de tornillerfa ™

& fevor de la g. k. Giuaelegui, residente en Bilbao (Vizceya} Gran '
V{a, Ne 774 ‘
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Lz presente patente de invencidn se refiere 2 un nuevo procedi-
miento de fabricacidn de tornillerfa wediante el cusl se obtiene el
tornillo partiendo de uns barra redonda ae metal {usualmente hierro)
de la cuzl, por estampacién, se obtiene la cabeza y queds la parte que
he de constituir el cuerpo del tornillo sin tener gue desperdiciar me-
terial algunoc.

80lo con lo indiczdo se comprende la importante ventaje esondémioca
del procedimiento reivindicado y& que como ea‘sabiio hoy afa para fa-

bricar los tornillos se parte de barras exegonsles, con lo gue direc-

- temente se obtienen lzs osbezas y se rebajs el resto, oon el consi-

guiente desperdicio de meterial, psrz obtener los cuerpos de los tor-

nillos.
Con objeto de yue destaguen mas las ventajas del procedimiento a
que se refiere esta memoria ’'descriptiva recordaremos suocintamente el

procedimiento actual de febricseidn de la tornillerfs pulids o decole-
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El tocho gue cirven les fébrices siderdrgicas, laminsdo en oa-
liente por trenes de lamin&r y convertido en perfil exsgonal negro
(o sin calibrer), se pule o trefila, despuds de descagcarillar el
material por los &cidos zdecusdos, por los procedimientos de estiraﬁo
en bzncoe de trefilar. Se rebaje 1lc necesario (generalmente 1 m/m),
segﬁn wedidas & trefilar, dejendo laz parte correspondiente & lz cabe-
z& del tornillo brillante ¥y con lus debides medidas. (Debs observarse
que el trahajo de trefiler es mas perfecto que el de 1aminac16n, y pue-
de incluso subscnerse el gue inilcialmente se haya obtenido uns forme
exegonal imperfecta pare la dberra).

Cbtenide zsf une borra exagonai de perfil exzcto en méquinas apro-
piedas (tornos mecénicos, tornos sutomdticos de uno o mes husillos, tor
nos revélveres) se tornea ls barrs, pare obtener lz espiga del tornillg
spretendo lc harre en lz booz o cabeza de ls méquins emplesda. Ls{ se
obtiene la sspiga del tornillo ein cortar.

Después, se la rosca en la misma o en otra mdquina segin los pro-
cedimientos.

Do esta somere desoripeidn del procedimlento actuzl, se desprende
gque hay desperdicio de materisl al obtener le espigae {el correspondien-:
te & la diferenciza entre las dimensiones de lz berre de que se perita
¥y las de la espiga que se obtilene) 1okhay también de ls psrte de barra
comprendide entre dos tornillos sucesivos, asi como de las puntae o
partes gue no llegan & counstitulr un tornille completo porgque las di-
mensiones de lzs méquinas utilizedas no se ggoplan & obtener un ntime—~
roc justo de itornillos de las dimensiones deseadsas.

El procedimiento a que =e refiere esta patente consiste esencisl-
mente én lo sigulente:

Se parts de una barra redonda negre (sin calibfar) que serd la
espiga del tornillo (o tornillos) a febricar y se le somete al trabajo

#® forjla, estampacién en prensa, eto. (segin medidze) necesario. pare

dejar el redondo del cual se ha de ssoar la czbeza del tornillo en el
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troguel, (La alturs de es& cobeza se dejz algo mayor (como 1 milfme-

tro aproximsdemente) de lo gue se desee pira después refreantarh _

‘8¢ trata ese buldn con £oidos como los empleados para descasoari-
ller y se trefila, pule o calibre Unicsmente la czbeze peséndole, me-
diante émpuje, por une hilera para dejarla con las medides (distan-
cias ontre carag) desezdas.

Une vez obtenide le ozbeza del modo indicado se tornea la espiga
pare. que quede & 1s dimensidén zdecuzda para a continuacidn obtener ya
el tornillo deseado. Finalmente se refrents la cabeszs,

De lo dicho se desprende no solo la sencillez del prooedimiento’
reivindiczdo sino que es mucho mas scondmieo que el ususl témbién en-
tes desorito. Bl shorro de meterisl trefilado es un 40 % o mas; sde-
més por este procedimiento se alcanza mayor pfoducoién.

Fécilmente se comprende que con spliceaién de les reivindicacio-
nes aquf establecidas puedsn obtenerse diversss clases de tornillerf{a
tanto por la primera materle empleadz como por las dimensiones y for;
me de los tornillos, pero gue mientres tocdos ellos se obtengan de
acuerdo con le esencizlidad de este invento,su fabriczcidn estard

igualmente comprendidz y protegida por esta patente.

fdiemfs la mareha  que se he indicado es la tipo pues lasg operaoio#
nes que no tienen en si un forzedo turno de ejecucidn, por ser oiclos
indispensables para aleznzar un resultadoc, pueden alternérse como ge
desee con tel de l}egar por el mismo procedimiento al mismo resultado
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Lz presente patente de invenoidn comprende las sl guientes reivin.
dicacioness

l.- Procedimiento de fabricecidn de torniller{a, caracterizado
porque se parte de uns barra redonda negra o sin calibrar gue seréd la
espige del tornillo o tornillos, de la cual por forja, astampaoién en

prensa o similar (segﬁn médidas) se obtiene el redondo suficiente pars
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sacar en el troquel la cabeza exagonal, o de la forma que se deses,

del tormillo.

2e~ Procedimiento segiin lo reivindicado en el punto 1, oaracteri-
zedo porque ese buldn se trate por foidos, como los empleados para des-
cascarillar, y se trefila, pule o calibra Unicemente la cabezs, pasin-
dola mediante empuje por una hilera, parz dejarle & las medides desea-
das.

B.- Procedimiento segin lo reivindicszdo en los puntos 1 y 2, ca-
racterizado porque se refrenta la cabeza, se tornea ls misma barra lo
indispensable paré limpiarla y obtener la ecpiga y de esta se obtiene
la roscéa por un préceaimiento corriente.

4e- Procedimiento de fabricaoidn de tornillerfa.- Segtn se des-

eribe y reivindicz en la presente memoria descriptive.
Consta esta desoripoiSn de cuatro hojas foliadas y escritas a mé-

gulna por una solz cara.

Madrid, a 29 Mde Piciembre de 1943,
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