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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

qae se acompaña a la  s o l ic i tu d  de una p a te n te  de invención  por v e in te  
años en España, p o r: " P rocedim iento  de fa b r ic a c ió n  de t o m i l l e r í a  " 
a  favo r de la  g . A. C ru o e leg u i, r e s id e n te  en B ilbao (V izcaya) Oran 
V ía , na 7 7 .-

La p re se n te  p a te n te  de invención  se r e f i e r e  a  un nuevo p ro ced i­
m iento de fa b r ic a c ió n  de t o r n i l l e r í a  m ediante e l  cu a l se o b tien e  e l  
t o r n i l l o  p a rtie n d o  da una b a rra  redonda de m eta l (usualm ente h ie r r o )  
de l a  c u a l, por estam pación, se o b tien e  l a  cabeza y queda l a  p a r te  que 
ha de o o n s t i tu i r  e l  cuerpo d e l t o m i l l o  s in  te n e r  que d e s p e rd ic ia r  ma­
t e r i a l  a lguno .

3olo  con lo  in d icado  se  comprende la  im p ortan te  v e n ta ja  económica 
d e l p roced im ien to  re iv in d ic a d o  ya que como es sab ido  hoy d ía  para f a ­
b r ic a r  lo s  to r n i l lo s  se p a r te  de b a rra s  exagona les , con lo  que d ire c ­
tam ente se o b tien en  le s  cabezas y se re b a ja  e l  r e s to ,  con e l  co n si­
g u ie n te  d e sp e rd ic io  da m a te r ia l ,  para  o b ten er lo s  cuerpos de lo s  to r ­
n i l l o s .

Con o b je to  de que destaquen  mas l a s  v e n ta ja s  d e l p rocedim iento  a  
que se  r e f i e r e  e s ta  memoria d e s c r ip t iv a  recordarem os sucin tam ente e l  
p roced im ien to  ac tua l, de fa b r ic a c ió n  de l a  t o r n i l l e r í a  p u lid a  o d eeo le -



tad a  de p re c is ió n .
E l tocho qu.e s irv e n  la s  f a b r ic a s  s id e rú rg ic a s , lam inado en ca­

l i e n t e  por tre n e s  de lam inar y co n v ertido  en p e r f i l  exagonal negro 
(o s in  c a l i b r a r ) ,  se pu le  o t r e f i l a ,  después de d e s e a s c a r i l l a r  e l

en banooe de t r e f i l a r .  Se re b a ja  le  n e c e sa rio  (generalm ente 1 m/m),

za d e l t o r n i l l o  b r i l l a n t e  y con la s  deb idas m edidas. (Debe o b serv arse  
qu.e e l  tra b a jo  de t r e f i l a r  es mas p e rfe c to  que el de lam inación , y p ue­
de in c lu so  subsanarse  e l  que in io ia lm e n te  se haya ob ten ido  una forma 
exagonal im p erfec ta  p ara  la  b a r r a ) .

O btenida asá  una b a r ra  exagonal de p e r f i l  exacto  en maquinas apro­
p iad as  ( to rn o s  m ecánicos, to rn o s au tom áticos de uno o mas h u s i l lo s ,  to r  
nos re v ó lv e re s )  se to rn ea  la  b a r ra , pare ob tener l a  esp ig a  d e l t o r n i l l o  
apretando  la  b a rra  en la  booa o cabeza de le  máquina em pleada. Así se 
o b tien e  l a  esp iga d e l t o r n i l l o  s in  c o r ta r .

D espués, se l a  ro sca  en la  misma o en o t r a  máquina según lo s  p ro ­
ced im ien to s.

De e s ta  somera d e sc r ip c ió n  d e l p rocedim iento  a c tu a l ,  se  desprende 
que hay d e sp e rd ic io  de m a te r ia l  a l  o b ten er l a  esp iga  ( e l  correspondien­
te  a l a  d ife r e n c ia  e n tre  l a s  dim ensiones de l a  b a rra  de que se p a r ta  
y l a s  de la  esp ig a  que se o b tien e ) lo  hay tam bién de la  p a r te  de b a rra  
comprendida e n tre  dos to r n i l l o s  su c e s iv o s , a s i  como de l a s  puntas o 
p a r te s  que no l le g a n  a c o n s t i tu i r  un t o r n i l l o  completo porque la s  d i ­
m ensiones de la s  máquinas u t i l i z a d a s  no se acop lan  a o b ten er un núme­
ro  ju s to  de to r n i l l o s  de l a s  dim ensiones d esead as.

E l procedim iento  a que se r e f i e r e  e s ta  p a te n te  c o n s is te  e s e n c ia l­
mente en lo  s ig u ie n te ;

Se p a r te  de una b a rra  redonda negra ( s in  c a l ib r a r )  que se rá  l a  
esp ig a  d e l t o r n i l l o  (o  t o r n i l l o s )  a f a b r ic a r  y se l a  somete a l  tra b a jo  

de f o r j a ,  estam pación en p re n sa , e tc .  (según medidas) n e c e sa r io -p a ra  
d e ja r  e l  redondo d e l oual se ha de sa ca r  la  cabeza d e l t o r n i l l o  en e l

m a te r ia l  por lo s  ác id o s  adecuados, por lo s  p roced im ien tos de e s t ira d o

según medidas a t r e f i l a r ,  dejando l a  p a r te  co rre sp o n d ien te  a la  eabe-
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t ro q u e l . ( La a l tu r a  de esa cabeza se d e ja  algo  mayor (como 1 milíme­
t r o  aproximadamente) de lo  que se desee para después ra f re n ta r) .

Se t r a t a  ese bulón con ác id o s como lo s  empleados p a ra  d e s c a so a r i-  
. l l a r  y se t r e f i l a ,  p u le  o c a l ib ra  únicam ente l a  cabeza p asándo la , me-

5 d ia n te  empuje, por una h i l e r a  p ara  d e ja r la  con la s  medidas (d is ta n ­
c ia s  e n tre  ca ra s )  deseadas,.

Una vez o b ten id a  l a  cabeza d e l modo ind icado  se to rn ea  l a  esp iga 
p a ra .q u e  quede a  l a  dim ensión adecuada para a co n tin u ac ió n  o b ten er ya 
e l  t o r n i l l o  deseado. F inalm ente se r e f r e n ta  l a  cabeza.

10 De lo  dicho se desprende no so lo  l a  s e n c i l le z  d e l p rocedim iento
re iv in d ic a d o  sino  que es muoho mas económico que e l  u su a l tam bién an­
t e s  d e s c r i to .  E l ahorro  de m a te r ia l  t r e f i l a d o  es un 40 % o mas; ade­
más por e s te  p rocedim iento  se a lcan za  mayor p roducción .

*

Fácilm ente se comprende que con a p lic a c ió n  de l a s  r e iv ln d lc a c io -  
'  15 nes aq u í e s ta b le c id a s  pueden o b ten e rse  d iv e rs a s  c la s e s  de t o r n i l l e r í a

ta n to  por l a  p rim era m a te ria  empleada como por l a s  dim ensiones y  f o r ­
ma de lo s  t o r n i l l o s ,  pero que m ien tras todos e l lo s  se obtengan de 
acuerdo con la  e se n c ia lld a d  de e s te  in v e n to ,su  fa b r ic a c ió n  e s ta r á  
igualm ente comprendida y p ro teg id a  por e s ta  p a te n te .

30 Además la  marcha que se ha in d icado  es la  t ip o  pues l a s  o perac io ­
nes que no t ie n e n  en s i  un fo rzado  tu rno  de e je c u c ió n , por s e r  o ic lo a  
in d isp e n sa b le s  p ara  a lc a n z a r  un r e s u l ta d o , pueden a l te r n a r s e  como se 
desee con t a l  de l l e g a r  por é l mismo proced im ien to  a l  mismo re su lta d o  
fina!.

3S E 0 T A .-

. ^La p re se n te  p a te n te  de invención  comprende l a s  s ig u ie n te s  r e iv in ­
d ic a c io n e s :

1 . -  P rocedim iento  de fa b r ic a c ió n  de t o r n i l l e r í a ,  c a ra c te r iz a d o  
porque se  p a r te  de una b a rra  redonda negra  o s in  c a l ib r a r  que se rá  l a

30 esp ig a  d e l t o m i l l o  o t o r n i l l o s ,  de la  cu a l por f o r j a ,  estam pación en 
p ren sa  o s im ila r  (según m edidas) se o b tien e  e l  redondo s u f ic ie n te  p ara



sa ca r en e l  tro q u e l l a  cabeza exagonal, o de l a  forma que se d esee ,
Ael t o m i l l o .

2 .  -  P rocedim iento  según lo  re iv in d ic ad o  en e l  punto 1 , o a ra c te r i
'  zado porque ese bulón se t r a t a  por á c id o s , como lo s  empleados p ara  dee-

5 c a s c a r i l l a r ,  y se t r e f i l a ,  pule o c a l ib r a  únicam ente l a  oabeza, pasán­
d o la  m ediante empuje por una h i l e r a ,  p a ra  d e ja r la  a l a s  medidas desea­
d a s .

3 .  -  P rocedim iento  según lo  re iv in d ic a d o  en lo s  puntos 1 y 2 , ca­
ra c te r iz a d o  porque se r e f r e n ta  l a  cabeza, se to rn ea  l a  misma b a r ra  lo

10 in d isp e n sa b le  p a ra  l im p ia r la  y o b ten er l a  esp iga  y de e s ta  se o b tien e  
l a  ro sca  por un proced im ien to  c o r r ie n te .

4 .  -  P rocedim iento  de fa b r ic a c ió n  de t o r n i l l e r í a . -  Según ee des­
c r ib e  y re iv in d ic a  en la  p re se n te  memoria d e s c r ip t iv a .f .

C onsta e s ta  d e sc r ip c ió n  de cua tro  h o ja s  fo l ia d a s  y e s c r i t a s  a ma- 
 ̂ 15 quina p o r una so la  c a ra .
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