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B sta  Memoria d e sc r ip t iv a  se r e f ie r e  a ana Patente 

de Invención d estin ad a a g a ra n tiz a r  e l  derecho a la  f a b r i­

cación  e x c lu s iv a  de una bobina de encendido para motores de 

automóvil y o tra s  a p lic a c io n e s .

5 . La bobina de que se t r a ta  e s tá  d estin ad a a tran sform ar

la  co rr ie n te  de b a ja  ten sión  producida por la  dinamo o pro­

cedente d el acumulador, c laván d ola  a l a  ten sión  n ecesaria  

para e l  encendido de la  manóla carburante en e l in t e r io r  de 

lo s  c il in d ro s  del motor, mediante e l  adecuado d isp o s it iv o  

10. ru p to r -d is tr ib u id o r  con que van equipados lo s  m otores.

A continuación  se d escrib e  la  bobina de que se t r a t a  y 

también se acompaña un d ib u jo , a t i t u lo  de ejem plo, m ostran­

do un caso de e jecu ción  p r á c t ic a ,  con su  asp ecto  e x te r io r ,  

en una p a r te , y en l a  o tra  p a rte  la  secc ió n  v e r t ic a l  de l a  

15 . bobina.

Los p r in c ip io s  en que se fundamenta e s ta  bobina son lo s
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mismos empleados en l e s  demás bobinas de encendido, e s d e c ir , 

qne e s te  compuesta de t.r- c ir c u ito  m agnótico, qn bobinado p r i­

mario do buje tonalón y ¡¿n bobinado secundario  de a l t a  ten sió n .

Deepues de una exp erien cia  de 15 años en la  fa b r ic a c ió n  de 

bobines de- encendido, y muy especialm ente en lo s  últim os años 

en que ha-habido que l u c h a r  con d if ic u lt a d e s  mayores en lo s  

m ate r ia le s  a em plear y en l a s  c re c ie n te s  ex ig en c ia s que la s  

n ecesidades han impuesto en e l  trab a jo  del equipo de encendi­

do de cocheo y camiones equipados con gasógenos; fru to  de ma­

chos e stu d io s  y en say o s, se  ha llegad o  a p e rfecc io n ar  ana bo­

bina en la  que s in  com plicar su  co n stru cc ió n , s in  p r e c is a r  ma­

t e r i a l e s  de ca lid ad  e s p e c ia l ,  se l le g a  a obtener un rendimien­

to mayor, debido a sus c a r a o te r ía t ic a s  do cen atracc ió n , s in  

que tampoco se p rec isen  nayor consumo de co rrien te  ni a r r o l la ­

mientos de mayor sección  o lo n g itu d .

Bn la  construcción  co rr ie n te  de e s ta  c la se  de bobinas ( la  

que fue ob je to  de la  patente do in trod u cción  n% 126,661 conce­

dida en l'Pí:< a favor de la  Sociedad re c u rre n te , lo s  bornea de 

a l t a  y b a ja  ten sión  so .bullan ni tunaos en l a  p arte  su p e r io r  de 

la  bobina moldeados dentro de una misma p ieza a i s l a n t e .

En e s ta s  condiciones , se  ha podido comprobar que por bue­

no que s e a  e l  m at-r ie l empleado en e l  moldeado de dicha p ieza 

a i s l a n t e ,  s i  no e x is te  lo  p o s ib il id a d  do que l a  c o rr ie n te  de 

a l t a  ten sión  s a l t e ,  do l a  s a l id a  c o rre sp o n d ie n te ^  uno de lo s  

bornes? de b a ja  ten sió n , por lo  menos pasan  e f lu v io s  de co rrien ­

te a trav ó s d e l m ateria l a le la n te ,  en tre  uno y o tro  de dichos 

born es, d e b ilitán d o se  la  co rrien te  de a l t a  ten sió n  y por con­

s ig u ie n te  la  c h isp a , di se  t r a ta  de fa b r ic a r  una bobina de po­

ten c ia  su p e r io r  a l a  normal, e s te  problema se  agrava aun m ás, 

pues son mayores lo s  e f lu v io s  y más f á c i l  que s a l t e  l a  c o rr ie n ­

te  directam ente en tre  lo s  bornes de a l t a  y b a ja  te n sió n .
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Empleando un a i s la n te  só lid o  en e l  in t e r io r  de l a  bob in a, 

debido a l a  u l t e r io r  d i la ta c ió n  d e l mismo con l a  tem perata- 

80 . r a ,  e s  im posible l le n a r  completamente e l  re c ip ie n te  que con­

tien e  la  bob in a, y , por ta n to , en e l  in te r io r  de l a  misma e x is ­

te  mayor o menor cantidad  de a ir e  que a su  ves contiene mayor 

o menor can tidad  de humedad, que puede co n v ertirse  en conduc­

to r  de e f lu v io s  y aun, a v e c e s , de l a  c o r r ie n te , en tre  lo s  oa- 

88 . b le s  de s a l id a  de a l t a  y b a ja  ten sión  produciendo pórdidas de 

c o rr ie n te  o c o r to c irc u ito  in te r io r  de l a  bobina.

En la  bobina ob je to  de e s t a  p a te n te , e s t a s  d if ic u lt a d e s  

han s id o  e v ita d a s  de modo abso lu to  mediante l a  d isp o s ic ió n  

que so b re sa le  en e l  aspeoto de la  bobina, comparada con lo s  

60 . o tro s  t ip o s  conocidos: En la  bobina o b je to  de la  p resen te  patea- 

t e ,  l a  s a l id a  de a l t a  ten sión  -2 -  se  ha situ ad o  en un extremo 

de l a  o a ja  que contiene e l  conjunto de so len o id es y c ir c u ito  

m sgnótieo, y lo s  term in ales de b a ja  ten sión  -8 -  se  han s i ­

tuado en e l  extremo opuesto de la  bob in a. Dada la  d is ta n -  

68 . c ia  que sep ara  lo s  bornes de ten sión  d i s t i n t a ,  e s  ab so lu ta­

mente im posible que se produzcan e f lu v io s  o c o r to c ir c u ito s .

En e l  in te r io r  de l a  bobin3 ocurre lo  p ro p io , pues mien­

t r a s  que e l  h ilo  de sn lid e  de p ite  ten sión  se encuentra a un 

extremo de la  bob in a, la s  dos o t r e s  s a l id a s  de b a ja  ten sión  

70 . se encuentran a l  extremo opuesto de a q u e lla .

Otra c a r a c t e r í s t i c a  de l a  bobina ob je to  de la  presen te  pa­

te n te , c o n s is te  en que e l  núcleo magnético c e n tra l -  4 -  se  

encuentre completamente a is la d o  de toda c o r r ie n te , co n tra r ia ­

mente a lo  que se venia haciende h asta  ahora, q u izas por ru- 

75 . t in a ,  qu izás ob ligado  por tener que s i tu a r  en un mismo bloque 

a i s la n te  l a s  s a l id a s  de a l t a  y b a ja  te n sió n .

Debido a aq u e lla  d isp o s ic ió n  y por e s t a r  fa b ric a d a  en ma­

t e r i a l  a i s la n te  la  p arte  in fe r io r  -7 -  de l a  bob in a , se  su ­

prime e l  a i s la d o r  de porcelana u o tro  m ate r ia l quageostum-
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bobinas h a sta  ahora fa b r ic a d a s ,  y se  e v ita  que por d e fic ie n ­

c ia  en e l  cocido o barnizado de dicha p ieza puedan p asar  a f lu -  

v io s  o co rr ie n te  a trav é s  de l a  misma, y de e l l a ,  por l a  c a ja  

m etá lica  de la  bobina -3 -  a la  masa del coche, que forma e l  

8 8 . c ir c u ito  de retorno de la  c o r r ie n te .

Suprimido dicho a i s la n te  de p o rce lan a , y la  la rg a  chimenea 

que en e l  bloque a le la n te  de s a l id a  acostumbran a l le v a r  l a s  

bobinas de encendido, la  Sociedad s o l ic i t a n t e  ha podido desa­

r r o l l a r  un procedim iento de montaje que mejora e l  a tslam ien - 

90 . to de la  bobina, s in  augmentar su s dimensiones de modo apre- 

o ia b le .

La bobina secun daria -5- va a r ro lla d a  a lred ed or de un tubo 

-9 — de cartón  a is la n te ,d e n tro  del cual se co locan  p o ste r io r ­

mente l a s  t i r a s  de chapa magnética o alambre que formarán e l  

95 . núcleo magnético -4 - do lu  bobin a, la s  capas de h ilo  se  s i s — 

lan  entre s í  por capas d-e papel a i s la n te  -11- mas anchas que 

d ich as capas de h ilo  y menos anchas que e l  tubo de cartón  -9 -  

. an tes indicado y otro tubo de cartón  a is la n te  -9a *  que se co­

lo ca  encima del bobinado de a lto  te n sió n , una vez terminado 

100. á s t e .  R1 conjunto de la  bobina do a l t a  ten sió n , con sus tubos 

in te r io r  y e x t e r io r ,  se impregnan con p a .ra fin a ,'b a rn iz  a i s l a n ­

te  u o tro  medio adecuado, y una vos terminado e l  proceso de im­

pregn ación , inmediatamente ae re lle n an  lo s  e sp ac io s -1 0 - s i ­

tuados a ambos extremos de loa  papelea a i s la n te s  de la  bobi- 

105. n a , en tre tubo y tubo, de nna mezcla a b a se  de a s f a l t o  o cu a l­

qu ier otro  m ater ia l n ie lan te  e im perneadle, que se v ie r te  en 

estado  liq u id o  y se s o l i d i f i c a  a l  e n f r ia r s e ,  sa lien d o  de entre 

l a  m asa, por un lad o , e l  h ilo  de a l f a  ten sió n .

A con tin u ación , encima del tubo e x te r io r  —9g,- que protege 

110. e l  bobinado de a l t a  ten sió n , vá a rro lla d o  e l  bobinado o bobi­

nados do b a ja  ten sión  -6 -  teniendo la a  capas de h ilo  aproxima­

damente l a  misma anchura que l a s  capas de la  bobina de a l t a  ten-



s ió n , pero lo s  papeles a i s l a n t e s  —l l g  s itu ad o s en tre capa y 

napa de b a je  te n sió n , tien en  la  misma anchara que lo s  tubos 

118 .a i s la n t e s  de l a  bobina de a l t a  ten sió n . Las s a l id a s  de l a  bo­

bina o bobinas de b a ja  tensión  ee s itú a n  por e l  lado opuesto 

a l  de la  s a l id a  da a l t a  te n sió n , d isp u e sta s  en forma que co­

rrespondan a lo& don o mas bornes de b a j a  ten sión  - 8 -  que de­

ba l le v a r  l a  b o b i n a ,  Ragú;--. que é c t u  comprenda uno o más arre— 

120. llam ien to s de b a ja  t e n s i ó n .  Por  encima do é s t o s ,  se co locará  

una capa da c á r te r  a i s l a n t e  o v a r ia s  capas de papel a s fa lta d o  

u p tro  a i s la n te  -9b** y por encima de é s te  v a r ia s  chapas -12— 

de plancha m agnética, para m ejorar e l  rendim iento del c ir c u i­

to m agnético.

128. Una ves colocado .1 conjunto de bobinados y c ir c u ito  mag­

n ético  dentro del tubo en volven te , ao v e rte rá  en uno de lo s  

extremos una can tidad  de p aste  a i s la n te  en e stad o  l íq u id o , 

para c e r ra r  y s u je t a r  e l  c o n ju n to  dentro del tubo, y se g u i­

damente se  coloca Ir. tapa -7- haciendo p a sa r  previamente e l  

180. h ilo  o h ilo s  a trav és de la s  v ie sa s  m etá licas que forman lo s  

born es. Seguidamente ae procede del mismo moño con l a  tapa 

a is la n te  s itu ad a  en e l  o tro  extremo - 1 - ,  y a continuación  

se c ie rro  e l  con jun to , bordoneando o soldando lo s  a ro s me­

t á l i c o s  que lle v a n  l a s  tap as a i s l a n t e s , a lred ed or d e l tubo 

138. m etálico  -3 -  que forma la  evolvente de la  bob in a.

En la  r e a liz a c ió n  p ra c t ic a  de e s t a  bobina, pueden v a r ia r  

lo s  d e ta l le s  a c c e s o r io s ,  como por e jem plo , puede s e r  m etáli­

ca l a  capa in f e r io r ,  y s i t u a r  lo s  bornes a trav és de tubos 

y aran d elas adelanten adecuadas; y gen eral podrá v a r ia r -  

140. se cuanto no a l t e r e ,  cambio o modifique la  e se n c ia lid a d  de 

la  paten te d e s c r i t a .

E-S-JLS

3e re iv in d ic a  como ob je to  de e s ta  paten te  da Invención! 

1 .-  Unos perfeccionáis n tos en l a s  bobinas da encendido para
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m eterla da e x p lo s ió n , c a ra c te r iz a d o s  porque e l  borne de a l t a  

ten sió n  de le a  mismas e s t á  s itu ad o  a un extremo de 1^ c a ja  

gao con tien e e l  conjunto da bobinados de a l t a  y b a je  tan g ida 

y e l  e l  r e c ito  m agnético; y lar? bornea da a l t a  tan g id a  se  en­

cuentran a l t e a  loa en o l  extremo o p aa sto .

8 .— lo s  p rop io s pe:*focoioaam ientoa en la s  bobinas de encen­

dido para motores de e x p lo sió n , según la  re iv in d ic a c ió n  sn - - 

t e r io r  e sirao terizsd os por e l  hecno de que e l  núcleo c e n tra l 

d e l c ir c u i to  magnético no c a ta  en con tacto  coa l a  co rr ien te  

de a l t a  ten sió n .

8 .— Loa propina parfocelonoM ieatoa en Ins bobi.nao de eace?^* 

dido pera motores de **xp loo ióa , según l a s  re iv in d icac io n e s 

1 y caractarin ad o a  j.ía: .-1 becbo de aw la  bobina de a l t a  

ten sión  e s t á  compre coi dn den !:ro de dos tubos. de cartón  a i s ­

la n te ,  con a islam ien to  de r-ape! en tre  c a p a s , que se  impreg­

ne coajantam ente mediante m ate ria le s  y procedim ientos ade­

cuados, y que seguidamente ¡se s e l l a n  lo s  e sp ac io s  compre a*- 

didC3 a ambos extremos de Id bobina, en tre  dichos tubos,con  

una mana a i s la n te  e impermeable, que la  resguarde de la  ac­

ción  do lo a  agen tes atm osférico s y mejora e l  a is lam ien to  da 

la  bob in a.

4 *-  Loa propios perfeocion n aien toa en l a s  bobinas de encen­

dido para a c to re s  de e x p lo s ió n , según la s  re iv in d ic ac io n e s  

1 a 3 ,  c a ra e te r iz a d a s  por e l  hecho de que en uno de lo s  ex­

tremos e l  bloque p ia la n te  so lo  l le v a  l a  s a l id a  de a l t a  ten­

s ió n .

8 .-  Loa p ro p io s perfeccionam ientos on l a s  bobinas de oncea­

n d o  para motores da e x p lo s ió n , según l a s  re iv in d ic a c io n e s  

I  a  4 ,  c a ra c te r iz a d o s  por e l  hecho de que l a  tapa s itu a d a  

en uno de lo s  extremos del tubo,o  cuerpo de l a  misma ya 

Sea de m ate r ia l a i s la n te  o de m ate r ia l m etálico  l le v e  so -178
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lam ente l e s  bornes de c o r r ie n te  da b a ja  te n s ió n .

Sean a n a le s  faen en  l a s  c ir c u n s ta n c ia s  qae co acarran  

con l a  e g é n c ia lld a d  d e l o b la to  de l a  P aten te  d e fin id a  en 

l a s  a n te r io r e s  r e iv in d ic a c io n e s ;  c a a l  o b je to  e e :

180 . "WOS PBRPgCCIOWAMIENTOSEN LAS BOBINAS DB ENCENDIDO

\pARÂ MOTOSBg BS EXPLOSION"

Consta l a  p re sa n te  Memoria de s i e t e  h o ja s  f o l ia d a s ?  

m ecan ografiadas y  de l a  h o ja  da d ib a jo  a d ju n ta .

B arcelon a d iez  y ochó de d iciem bre de m il n ovecien tos 

1 8 8 #  , caaren ta  y t r e s .  '

p+A. de *A a to tr a e c i6 n 'E lé c tr ic a ' S.A."
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