
" W  .  "<

4 ;̂-

164209

.Á¡áf<sí P-318Ú.

MC"

10 JUL 1944

-=ü. ¡

MEMORIA DESCRIPTIVA

que se p re s e n ta  para? pnip a  l a  s o l i c i t u d

de

P A T E N T E  DE I N V E N C I O N  

formulada e l 22 de Diciembre de 1943 

con el nthnero 164.209 

en

E S P A R A

por VEINTE años

a nombre de Andró Bigard, de nacionalidad francesa, residente 

en 8, rué Báranger, Saint-Etlenne, Ladre, Francia, por; 

"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE PANELES  ̂

AISLADORES A BASE DE CAPAS DE PAJA COMPRIMIDAS Y COSIDAS"
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El invento abajo descrito tiene por objeto un 

panel a base de colchón de paja comprimido y cosido, destinado 

a serv ir de material aislador del calor y del sonido y que se 

puede u til iz a r  para diversos usos que se indicarán a continua­

ción. El invento se refiere  tambión a una máquina para la  fa ­

bricación continua de dicho panel.

El panel se caracteriza por e l hecho de que den­

tro  de la s  capas de paja va dispuesta una hoja metálica provista 

de las escotaduras necesarias para las costuras^ A títu lo  de ejem­

plo se describen abajo y se representan en e l dibujo anexo d i-
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versas formas desjecuolón de dicho panel, a s í como una puer­

ta  aisladora que u t iliz a  este panel y la  máquina para su fa ­

bricación.

Las figuras 1 a 5 representan esquemáticamen­

te  la s  disposiciones de las diversas capas de paja de un pa­

nel.

Las figuras 6 y 7 representan en v is ta  en 

planta y en corte transversal una primera disposición de la  

cinta metálica entre la s  capas de paja.

La figura 8 representa en v ista  en planta 

una segunda disposición de cinta metálica.

La figura 9 representa en corte longitudinal 

dicho panel revestido en cada nna de sus caras de una capa 

adherante de yeso o de hormigón.

La figura 10 representa la  sección transver­

sal de una puerta aisladora.

Las figuras 11 y 12 representan esquemática­

mente en planta y en alzado longitudinal una máquina para 

fabricar continuamente este colchón de paja.

Segón las figuras 1 a 5, el colchón de paja 1 

comprende una primera capa de paja 2 dispuesta transversalmen­

te , una segunda o apa 3 dispuesta diagonalmente bajando hacia 

la  derecha, una capa de desperdicios de paja 4 dispuesta en 

el sentido de la  longitud, Una capa de paja 8 dispuesta diago­

nalmente subiendo hacia la  derecha, y una capa de paja 6 dis­

puesta transversalmente.

El objeto de estas orientaciones diferentes de 

la s  capas de paja es dar más rigidez a los paneles.



En medio del panel, en A grueso de la  capa de desperdicios 

de paja 4, se ha dispuesto, en e l curso de la fabricación, una 

hoja metálica que tiene, o bien dientes longitudinales o trans­

versales, o bien, como se representa en la s  figuras 6 y 8 ,e in - 

5 tas independientes longitudinales o transversales^ Segiin la

figura 6 las cintas metálicas 7 están dispuestas longitudinal­

mente y entre e lla s  se practican las lin eas de costura ta les 

como 8. La disposición in terio r es bien v isib le  en la  figura 7, 

donde se ven las cintas metálicas transversales 7 dispuestas 

10 entre las líneas de costura 8 entre los dos gruesos de las ca­

pas de paja 9 y 10.

Segtín la  variante de la figura 8, las cin tas me­

tá lica s  11 son transversales y están lo bastante apartadas pa­

ra que se pueda hacer pasar entre e lla s  lo s puntos de la s  cos- 

18 turas 13. Cuando e l colchón está terminado las  cin tas metálicas 

11 son retenidas fuertemente por los puntos de costura 13 que 

la s  pprietan reuniendo la s  diversas capas de paja comprimida.

Para la  fabricación de este colchón, se u t il iz a ­

rán, segán los casos, la s  pajas más variadas de que se dispon- 

30 gan, ya sean pajas de diversos cereales, ya incluso ta llo s  co­

mo los de la s  plantas siguientes: maíz, a lfa , arroz, junco, 

cañas o ináLuso materiales ta les como hojas de palmera e tc . 

Entre la s  capas de paja u otros materiales de ta llo s  podrán 

disponerse capas de crin  vegetal, de varec u otros materiales 

35 análogos.

La c o s tu ra  se h ará  con p re fe re n c ia  con un h ilo  

v e g e ta l . La p a ja  se h a rá  im p u trescib le  con una impregnación
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adecuada. El metal empleado será con preferencia plomo, o 

en sn defecto, hojalata o hierro galvanizado.

Un panel asi construido tendrá un gran poder 

aislador centra el sonido y contra e l  calor, por razón del 

5 hecho de que e stá  formado de materiales de elasticidades

10
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diferentes, paja y hoja metálica,

Un panel a s í  constituido podrá u tiliz a rse , 

por ejemplo, para a is la r  un parquet. A este e fecto , se co­

locará entre la  capa de hormlgán armado de la construcción 

y una capa de asfalto  de betún o de materia^ análoga. El 

suelo a s i realizado podrá rec ib ir  un parquet, un embaldosa­

do, un mosaico e tc .

Igualmente este  panel, empotrado en un másti­

que de asfa lto  o de betún, podrá se rv ir  para formar paneles 

aisladores y rea liz a r  un revestimiento a colocar entre los 

maros enterrados de lo s inmuebles para proteger a á-stos con­

tra  las vibraciones transmitidas por e l suelo.

Eáte panel-colchón de paja servirá tambión pa­

ra realizar paneles de construcción u tiliz á b le s  para formar 

muros, tabiques o techos. A este efecto (figura 9) e l eoMhón 

de paja 18, guarnecido de su hoja metálica 14, recibe en ca­

da una de sus caras una capa adherente relativamente gruesa

15,16 de yeso o de hormigón, armado o no, o de ún material 

análogo.

25 Este panel-colchón de paja se presta tambión a

las aplicaciones más variadas. Por ejemplo, se le  puede u t i­

liz a r  para rea lizar (figura 10) una puerta aisladora. En la  

sección horizontal de esta  puerta, se ve que los compartí-
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míantos constituidos por los montantee 17, 18, 19 del cua­

dro de la puerta y por los correspondientes peinazos, están 

llenos cada uno de dos paneles-colchones de paja superpues­

tos 20, 21, formados como se representa en la s  figuras 1 a 8.

Una vez llenos los huecos de los comparti­

mientos del cuadro de puerta se constituyen las dos caras ex­

teriores de la  puerta por paneles de madera contrachapeada 22, 

23 que se atorn illan  con interposición de cintas aisladoras 

de f ie ltr o  o de caucho, ta les como 24, 25, 26, 24*, 25*, 26*. 

Bajo las cabezas de los to rn illo s  de fija c ió n  27 se disponen 

tambión arandelas aisladoras. En el fondo de la  entalladura 

destinada a re c ib ir  la  puerta se disponen juntas aisladoras 

de f ie lt r o  o de caucho celular de cólulas cerradas 28, 29, 30, 

31, Asi se obtiene una puerta muy aisladora contra la  transmi 

alón del sonido,

La máquina de producir continuamente este 

colchón de paja está representada en la s  figuras 11 y 12.

Contiene esencialmente los órganos siguien­

tes : a lo largo de una cinta transportadora 32 provista de 

hendiduras longitudinales se disponen tolvas distribuidoras 

destinadas a depositar sobre la cin ta  sucesivamente capas de 

paja orientadas respectivamente como se ha mostrado en las 

figuras l a  5. Estas tolvas son v isib les en 33, 34, 35, 36, 37 

38. A la  salida de cada tolva un rod illo  de puntas giratorio 

regula su d istrib u ción ^ En medio de estas tolvas está d is­

puesto el distribuidor 39 para disponer en medio del colchón 

de paja  las cintas metálicas 7 (figura 6) u 11 (figura 8 ).

A #ste efecto , este dispositivo tiene una masa 40 sobre la
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cual 'astá&^bliQfóaa.as en nn montón 41 la s  pintas metálicas 7. 

Un brazo movible 42, mandado por e l  movimiento general de 

arrastre de la  máquina, está provisto de nn dispositivo to ­

mador, constituido, por ejemplo, por un brazo de ventosas 42. 

Este se pone en e l momento deseado en contacto con e l montón 

de cintas metálicas 7, y por acción neumática levanta dichas 

cintas metálicas y las introduce en e l dispositivo de rodi­

llo s  arrastradoras 43 desde donde se depositan sobre las ca­

pas de paja in feriores ya formadas en la  disposición debida.

Durante la  formación del colchón, las capas 

de pajá con cinta metálicas interpuestas depositadas sobre 

la  cinta transportadora 32 pasan de lugar en lugar entre Co­

d illos compresores; al extremo de la  c in ta  transportadora 

32 son empujadas sobre una mesa 44 contra la  cual son fuer­

temente mantenidas y comprimidas gracias a una cinta sin 

fin  de puntas 45 dispuesta encima de la  masa de compresión 

44. Dudante esta compresión, el colchón recibe las  lineas 

de costura entre la s  cintas m etálicas, gracias a una máqui­

na de coser mdltiple esquemáticamente representada en 46. A

la  salida de la mesa 44, el colchón se corta longitudinal-
#-

¿píente por discos circulares 47 y transversalmente por una 

- cu ch illa o s . Los paneles así cortados llegan a la  cámara 

í  fin a l 49, en la cual su cara superior y su cara in ferio r,

 ̂ son f i la d a s  con líquido pulverizado por la s  lanzas de aire

El colchón, enteramente teimlnado e impreg- 

eóíe la#máquina por la abertura 53.

Una máquina de fabricar continuamente como
' nado,
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l a  que acata de describirse es evidentemente capaz de un 

gran rendimiento, de manera que e l precio de coste de este 

material aislador será relativamente barato.

Esta solicitud  que corresponde a la presentada 

en Francia el 10 de Diciembre de 1942, se acoge a los bene 

fíe lo s del artícu lo  51 del vigente Estatuto-Ley sobre Pro­

piedad Industrial.

- N O T A -

Los puntos de invención propia y nueva que se 

presentan para que sean objeto de esta  Patente de Invención 

en España, por VEINTE años, son los siguientes:

IR. - Mejoras introducidas en la fabricación de 

panales aisladores del calor y del sonido, a base de colchón 

de paja comprimida y cosida, caracterizadas por e l  hecho de 

que dentro de la s  capas de paja se dispone una hoja metáli­

ca provista de la s  escotaduras necesarias para las  costuras.

2 * .-  Mejoras introducidas en la fabricación de pa 

nales aisladores segán se reivindica en el punto IR, carac­

terizadas por la s  siguientes formas de realización aplicadas 

aisladamente o en combinación:

a) La hoja metálica in terio r es de plomo, de hoja­

la ta , o de hierro galvanizado.

b) Tiene dientes longitudinales o tranversales, 

o bien está seccionada en cintas longitudinales o transver­

sales no unitivas, sirviendo los dientes o los hueoos entre
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cintas para e l  paso de las líneas o de los pintos de costara.

o) Bl,panel de paja está reoublerto en cada una de 

sus caras de una capa adherente relativamente gruesa, por 

ejemplo, del orden de algunos centímetros, de yeso o de hor­

migón, armado o no, o de un material análogo, para realizar 

un elemento de construcción para muros, tabiques o techos.

d) El panel de paja está revestido de un másti­

que de asfalto  o de betún o de un producto análogo para 

realizar un revestimiento a colocar contra los muros ente­

rrados de los Inmuebles para proteger a estos contra las 

vibraciones transmitidas por e l  suelo.

3&.- Mejoras en la  fabricación de paneles según 

se reivindica en el punto 1*, en una forma de u tilización  

para realizar una puerta acústicamente aisladora, caracteri­

zadas por el hecho de que en e l  grueso del hueco de los com­

partimientos del cuadro de puerta se disponen uno o más grue­

sos de paneles según se reivindican en el punto 1*, y porque 

la s  dos caras de la puerta están constituidas por paneles de 

madera contra chapeada sujetos an el cuadro con interposición 

de cintas aisladoras de f ie ltr o  o de caucho, disponiéndose 

también en el fondo de la  entalladura del marco de la puerta 

unas juntas aisladoras de f ie ltr o  o de caucho celular de cé­

lulas cerradas.

4 * .-  Mejoras intxoducidas en la fabricación de pa­

neles aisladores a base de capas de paja comprimidas y co s i­

das.

Tal y  como se  ha d e s c r i to  en l a  Memoria que a n te -
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cede, representado en los dibujos que se acompañan, y con 

los fin es  que se han especificado.

Esta Memoria consta de ocho hojas además de 

la  presente, escritas  a máquina por una sola cara.

M aana, 10JUL1944
-y P.A,

Atberto de Eizaburu
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