PATENTE DE INVENCION

que por 20 éﬁos, pera Espafie y éus Posesiones, se solicite a fa-
vor de la Casa DAINMLER-HENZ A.G.,, de nacionalidad alemana, do-

miciliade en STUTTGAKT-UN/ERTUERKHEIM (Alemania), por : "PRRFEC-
CIONAMISNTOS INTBODUCIDOS EN LOS HOLDES DE COLADA DESTINADOS ES-

PECTALMSNTE PARA GRANDES PIEZAS, POR HJEMPLO CAJAS DE MOTORES

DE EXPLOSION", - = = = - - = I e -

Memoria descriptiva

La presente invencidn se refiere a un molde de colade des-
tinado especialmente para grendes plezas de 6omplicada estructu-
ra, por ejemplo con superficies oblicuas con respecto a un plano
de simetria de la pieza, agujeros, perioraciones, aberturas en
5 las paredes, superficies posteriormente rebejadas y similares.
La invenocidn estd destineda especiaslmente para la rabricecidn
de cajas de motores en forma de tonel y de motores de explosidn
con filas de cilindros dispuestas en forma de v, consistiendo en
querla pared exterior del molde de coiada as a modo de coquilla

10 ¥y en que son giratorias especielmente aguellas partes de coquilla
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que delimitan las superficies y sberturas de pared anteriormen-
te mencionadas o que constituyen los nicleos de estas Ultimas,
m1entrés qué las restantes partes de‘coquilla eventualmente pre-
sentes son movibles a lo largo de guias, convenientementae dentro
de posicionés axtremes previamente determinadas, iLas partes de
coquilla pueden eventualmente moverse también en guies curvas,
Como niicleo para'una tal coquilla exterior sirve un nicleo de
arena, preferlblemente de varias piezaé, cuyas secciones son ﬁol-
deadas juntamente en una cuba en su posicidn reciproca necesaria
para la colada y son colocadas en dicha posicién sobre un sopor-
te de ndcleo. La cuba désempeﬁa el pepel de una llamada caja de
vaciado y su cavidad corresponde a la cavidad de la pieza para

colar y respectivamente a las dimsnsiones exteriores del ndcleo

.del molde de colada. En la cavidad de la cuba se moldean en vacio

los moldes de nervios, nervios de soportes con sus correspondien-
tes mitades de ojos y similares, mediante piezas de moldeo que

se colocan en la cubs, dispéniéndo primero dichas plezeas en lea
cuba, llenando luego éste de arena de moldeo y volviendo a ex-
traer a continuacidn las piézas introducidas siempre que no que-
den en el ndcleo de arena a modo de revestimientos o piezas me~
télioasbinternas. A continuacidn se cdlooa sobre la cube as{ pre~
parada, & modo de tapa, una placa de oolada'que mediante salien-
tes.pravistos en su superfiocie de trabajo, gue pueden constituir
simulténeemente partes de coguilla, sujeta adicionalmente el cuer-
po de arena de :moldeo contenido en la cuba cuando la adherencia
superficial entre arena de moldeo y cuba no basta para fijar en
la cﬁba los moldes de arena, La placa de tapa es blogueada luego
sobre la cuba y el conjunto as vuelto de 1802, de modo Que la ta-~

pa mencionada constituyq ya el fondo sobre el cusl descensan ho-

~rizontal o verticalmente los moldes de arena contenidos en la cu-

ba. Se levanta ahora la cubea de la placa de colada y esta dltima,
en el presente caso, es colocada en una coquilla al propio tiem-

PO que los ndcleos de arena que contiens, Bn las juntas de tope
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y en los intersticios entre las distintas secciones de niicleo,
ésteas estén revestidas de plezas metdlicas internas a modo de
revestimiento que, a su vez, pﬁeden componerse de varias plezas
¥y que constituyen el proplo tiempo los nicleos para las perriora-
ciones de los cilindros en la caja del motor.

l1a 1n7encién permite fabricar las cajas mencionedas y ple-
zes de colade similares de meners mds sencille y barate, con psr-
sonal menos entrenado, de mejor calidad'Y con mencs desechos de
lo gue era hasta agqu{ posible por el procedimiento de colade ex-~
clusivamente en arena, Especielmente se ﬁueden ya colar vertical-
mente tales cajas, A oonéecuenoia de elld, la estrucituras, espe-
clalmente debajo y de ambos lados de lea pleza de colada, resulta
mds uniforme Que en las piezas de colada gué se colaron haste
aqu{ horizontalmente., Ademés, la estructure en los lados exterio-
res y especlalmente en las superfioies que se tienen luego gue
trabajar.resulta més compacta, respetédndose las medidas tanto de
una sole pleza como de unﬁ serie mucho mejor que en las cajas de
motor coledes en el molde exolusivamente de arena. Por 6onsiguien-
te, con el objeto de la invencidn es posible arreglarse tambiéh
con menores.toleréncias, con la consecuencia de que se necesita
menos menos metal de colada, resultando méds ligera la plezea y
raguiriendo mencs trabajo de.aoabado. Sobre todo el torneado ul-
teriormente necesario resulta considerablemente reducido. Adenmds,
particularmexite las superfioies que se tienen luego que elab.orar

eomo por ejemplo las éuperfioies de delimitacidn de los ojos de

-los soportes, los agujeros para la introduccidn de los oilindros,

la bride para la colocacidn de cajas de cigtteiial y similares, re-
sultan de estructura nés oompacta y uniformé. Esta menor necesli-
dad de elaboracidn represente también un considerable ahorro de
tiempo. Ademés, con el objeto de la invencidn se ahorran tiempo
y trabajo debido ante todo & que qQuedan suprimidos el moldeo in-
dividual gue se realizaba hésta aqui{ y el montaje de las seccio=-

nes de ndcleo con las restantes operaciones relativas, como las

)
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de pulido, secado, transporte hacia y desde el horno de secado,

y porgue el moldeo, la colocucidn de las distintas partes de nl=-
cleo come conjunto en su posicidén de colada en una cuba de mol-
deo y respectivemente su extraccién de ésta pueden ejecutarse
tambidn por personal menos entrenado. Ademés, una pieza de cola-
da fabricada segin el objeto de la invencidn es menos sensible

al calor porque en ella resultan ampliemente compensadas las ten=-
slones internas. Bsto es de atribuir a que, a consecuencia del
molde exterior rijo de coquilla y de los revestimientos metdli-
cos de los nervios y de los ojos de soporte del nicleo de arens,
constituidos por partes de coquilla dispuestas librementa una so-
bre otra, todas las tensiones y presiones actidan hacia dentro en
el molde de arena, El hecho de componerse dichas partes internas
de varias plezas permité también colar nervios de ojos de sopor-

te o piezas de superfidies gue se intersecan fuertemente en mol-

. des metdlicos, porgue gracias al hecho de estar subdivididas y

sostenidas dlchas piezas por las mesas de arena, las plezas gyue-
dan suficientemente pequefias para que, una vez quitada la arena
de la.pieza colada, puedan extraerse de ésta tambiédn les piezas
en cuestidn, Por fin, la articulacidén de las partes de ocoquilla
permite colocarles y quitarlas rdpide y seguramente incluso alli
donde superficiles rebajadas posteriormente y nicleos oblicuos re-
gquieren, en un molde exclusivamente de arena, que pesadas cajas
de arena sean manejades con cuidado pof varias personas entrena-
das, ‘& pesar de io cual sigue subsistisndo gran peligro de'que
los moldes de nicleos de arena sufran desperfectos durante dicha
operacidn. Tembidn el movimiento, mandado de manera inequiwoca
y limitade, de las restantes partes de coquilla contribuye a

acelerar el montaje y el desmontaje del molde de colada, pudien-

do ser ejecutades ambas operaciones,también en este caso, por

pérsonal no entrenado. Por fin, sé consigue que los nldcleosy per-

tes de coquilla sean sometidos a un trato menos duro mediante un
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orizinal dispositivo de frenado del dispositivo i);igdo de las
118 partes de coquilla, gue vela por gue las piezas pusdan ser movi-
das en si répidamenﬁe; pero que la aproximaeidén a su posicidn
interior extrema no pueda verificarse sino muyflentamente.
En el dibujo estéd representada la invencién en un ejemplo
de realizacién, y més precisamente muestran :
115 Le Fig. 1lg, uné‘pieza de colade en une forma de reélizacién
preferida de la invencidn, vista en perspectiva. '
Las Figs. iv ¥ lc muestran en perspective los moldes de ni-
cleo acabados para la pieza de colada de la Fig. 1lg.
ias Flgs, 2 ¥y 3 mue#trgn un sistema de coquille para la fa-~
120 bricacidn de la pieza de colada de la Fig. lg, en seccidn.
v Iss Figs, 4 ¥y 5 muestran en seodién longitudinal el siste-
ma de coquilla de las Figs. & j 5.
is Fig., 6 muestra esquematicamente, como detalle,. un dispo-
sitivo neumatico de accionemiento de las partes méviles de nicleo
125 y de coquilla, |
La Pig, 7 muestra un dispositivo de estrangulacién y de man-~
do del agente de presidén del sistema de la Fig, 6.
Las Figs. 8, 9, 10 y 11 muestran mayores detalles del dis-
.positivo de las Figs., 2 a 5, ¥ més precisamente la Fig. 8 una
130 parte superior de coquille, la Fig. 9 una parte 1nferior y arti-
| culada de coguille y la Fig. 11 una parte corredize dé coquilla,
La Fig, 10 muestra una plaba\de fondé, que puede ser levantada
y bajada, del molde de colada con su dispositivo de bloqueo pa-
re el molde de nicleo, plaéa de colada o similares para colocar
135  sobre la placa de fondo. . '
‘ La Fig. 12 nuesgtra eh perspectiva y en seccién un molde me-
télioo; destinado para la.fabricacién de un nicleo segin la Fig.
lg, Que permite ver la composicidén progresiva de las partes de

molde para montar.

»140 ’ La Fig. 13 es una seoccidn del molde de la FPig. 12, y més

precisemente por las plezas metélicas interiores del molde ecabado,
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La Fig. 14 es una seccidn longitu:lnal de una ;é;te extrema
del molde de la ¥Fig., 12 aceaebado.

1a rig. 15 es una seccidn andloga a la de la Fig. 13, sin
parte superior de la céja de ndcleo.

La Fig, 16 es una seccidn longitudinal, relativa a la Fig.
15, por un extremo del molde de nficleo acaﬁado, sin partes supe-
riores. | '

Las Figs, 17a, 17b y 17¢ muestran,‘aialadamente‘y en perspec-
tiva, una placa de colada, un:bastldor de placa de colada Yy el
molde de colada de las Figs, 12 y respectivamente 15 y 16 acabado,
estando representedas las piezas en la misma sucesidén en que se
montan y algo separadas una de otra,

. La Fig. 18 muestra en secoién transversal las piezas de las
Figse. 172 a 170, montadas y colgando de una cadena de gria,

la Fig. 19 muéstra lo mismo que la Rig. 18, pero vuelto de
1s0¢, v ' A

La Fig. 20 muestra un detalle de la Fig, 18, y més precisa-
mente en secoidn éor x-x de dicha figurs,

- Las Figs. 2la - 2lc muestran una seccidn del molde de la Fig.
19 desmontado, y més precisamente las distintas piezas estédn re=-
presentadas una sobre otra en le sucesidén y direccidén en la gue
se separan.

Ia Fig. 22 muestra el nlcleo acabado del molde de colada, Qque
descansa sobre la placa de colada, en perspectiva, parcialmsnte
en alzado y parcialmente en seceidn,

Los diferentes grupos de figurgs estén dibujados en escalas

algo distintas y mds precisemente en la proporeidn méds convenien-

te para la claridad de la representacién, Unicamente la Fig., 12

he sido representade en une escala considerablemente mayor, mien-
tras que para las Figs. 2,i5, 4, 5 y 17a ~ 170 se oligid la esca-
la menor.

-Ia pieza de colada representada en la Fig. lg consiste en un

cuerpo 1, preferiblemente & modo de tonel, provisto de una super-
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ficie superior 2 a modo de techo en atril 2, Las dos mitades de
superficie 2 poseen cierto nimero de aberturas 3 para las camisas
de los cilindros. Por £in, en el punto de unién de ambas superfi-
cies 2 estéd previsto un listén 4 atravesado por un canal de cola-
da 5. Para el moldeo interior de la pieza de colada hueca de la
Fig. lg. estén previstos dosAn&cleOS, como muestran las Figs., 1lb y
le, mientras que el molde exterior esté constituido por le cogqui-
lla de las Figs. 2a 11, descrita a continuacidn,

Como muestran las Figs., 2 a 5, se encuentra montada movible
verticelmente en un cuerpo de bvagtidor 6 una nesa 8 guiada por
ejemplo en ranures 7 (Figs, 2 y 3), que sirve de superfidie de

apoyc para un molde de nlucleo representado en la Fig, 1 quse le

a’
da su forma & la cavidad de la caja de motor y que estéd represen-
tado como tal, por ejemplo, en las Figs. 1b y le. El molde del.
nﬁoleo'descansa oonvenientemente_sobre una place de colada 9 que
constituye simulténeamente el asiento del ndcleo (Fig. 10). La
exaote pogicién deseada de dicha placa esté‘asegurada por perfi-
les salientes de sjuste 10 de la superficie 8 de la mesa; gue pe=~
netran en cavidedes 1l de un bastidor 12 de fondo de la placa de
colada ¢, Inversamente, también.la superficie de la mesa 8 puede
estar provista de éavidades en las que penetren correspondientes

salientes 13 de la placa de coleda 9. Ademds, estd previsto en

la mesa 8 un dispositi#o de blogueo de la placa de colada 9, que

- puede consistir,'por'ejemplo, en ganchos de blogueo 14 que,'en

un primer tiempo, se retraen bajo el peso de la placa de colada

9 y despuds se enganchan elésticamente en los bordes del bastidor

"de fondo 12. El desblogueo puede realizarse a mano o automética-

mente, por ejemplo previendo para los brazos traseros de palanca
16 de los ganchos, que se prolongan més alld del punto de rota-

cibén 15 de los ganchos, topes convenientes.l7 que,; en una deter-
minada pos;oién de la mesa 8, por ejemplo la mds baja, les hacen

abandonar a los ganchos 14 su_posioién de bloqueo (Fig. 10). El
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movimiento hacia arriba y hacia abajo de la mesa 8 es provocado
por la barra de émbolo 18 de un cilindro de presidén 19.

De ambos lados del dispositivo anteriormente descrito, nd-
vil véerticalmente, hay un par de piezas de coquilla 20, 20 y 21,
21 articuladas, y ello méis precisamente de forme que en su posi-
cidn 1nterior de colada (fig. 3) se adhieren de manera estanca
con superficies enfrentadas de ajuste, formando un molde comin que,
por ejemplo, csorresponde a la forma exterior de las paredes la-
terales 1 y de superficies de revestimiento 2 asi como del con-
duoto superior 4 de la caja de motor de la Fig. lp. lLas piezas
lateraleg inferiores 21 de la‘ooquilla giran directamente alrede-
dor de soportes fijos 22 (Figs. 2, 3 y ©¢), mientras gque las par=-
tes laterales superiores 20 estén montedas sobre palancas més
larges de dos brazos 24, 24, eventualmente provistas de contra-
pesos 33 (Figs, 2 y 3). wambién las mencionadas piezas laterales
son acoionadas por barras de émbolo 25, 25 y 26, 26 de cilindros
de presidn 27, 27 y 28, 28 (Figs. 2 y 3).

las plezas articuladas de coguilla 20 y &1 pueden simulté-
neamente ser soportes de ndcleos (por ejemplo 20a en la Fig. 8)

para las perforaciones de ocilindros 3 en las superficies oblicuas

'2 de la Fig. la° Dichos nlcleos 20g pueden ser colados de una so-

la pieza con su correspondiente pieza de coquilla 20 o estar dis-
puestos en ésta a modo de cuerpos amovibles (Fig. 8), asi como la
entera pieza 20 puede tambidn componer de distintas piezas perfi-
ladas gque se ajusten y formen el molde de colada, yéanse por ejem-
plo las referencias 20b y 20¢ de la rig. 8. Lo mismo vale también
parea las plezas de ocoguilla 21 gque pueden poseear en puntos edecua-
dos perfiles para la brida de fijacién, soportes para bombas de
inyeceidn, piezas dé unién a ventiladores de carga o accesorios
similares (véase por ejempio le rerferencia 29 de la rig. lg). Los
ndcleos de las perforecionés de culata de cilindro 3 pueden sin

embargo constituir tembién un elemento del nicleo de arena de la
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Fig. lavo pertenecer tanto a la coguilla como al nicleo de arena.,
¥n ambos lados frontales del dlspositivo levantable-y baja~
ble especialmente segﬁn:la-rig. 10 hay dos moldes de cogquilla 30
y respectivamente 31 (Figs. 4, 5 y 1ll), desplezebles axilmente,
que les dan su forma a los lados fronteles de la cajea de le Fig,
la. Los moldes 30 y 31 estén montados en carros 32, 32 desplaza-
bles sobre guias 33, 33 del bastidor 6 y accionados por les ba=-
rras de émbolo 34, 34 de los cilindros de presidém 35, 35. Tanto
los carros como el molde de coquilla pueden ser también de una
plezea o componerse de piezas amovibles, como representa por ejem-
plo‘la Fig. 11. Segﬁp este ejemplo de realizacién, el molde de
coquille se compone de maengultos y casquillos, d;Spuestos en la
pared 32 del carro, gque estén atornilledos uno cpn otro (38) o su-
Jetos mediante anillos 39, pudiendo a su fez llevar perhos de nii-

cleo 40 o similaeres los distintos moldes,

El manguito 37 constituye simulténeamente la guia de un véas-
tago 41 acoplado eventualmente, a modo de pieza desmontable, & la
barre de eﬁpuje 42 de un cllindro de presidn 43 (Figs, 4y 5). Bl
mismo sisteme 4la esté prev}sto en aliheaoién del otro lado fron-
tal de 1la coquilla, estando previstos los extremos enfrentedos.de
los véstagos 41 y 4le de forme que, apoydndose simulténeamente,
encajan une en otro, Asi, por ejemplo, en el sjemplo de reéliza-
cidn de las Figs. 4 a 5, el extremo del vdstago 4la termina en
punta (41b en la Fig, 4), mientras que el extremo frontal 4lo del
védstego 41 posee una deprssidn. Cuando estén aproximados, los ex-

tremos 4lb y 4lc de los vastagos 41 y 4la encajen uno en otro y

forman el ndcleo comin (Fig. 5) del conducto de colada 5 del mol-

de de la Fig. 1lg.

Yodas las partes mdviles son maﬁd&das-por un agente compri-
mido, preferiblemente aire comprimido, y mds precisamenté para el
movimiento de les piezas de cogquilla y de nidcleo le éorresponde

e cada dmbolo de presidén un dispositivo como el representedo en
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principio y en datalle en las Figs. 6 y 7. A partir de

dro (por sjemplo 35) se bifurca de cade lado de émbolo un conduc-
to 44 y 45 hacla una llave de conmutacidén 46, siendo diametral-
mente opuestos los empalmes sobre la caja de la llave., Desplaza=-
do de 902 aon respecto a los mismés hay, & le misma distancia del
eje de rétacién de la llave, el empalme de un conducﬁo 4§ de ali-
méntacién de agente comprimido y, otra vez diametralmente opues-
to a éste, un conducto 48 que conduce al exterior.BEnelcuerpo mis-
mo dé la llave estdn previstas dos aberturas 49, 50 en forme de
arco de circulo que se extienden también por un édngulo de 902 oca-
da una y qué'hacen comunicar 1as.secciones de cilindro 35a y'ssb,
delante y respectivemente detms del émbolo de trabajo, bien con
el aire exterior por el conducto 48 bien con el conducto 47 de
alimentacidn de agente comprimido.

Ademés, en cada conducto 44, 45 gue conduce a las seccionss
de cémem de cilindro B5a y 35b estd previsto un disboﬁitivo de es-
trangulacidén 51, 5la como el representado en la Kig, 7. En la ca-
j& 51 desembocan los oohductos 44 y respectivamente 45 que se bi-
furcan allf en tres oondﬁctos paralelos $&, 53, 54-qué vuelven a
reunirse en una salida comin 55 que conduce a la correspondiente
seceidn de cilindro de impulsidn 35a y respectivamente 35b, ¥n el
conducto 52 hay un punto varisble. de estrangulacidn 56 y en el
conducto 53 estéd prevista una valvula de retencidn, por ejemplo
una bola 57 sometida & la carga de un muelle, que abre hacila el
lado del oilindro, es decir hacia el lado de salida del conducto
53. En el coﬁducto 54 estd dispuesta una vélvula de corredera 58,
cuyo muelle 59 tiende & mantener abierto el paso por el conducto
54, Un rodillo 60, dispuesto en el extremo que sobresale de la ca-
ja 51 de la corredera 58, estd al alcance de una leva 61 (Fig., 6).
Dicha leva 61 esté montada en un afrastrador 62 sujeto convenlen-
temente & una pieza accionada por sl émbolo del cilindro 35 de
Tormea que la leva 61 pasa sobre el rodillo 60 precisamente cuan-

do el émbolo, y respectivamente la pieza que éste tiens gque mover,
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ge aproxime & su posicién extrema de retraceidn (posici
lgda).

Mientras le llega aire al correSpondiénte cilindro por la
caja de estrahgulacién 51, éste puede hacerlo libremente, por-
gue puede entrar taanto por'el conducto 54 abierto por la corre-
dera 58 como, abriendo la vdlvula de Tetencidn 57, por el con-
ducto 53 desde el conducto 44 y respectivemente 45 de la Fig, 7
hacia la salida 55, entrando de alli en el cilindro 35 de la
Pig. 6, 81 ehors, Iinversanente, al conmutarse la llave de varios
pasos 46 se hace entrada el paso 55 de le caje 51 y salida el
conducto 44 y respectivamente 45 de la rig. 7, el aire no puede
atravesar el conducto 53 porgue éste estd cerraﬁo.por 1a vélvula
de Tetencidn 5% péra una direccidn de paso contraria. Por el con-
trario, el aire comprimido puede salir y respectiveamente volver
libremente por el conductc 54 mientras la corredera 58 no cief:a
dicho conducto. Gon referencies a la Fig. 6, resulta lo siguien-
te : la llave de varios pasos 46. esté regulada de forma que el
conducto de alimantécién de sgente comprimido 46 comunica por .
el conducto 49 con el conduoto 44, es decir que la seccidén 35a
de cédmara de cilindro comunica con el conducto 47 de agenté de
presidn. Inversemente , la secoidn 35b del cilindro de impulsidn
comunica con el conducto de salida 48 por el conducto 45_y el
canal 50 de la llave 46, Por gconsiguiente, penetra airé compri-.
do en la cémafa 35a y el aire contenido en la cémara 35b sale por
el conducto 45, cediendo a la presidn del aire fresco comprimi-
do del otro lado del émbdlo en la cdmara 35. Como, seglin ya se
dijo, el aire freseo comprimido puede pasar libremente por el
dispositivo de estrangulacidén 51 (Fig. 6), pero como segin ya se
dijo, la corredera 58 del dispositivo de estrangulacién 5la per-
mite una libre salida del aire, el movimiento del émbolo se ve-
rifica libre y répidamente en un primer tiempo en la direceidn
de la flecha, hasta que el émbolo del cilindro de impulsidn 35

se aproxima a su punto muerto izquierdo, y réSpectivamente hag-
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ta gque la leva 6l pasa encima del rodillo 60 del dispositivo de

estrangulacidn 5la en el extremo izquierdo del cilindro de impul-

sidn 35.y smpuja la relativa corredera de émbolo 58 en la caja

3@0 Sla (Fig. 6) poniendo en tensién el muelle 59, con la consecuén-
cla de qde el aire que sale de la cémara de cilindro 35b tiene
bloqueado tanto el paso por el conducto 54 (Fig. 7) como el pa-
so0 por el conducto 53, no pudiendo pasar ya sino por‘el‘conauc-
to de estrangulacidén 52, 56. Ello surte el efecto de que la sa-

345 lida metardeda del aire de la cdmara 35b frena el movimiento del
émbole, de modo que el émbolo no adoptea sino lentamente su posi-
cidn axtrema, es decir que de manera muy general las piezas de
coquille movidas por los émbolos no adoptan sino lentamente su
posicidn final necesaria pars la éolada.

350 Paras las distintas partes de las‘coquillas y de las plezas
exteriores e interiores de las mismas pueden emplearse, segin
los ‘requisitos de cada caso, materias cualesquiera de estructu-
ra, resisténoia, conductibilidad térm;ca, resistencia a la co-
rrosién y similares iguales o distintoé. 51 se desea calentar

355 las plezas en su conjunto o en distintos puntos, ello puede rea-

| ‘lizarse bien pof calentamiento directo con una llema, montando
conductos de calentamiento de gas y quemadores 63 (Figs. 2 y 3)
en las pieias 26 ¥ 21, o conduciendo un agente decaslentamiento
por cémaras y conductos 64 (Figs., 8 y 9) previstos eh dichas

360 piezas, De la misma manera se pueden enfriar con chorro de aire
frio o con une corriente de agente de enfriamiento. Esto es lo
que diremos por-el pronto acerca de la forma exterior del molde
de colade para fabriqar§'

En lo que concierne el moldeo interior de la pieza de cola-

365 da de la Fig. lg, se dijo &a que se necesiten para este fin dos

nicleos segin las Figs, 1b y lo, realizéndose de manera corrien-

te la fabricacién del ndcleo de la Fig, 1lb a colocar sobre sl ni-
cleo de la ¥ig. lo y no.interesando nadae més en»este'punto.

Por el contrario, el modo de fabricacidn del molde de nicleo
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de la Fig. lo es de decisiva importancia : se trata haste aqui

de un molde de nlcleo muy subdividido y de paredes laterales

muy hendidas especialmente, entre otras razones, para delimitar
los llamadds'nérvios rebajados para los djos de soporte de co-
Jinetes de cigtiefial y similares, Dichos nervios subdividen el
molde del nlcleo en varias secciones, siendo corriente hasta aqﬁi
moldear aisladamente dichas secciones de nicleo, ennegreciéndo-
las, pulimentdndolas, secéndolas y, una vez acabadas, disponién-

doles aisladamante una al lado de otra en un asiento, obtenlen-

"do asi un nideleo oompieto. Este trabajo no pod{a ser realizado

sino por moldeadores muy entrenados y constituia una operacidn
oomplqja, produciéndose, incluso cuando se t;abajaba oon le ma-
yor precisidn, una gran cantidad de inexactitudes. Habia gque con-
ter con grandes tolerahcias, variaciones de medidas indeseable-
mente grandes, gran cantidad de desechos, un considerable t:é-'
bajo de acabado, un gran peso y una estructura desigual precisa-
mente en los puntos oriticos ds la pileza de colada, habiendo tanm-
bidn que .aceptar grandes tensiones en el materiasl. El modo de

fabricacidén del molde de nlicleo segin la presente invencidn y

el empleo de un tal nicleo en si eliminan todos estos inconve-

nientes. La fabricaecidén del molde de colada como conjunto expe-
rimenta ademds una considerable aceleracidn, trayendo ademés con-
sigo un considerable ahorro de tiempo de trabajo y ds material

¥ no requiriendo ya personal entrenado.

Para la fabricacidén del ndcleo de la Fig. 1b se regquiere en
primer lugar una cuba de moldeo 65 (Fig. 1l2) que contiene una ca-
ﬁa de moldeo de nlcleo. Bsta Ultima se compone, por ejemplo, de
una piezavde fondo 66, constituida convenientemente por varias
piszas, breferiblemente atornilladas, 67, Sobre dicha pileza de
fondo descansép libremente dos paredes laterales 68 y dos pare-
des irbntales 69. Dichas plezas, sin embargo, pueden también es-
tar acopladas dse formé que puedan desacoplarse con facilidad. De

acusrdo con la superficie superior 70, también a modo de techo en
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atril, del molde de nticleo 71 de la Fig. lo, la caja de moldeo

de nficleo posee uﬁa depresién cdnica 72 del fondb qus, € su vez,
estéd provista en su fondo de un saliente cdnico 73 (Fig. 2); El
saliente cdénico 73 constituye el molde del canal 74 del nécleo

71 ds la Fig. lo. Las paredes 68 y 69 de la caja de moldeo de ni-
cleo estdn provistas, ademds, de nervios 75 u otros salientes y
depresiones que producen lés detalles 76 del restanté moldeo ex-
terior del nfcleo 71 de la Fig. lo. La placa de fondo 66 posee
ademés depresiones 77 que constituyen un medio de blogqueo de las
plezes de fondo de otras piezas que se tiénan que colocar en la
caja de moldeo de nicleo 66, 68, 69, BEn la forme de realizacidn
elegida, las partes que sirven por ejemplo de plezas de base 78,
78a, '78b se componen de tres pilezas, y méds precisamente cada dos
plezas laterales iguales de base 78& y 78b se sdhieren mediante
superficies de ajuste 78¢c a una piseze de base central 78 y median-
te convenientes salientes a las cavidades 77, estando enfrentado
un juego de tales plezas de base asi'compuestas'de tres piezas

de ambos lados de nervios a modo de placas 7%a, 79; 79a que so-
bresalen de la placs de fondo 66 de la caja de moldeo de mniclso.
Los nervios‘79‘y 79a estén colados o introﬁucidos en la placa de
fondo 66 del molde de la caja de nidcleo, o sujetos mediante los
tornillos 67 sntre las distintas secclones de placa de fondo; co~
mo en el ejemplo da realizacidén de la rig. 12. Los nervios 79, 7%
son mas altos que'las piezas de base 78, 78a y 78b, de modo qﬁe
sobresalen de las piezas de fondo. £stas sirven de apoyo y sopor-
te para otras placas 80 que se apoyan en nervios 68b ds las pare-
des laterales 68 de la caja de hﬁcleo. Ias plecas 80 forman, con
les piezas de base 78, 78a & 78b, cémaras 81 que se cierran por
fin por arriba mediantabtapas 82. Las tapas 82 poseen bridas la-~
terales de apoyo 83 con las que descansan sobre el borde superior
68a de la pared lateral 68 de la caja de ndcleo (Fig. 2). Para la
ulterior fijacién de las mencionadas piezas a modo de tapa sirven

cuerpos moldeados 84 que penetran en las cémaras 8l y que, median-
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te ranuras.previstas en puntos adecuados, se desplazan sobre los
bordes superioreé de les plecas centrales 79, 79a Que penetran
en las cavidades 81 (iigs. 12, 14 y 16). Una vez colocadas las
piézas 82 y 83, las cémaras 8l estén Qompletamente aisladas del
exterior, de modo gque no puede penetrar en ellas arena de moldeo,
qﬁe méds bien es introducida en las cémaras é5 (?iga. 12, 14 y 16)
entre las tapas 82, arrasade y prensada al mismo nivei que'el bor-
de superior de la cuﬁa de moldeo y respectivamente gque la super-
’ficie de la brida de spoyo 83 alineada 6on @l mismo. lLadarena d4ds::
moldeo llena todas las ocavidades de la caja de nfioleo 66, 68 y
69, exocepto las cdmaras 8l delimitadas pér las piezas 78, 78a,

78b 80 y 828 (rigs. 13, 14 y especielmente rig. l7¢). En los ex-

tremos frontales de la caja de nﬁglec 66, 68, 69 estén previstas,

ademds, piezas de rellenoc 86,

Una vez concluida la carga de- la areha, se extraen de la ca-
ja de ndeleo 66, 68 y 69 las placas 82 y 83 con los cuerpos de
moldeo 84 las plezas de relleno 86, de modo que, una vez que las
cémaras restantes 85 estén llenas de erema, no quedan abiertas

superiormente sino las cémaraa 81 (Figs. 15, 16 y 17c¢). Bn dichas

-cémaras 8l abiertas superiormente se introducen ahore los moldes

87 (Fig. 17a) de la placa de ocolada 9, que cierra ahora a su vez
suﬁeriormente el molde 66, 68, 69 de lg caje de nliclso. Para es-
te fin, se coloca sobre la ocuba de moldeo 65 un bastidor 88 (Fig.
17b) y se introduce en.suAcavidad 89 la place de coleda 9 oon los
moldes B7roolgandob 1a ff}acién exaéfa del bastidor 88 de la pla-
ca de colada (Fig. l7a) se realize mediante barras de ajuste o de
guia, no représentadas en el dibujo, para las gue estédn previstos
en la ouba de moldeo 65 adecuados agujeros 89 (Figs, 12 y 1l7¢) ¥y
en el bastidor 88 adecuadas ranuras de gula 90 Fig. i?b).Para que

pueda ser fija en el bastidor 88 le paca de colada 9, la misma

1 posee salientes de guia 91 y el bastidor 88 convenientes ranuras

. de guia 92 (Figs. 17a y 17b).

Une vez que el bastldor 88 y la place de colada ¢ descansan
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sobre la cuba 65, las superficies superiores de la placa ydel
bastido: yacen en un plano, disponiéndose ahore transversalmen-
te sobre éstas unos travesatios 93 (Figs. 18 y 19). Los travesa-
fios 93 son acoplados mediante chavetas 94 a estribos 95 monte-
dos en le ocuba de moldeo 65 (Fig. 18). Los estriﬁos 95 estédn cal-
zados sobre la cuba de moldeo y sujetos mediante pasadores por

los ojos de los extremos de los lados de los estribos o, como

‘en el ejemplo de ejgcuoién elegido para el diﬂuJo; estén arti-

culados alrededor de tornillos de tuerca 96 (Figs. 18, 19 y 20).
La articulacidn de los estribos 95 tiene que realizarse a una
distancia a (Fig. l7¢) tal que los mismos pueden pasar por en-
cima de los exﬁrsmos més préximos a ellos de la cuba 65, para
gque no estorben ;uego‘lé salide de las plezas gue tienen que
extraerse de la cuba, Una vez acoplados convchavetas los trave-
safios 93 a los estribosVQS,'el entero molde de nlicleo forma un
solo conjunto gque puede ser movido en toda direccidn, sin que
las plezas gue contiene puedanvcambiar su posicidn reqiproca ni
gue la arena de moldeo pueda desplazarse de un modo oualquiera.‘
Diche unidad es hecha girar de 180%, por ejemplo alrededor de
pernos de rotacién 98 de la ouba de moldeo 65, debajo de los
cualesaﬁii cadena de gria 97, ¥y colocada .sobre una bese adecua-
da, por ejemplo sobre simples soportes 99, CompAarese la posicién
del molde de nlcleo de la‘Fig. 18 con la de la Fig, 1l9. Por con-
siguiente, la place de colade 9 y.el bastidor de place de colada
88 se'encuentran inferiormente sobre los soportes 99 y el molde
70 del techo en atiil del ndcleo 71 de le Fig. lc mira hecie arri-
ve. |

A continuacidn se deshace la unién de chavetas 94 entre los
estribos 95 y los travesaflos 93, hacidndose girar los estribos 95
hasta que ho'impidgn ye la caida o la extraccién de piezas conte-
nidas en la cuba de moldeo 65A(Fig. 2la). Después, se levanta la

cuba de moldeo 65 mediante la cadena de grie 97, lo cuel surte el
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) efecto de que 8l bastidor 88 con le placa de¢ colada 9 que contle-

' ne, la ceja de moldec de nlicleo 66, 68, 69 y el molde de niicleo
71 que éste contiene viene a descansar libremente sobre‘loé 80~
portes 99. bespués se guitan lateralmente las paredes fiontales

505 y laterales 68, 69 de la caja de moldeo de nicleo y, por fin,
se extrae del bastidor 88 también la placa de colada 9 con el
'nﬁcleb,?quue dessansa en ella, La pladé de fondo 66 del molde
de ndecleo, fijamente'acoplad€ al fondo de la cuba &5 - por ejem-
plo atornilladsa, o eventualmente blogueeada sélé transitoriamen-

B10 te sobre ésta ~ ha sido ya levantada alelevarse la cuba 65 del

_molde de ndcleo 61 que descansa sobre la placa de colasda 9. La
extraccidén de la placa de colada 9 del bastidor 88 se verifical
también convenientemente; seglin le rig. 88, mediante cadenas de
gria 100 gue actian sobre pernos Irontales 10l de la place de

515 ‘colade 9. Para la entrada de dichos pernos 10l estdn previstas
en el bastldor 88 correspondientes cavidades 102 (Fiz. 17b). Pa-
ra gque la place de colada no pueda bascular ya alrededor de los
pernos 10l durante la extraceidén ¥y el traansporte, uno por lo me-
nos de dichos pernos posee un agujero o, por eJempli?%inrig. 52,

5%0 una ranura qus se ensancha hecia arriba en la gue se introduce
une pleza de ajuste 104 gue, en su posicidn de 1ntro&ucoién, vie-v
ne é encontrarse aentre los trogos de cadena de gria que giran sl-
rededor del dorrespondiente perno lOl,.asegurando asi ia posicién
horizontal de la placa de coleda 9.

525 El molde de ndcleo fébrioado de la manera anteriormente des-
crita (Fig. 22 o Pig, lec) es colocedo ahora, con la place de co=-
lada 9, sobre la platéforma bajeble 8 del molde de coquille, oco-
mo muestran les Figs. 10, 2 y 3. Al.introducirse el ndcleo, las
plezas de coquilla adoptan la posicién representade en la Fig.2.

530 l1e pleca 9 es mantenida bloqueada por los cerrojosl4 sobre la pla-

taforma bajable 8 y ésta, mediante un correspondiente mendo del

agente de presidén contenido en el cilindro 19, es regulada sobre
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la altura necesaria para la coladas, La parte que se aplica sobre
el ndcleo de 1la Fig., 1b os colocada ahora sobre el niclec 71, gque
ﬁiena & encontrarse precisamente‘tan alto que su cavidad 105 (Fig.
1b) viene a ser coaxil de las 5arras'de ndcleo 41, 4la de las
Figs, 4 y 5.

Después se hacen girar hacia dentro las partes frontales y
laterales de cogquilla 20, 21, 30, 31 y, por fin, se introducen

tembién los nilcleos de canal 41, 4la. Los nicleos de canal 41, 4la

penetren entonces en le cavidad 105 de la parte superior de ni-

- clao de la Fig. 1b. Seglin la forma de moldec de cada caso, hay

. que decidir si la rotacidn hacia dentro o cierre de todes las

plezas tiene que verificarse simultédneamente, o bien en qué su-
oesién tiene gue producirse lavrotacién y respeoﬁivamente el cie-
rre de las distinas plezas, Por consiguienfe, las distintas pa-
lances de embrague y llaves de varios pasos, acoplades & un dis-
tribuidor comin de agegte de presiédn puseden estar acopladas fbr—
Zosamente, o bilen ia conmutacién del agente cohprimido se veri-
fica a méno, mediante acoionamiénto individual, o por grupos, de
los conmutadores 486. Cono agente,comprimidolpuedé smplearse tem-
bién un liqu;do, 6 bilen puede-estar-previsto un mecanismo qociof
nado eléotricamente, |

En su posicidn extrema de colada, les piezas del molde de
colada adoptan la posicidén representada en las Figs. 3 y 5, pu-
diéndose’empezar entonces la colada,

El molde de colada, en lugar de arena, podrie ser también

de metal, Para ello se requiere, sin embargo, que las superficies

‘laterales. de la cavidaed de la caja para colar sean lo més lisas

posibles y tengan una forma tal gque la plezae de colade, una Vvez

solidificada, pueda ser extraida c¢on facilidad defxmolde del nd-

‘¢leo. Tambidn seria posible el empleo de moldes de nlcleo compues-

" tos de varlas piezas, comtituildas como hasta agquf{ por distintos

moldes de arsna modelados separadamente. En tal caso, hay que con~
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tar desde luego ocon mayores lnexactitudes de las dimensiones de
la cavidad y con una duracidn mucho . mayor de la fabricacidn del
molde de colada. Sin embargo, le disposicidén giratoria y movible
de las partes de coquille trae ya consigo en ambos casos las ven-

tajas de exactas dimensiones exteriores, de la poslbilidad de ex-

- pansién hacia dentro de la pieza de colada, cierto asahorro de tiem-

po en el movimiento de las partes de ooquilla y>un trato menos
rudo de los nicleos de arena, Inversamente, también el empleo de
un nicleo fabricado segin la invencidn, por ejemplo cuando se em-
plea un molde exterior de arena, no trae consigo sino las venta-

jas de unas dimensiones mds exactas de la cavidad interior y un

" considerable ahorro de tiempo, silendo posible, en ambos casos

mencionados, trabajar tembién con personal menos entrenado. Ia
combinacién desorite anteriormente con refersncia al dibujo re-
presenta sin embargo la mejor solucién total para fabricar de la
menerea mejor y mds econdmica una pieza de coleada segin la Iig.l.
En el nuevo molde de nucleo tiehe una importancia sspecilal
el que los moldes de ndcleoc 78, 78a y 78b {Figs. lo y 22) psra
las perforaciones de cilindro 3 sobresalgan del nlcleo 61 de are-
na a modo de moldes metdlicos (Fig. 1l2). Gracias a ello, los bor-
des de las perfofacionas de cilindro 3 Fig. lg) de la pieza de
colada 1 poseen una estructure compacta y lisa, ds dimensiones
exactas, que no necesita trabajo ulterior alguno de acabvado. Lo
mismo vale para las cavidades 106 (rFig. z&) de las mitades de
ojos de soporte de los cojinetes del cigHeilal, delimitadas por
las piézas metdlicas 80 y 87. las partes de mayores dimsnsiones
son convenientemente a modo de cuerpos huecos o de largueros de
caja oon vistas al ahorro de peso que se quiere conseguir, y res-
pectivaments poseeh paredes muy delgedas, reforzadas por nervios
dispuestos en puntos convenientes, rara mayor claridad se remite
a la forma de realizaocidén de la cuba 65 y & la del bastidor 88 y
de la pleca ds colada 9 de las Figs. 17a, 17b, 170, 18, 19 y el,.

Adends pueden estar previstos, en lasvdistintas bartes que se tile-
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nen gque acoplar, dispositivos de blogueo féciles de desacoplar,
por ¢jemplo a modo de pernos gue encajen en agujeros de ajuste,
zanchos y similares, Véasa por éjemplo el dispositivo de Ploqueo
107 de la Fig. 13 de los agujeros 108 de la Kig. 12 para el blo-
queo transitorio de las tapas 82 y 83 en la cuba de moldeo 65.

Ademés, las partés de mayores'dimensiones pueden ser subdividi-

‘das da un modorcualquiera y dichas piezes pueden estar acoplades

de modo que pusdan Separarse fécilmente, estando atornillades
por ejemplo formende un cuerpo Gnico.

Excepto les plezes interiores 78, 78a, 78b, 80, que luego
se ponen en contacto directo con el metal de colade, ¥ la placa
de colada ¥ con sus cuerpos de moldeo 87, las partes restantes
de las Figs. 12 a 1l7¢ son de metal ligero, y preferiblemente de
electrdn, misntras gque las partes anteriormente mencionadas, asi
como las piezas de coguilla, son preferiblemente de fundicidn

gris,

NOTA

Se reivindican como de la propia y nueva invencidn la'propiedad.
y explotacidén exclusivas de : |

l). Perieccionamientos introducidos en los moldeé de colada, pre-
fexriblemente destinadoa para piezés_de grandes dimensiones y 80~
bre todo provistos de largds canales y sventualmente de superfi-
cies oblicuas con respeoto a un plano de simetria de la pieza, de
agujeros, perroraciones, aberturas en las paredes, supsrficies
rebajadas y similarea, especialmente para colar cajas de motéres
de explosién preferiblemente en ‘forma de tonal con files de ci-
lindros dispuestas especilalmente en forma de V, caractarizados
por el hecho de que la pared exterior de delimitacidn del molde
de colada es a modo de coqguilla y de gue especielmente aquellas
partes de coquilla (20, 21) que delimitan las superficies y cavi-
dades anteriormente mencionadas, o que constituyen niclecs para

estéas Ultimes, estédn articuladas, mientras que las restantes par-
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tes de coquilla eventualmente presentes (30, 31, 41, 4ly) pue-

den desplazarse sobre guias (33), convenientemente entre posi-

¢ciones extremas previamenté determinadas.

2). Perfeccionamientos seglin la reivindicacidn 1), caracterizados
por el hecho de que, como nicleo de la coquilla exterior, sirve
un nicleo de arens preferiblemente compuestp de varias pilezas

{(71), respectivamente Figs. lb y le, cuyas secciones son moldee-

.das juntemente en una cuba (65) en su posicidn reciproca necesa-

ria para la colada, siendo colocadas en dicha posicién sobre un

soporte de nlcleo (9).

"~ 3). Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 1) y 2), carac-

terizados por el hecho de qus el molde de nlcleo de arena, es-
pecialmente en ias superficies Que delimitan las juntas de tope

¥ los espacios entre las distintas secciones de nicleo, estd
provisto de plezas matélicaé internas, preferiblemente a modo

de envoltura (78, 78a, 78b, 80), |

4). Perieccionemientos éeg&n las reivindicaciones 1) e 5); carac-
terizados por el hecho da que los nfcleos (78, 78a, 768b) de las
perforaciones de los cilindros u otras aberturas de las paredes
estédn constituidos por moldes metélicos. _

5). Perfeccionamientos segin las reivindicaciones l) a 4), carac-
terizados por el hecho de que las piezas métélioas internas de
nicleo son de varias piezas y de gue dichas piezas (78, 78e, 78D,
80) estén acopladas por medios interiores o exteriores de ancla-
je, por presidn exterior y eventualmenﬁe, por su forma sxterior,
tembién por su peso asi como eventualmente por el contacto de

su superficie con la arena de moldeo.

6). Perreccionamientos segin les reivindicacionés l) a 5), carac-
terizados por el hecho de que las partes de cogquilla (30, 31)
sirven & su vez de soporte y de guia parsa otfas partes Ae cogui~
lla (41, 4la) que penetran en el molde de coleda, y respectiva-

mente gque lo atraviesan, las cuales son introducides en el molde
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de coleda a través de las partes exteriores de coguilla (30, 31).
7). Periecoionamientos segdn las reivindicsciones 1) a 5), carac-
terizados por el hecho de gue en el mecanismo de movimiento de
las partes néviles (20, 21, 30, 31) esté previsto un dispositivo
de frenado que retarda el movimiento de las piezas en cuanto és-
tas se aproximan a su posicién de trabajo. |
é). Perfeooionamientos'segﬁn las reivindioaciones l) a 7), carac=-
terizados por el hecho de que el molde de coquilla se compone de
dos pere§ de plezas giratorias (20, 21) que se superponen lateral-
mente, de dos partes frontales (30, 31) que pueden desplazarse
axilmente y de una pleza de fomdo (8) levantable y bajable, deter-
minando las partes laterales y frontales (20, 21, 30, 31) el con-
torno exterior de la pleza de oplada, mientras que la parte de
fondo (8) lleva el soporte de nlcleo (9) que ﬁelimita iﬁferiormen-
te la forma intsrior de la pieza de coleda.
9), Perfeccionamientos seglin las reivindicaciones 1) a 8), carac-
terizados pof el hecho de gue los nficleos de los canales longitu-
dinales que atraviesah la caja, por ejemplo de un canal de cola-
da (5), el conducto para el montaje de un &Tbol de mendo o simila-
res, estdn constituidos por una barra(4l, 4la) subdividida por
ejemplo en dos partes que se introducen desde lados opuestos en
la cavidad delimitada por las pértes de coquilla (20, 21, 30, 31).
10). Perfeccionemientos segin las reivindicaciones l)e 8), carac-
terizados por el hecho de que los extremos de bafra (414, 4lo) de
las partes introducibles de nicleo de canal (41, 4la) estédn pre-
vistas de forma Que encajan una en otra, sosteniéndose reciproca-
mente,
11}, Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 1) e 10), ca-
racterizados por el hecho de que lé placa de fondo (8) levantable
¥ bajable esté provista de un dispositivo de bloqued (14) del so-
portedé nicleo.quse hay_que fijar sobre la misma o para una placa
de colada (9) gque lleva el nicleo.

12). Perfeccionamientos segfn las reivindicscionss 1) a 1l), carac-

e ———
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terizados por el hecho de que el dispositivo de bloqueo sobre la
placa de fondo (8) estd constituido por ganchos giratorios (14),
sometidos por ejemplo a la acoidn de pesos o de muelles, cuyos
extremos se enganchan detrés de salientes (12) de las plezas

(9) colocadas sobre la placa- {8) en ocuanto se separan de topes
(17) que provocan el desbloqueo.

13). Perfecoionamientos seg@in las reivindicaciones 1) & 12), ca-
racterizados por el hecho de que las piézas méviles (20, 21, 30,
31, 41 y 4la) son accionades neﬁméticaménté, actuando por ejem-
plo aire comprimido sobre los émbolos de cilindros de impuleidn
(19, 27, 28, 35, 43) y respectivemente de barres de émbolo (18,

24} 41, 34, 41) que accionan las partes méviles de coguilla,

_l&). Perfeccionamientos seglin las reivindicaciones 1) & 13}, ca-

recterizados por el hecho de que, como dispositivo de- frenado
para el movimiento de las partes de cogquilla, estd previsto en
los conductos de eaire comprimido un dispositivo de estrangula-
cién (¥ig. 7) accilonado desde fuera por las partes mdéviles de
coquilla antes de alcan;ar éstas su posicidn extrema.

15), Perfeccionamientos seglin leas reivindicaciones 1) a 14}, ca-
ragterizados por el haoho de que elrdispositivo de estrangula-
oién, ademéds de unea abertura de estrangulaoion {56), se compone
de un conducto de paso (53) paralelo el mismo y provisto de una
vdlvula de Tretencidn (57) que actiade un solo lado y de otro con-
ducto de paso (54), también paralelo al mismo, controlado por

un émbolo de vdlvula (58), abriendo la vélvula de retencidn (57)
sélo hacia el cilindro de impulsidén mientras que el émbolo de
védlvula (58) es mandado mecédnicamente por las relativas parfes
méviles de cogquilla (20, 21, 30, 31, 41, 4la), y respectivamente
por arrastradores (62) sujetos a elles, de forma gue cuando las
partes méviles de coguilla sé aproximan-a sus poslciones de ex-
érema aproximacidn (posiciones de colada) lleva la corredera de

émbolo (58) a su posicidn de blogueo, obligando asi el aire que
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sale de los cilindros de presidn a atravesar el conducto de es-
trangulacidn, por lo cual se fgrma en las correspondientss sec-
ciones de cilindro urnae capa de aire dé frenado gue retarda los
movimientos finales de las ocorrespondientes partes de nécleo o
de coguilla, |

16). Perfeccionamientos seglin les reivindicadiones 1) a 15), ca-
racterizados por el hecho de que la vélvula de retencidén se com-
pone de “una vélvula de bola (57) sometida a la carga de un mue-
lle y el conducto de estrangulacidén (56) consiste en un cono de

blogueo, cuya posicidn puede ser modificeda mediante un tornillo

graduaide de regulacidn,

'17). Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 1) a 16), ca-

racterizados por el heoho de gque el agente comprimido es mandado
por una llave de varios pasos (46) que hace comunicar un conduc-
to (44, 45), que conduce & cada lado del cilindro de impulsién,
bien con el conducto de alimentacidn de agente comprimido (?7)
bien con un conducto (48) que conduce al exterior (Pig. 6).

18). Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 1) a 17), ca-
racterizados por el-hecho de que los oilindros de impulsidn (19,
27, 28, 35, 43) estdn articulados.

19). Perfecgionamientos sezin les reivindiceciones 1) a 18), ca-
recterizados por el heoho de gue las distintas partes de coqui-
1lle (20, 21, 30, 31, 41, 4la) estén provistas>de guemadores de
calentamiento (83), dispositivos de calentamiento o de aire de
enfriamiento , o bien de conductos y oémaras por los que circula
un agente de calentamiento o de enfriamiento.

20). Parfeccionamientos segin las reivindicaciones 1) a 19), ce-
racterizados por el hecho de gque a las distintas paries de coqui=-
lla (por ejeumplo 30, 31l) estdn sujetas de manera gue pueden se-
parerse o sustituirse pequeiias piegas de moldeo (37a, 40).

&l). Perreccionemientos seglin las reivindicaciones 1) a 20), ca~

racterizados por el hecho de que las partes de coquilla (o, 20,
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21, 30, 31, 41, 4la) se componen ds elementos constituidos por
materiales de distintas resistencie , conductibilidad térmioca,
resistencia & la torsién y simileres.

22). Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 1) a 21}, ca-

racterizados por el hecho de que las palancas de conmutacidn de

'los dispositivos de mando de agente comprimido (46) de los dis-

tintos cilindros de presién (19, 28, 34, 35, 43) de las partes
méviles de coquilla {20, 21, 30, 31, 41, 4le) estédn acopladas for-
zosamente de forma que el accionamiento de une palanca provoca
forzosamente en una determinada sucesidn los movimientos de con-
mutacidén de las restantes paleancas.

23). Perfeccionamientos segln las reivindicaciones 1) a 5), ca-
racterizados por el hecho ‘de emplearse como dispositivo exterior
de unidn y fijacidn de las piezas interiores metélicas de las sec-
ciones de molde de nicleo (78, 78a, 78b, 80, 82, 83, 86)una ca-
ja de moldeo de ndcleo (75, 68, 69) contenlda en una cuba de mol-
deo (65).

24). Perreccionamientos segin la reivindicacidén 23}, caracteri-
zado por componerse la caja de moldeo de niclec (66, 68, 69) de
varias plezas (78, 78e, 78b, 80; 82, 86, 83) en parte unidas fi-
jeamente y en parté introducidas libremente.

85). Perfeocionamientos segin las reivindicaciones 23) y 24), ca-
racterizados por cubrir las piezas superiores (82, 86, 83) la ca-
ja de nlcleo (66, 68, 69) y ser sustituldas mds tarde por le ple-
ca de colada (9) que conétituye el soporte del nlcleo y gue cle-
rra inferiormente el molde hueco de colada (8l), '

26). Perfecoiénamientos segin las reivindicaciones 23) a 25), ca-

racterizados por el hecho de gue, como dispositivos internos de

eanclaje de las piezas internas, estén previstas sn la caje del

nicleo depresiones del rondo (77),- elevacionss de las paredes la-
terales (75) y nervios (79) a modo de placas, especialmente de
bordes laterales oblicuos.

27). Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 23) & 26), oca-
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racterizados por el hecho de componerse las plezas interiores
de piezas de base (78, 78a, 78b), plecas intermedias (80) y de
una pieze supérior (82, 86, 83}, estando bonvenientemente cons~-
truidas‘las pilezas de base de manera correspondiente a los an-
clajes en la caja de moldeo de nicleo (66) a modo de‘elevacio_
nes o dapresiones y sirviendo simulténecamente de Superricies de
apoyo para las paredes intermedias (80) que & su vez, mediante
convenientes superfioies de fijacidén, se adhieren herméticemen-
te, bajo la influencia de su'propio peso, al borde superior da
las piezas de base (78, 78a, 78b), mientras que las piezas su-
periores (80) estédn constituidas por las tapas (82, 83), que

descansan llbremente, de la caja de moldeo de nﬁcleo.

28). Perfeceionamientos-segdn laes reivindicaciones 23) a 27),
caracterizados por el hecho de.que las piezas interiores (78, 78sa,
78b, 80) oonstitugggrhggcos {81) que, juntamente con los moldes
de tapav(sz y 86) de la caja de moldeo de ndcleo, y respectiva-~
mente con la placa de colada (9) para.colocar més adelaﬁte, for-
man un soporte metélico de nidcleo para la pleza de colada que

hay que fabricar.v

29). Perfeccionamientos seglin las reivindicaciones 23) a 28),
caracterlzados por‘el hecho de Que la placa de coleda (9) es a
modo de tepa bloqueable sobre la cube de moldeo {65},

30), Periececionamientos sezlin las reivindicacion:zs 23) a 29), ca-

racterizedos por ester previstos en la placa de colada (9) o en

el soporte de ndcleo 4rgenos de suspensidén (10l), que sirven si-

multéneamente de soporte de rotacidn, alrededor de los cueles
pueden hacerse girar, prefefiblemﬁnte alrededor de un eje lon-
gitudinal, las piezas (9, 65, 88) blogueades una con otra,
31). Perfeccionamientos segin las reivindicgciones 23) a 30), cea-
racterizados por el heocho de que la placa de colada {9) consis-
te‘en un bastidor a modo de larguero de caja con moldes metéli-

cos (87) separados de aquél gue luego, cuando la placa es colo-
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cada sobre la caja de nlcleo en lugar de lag piezas éé , 83) a
modo de tapa de la caja de moldeo de nicleo, y respectivamente
an luger de las plezas 1nteriorés de la caja de niclec o de las
plezas superiores (86), %gws penetren en los espacios (81) exis-
tentes entre los moldes de srena (85).
32). Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 23) alal),
caracterizados por el hecho de que la place de coleda (9) estd
sujeta por un bastidor (88) gque descansa sobre la cuba de mol-
deo, y de que tanto la placa de coiada {9) como el bastidor (88)
de la misma estén sujetos a la cuba (65).
33). Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 23) & 32),
carecterizedos por el hecho de que, como bérgano de fijacidén pa-
ra la placa de colada y para el bastidor (88) de la misma, sir-
ven travesailos (93) que sujeten Juntos sobre la cuba de moldeo
(65) la placa de colada (9) y el bastidor (88)...
34). Perfecclonamientos segliin las reivindicaciones 23) a 33),.
caracterizados por estar unidos los travesaiios (93) a estribos
exteriores (95), por ejemplo mediante chavetas (94), de»fcrma
que pusden desmontarss,
35). Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 23) a 34),
caracterizados por al hecho de estar.montadps glratorios en la
cuba de moldeo {65) los esﬁribos (95).
38). Perfeccionamientos seglin las reivinaicaciones 23) a 35),
caracterizados por el hecho de que tento la placa de dolada (9)
¥y el bastidor (88) relativo comb la cuba de moldeo (65) estén
provistos de gulas verticales (91, 90, 89). .
37). Perfeccionamientos seglin las reivindicaciones 23) a 36), ca-
racterizados por el necho de que el bastidor‘(9)‘ae la placsa de
colada posee cavidades (102) para la entrade de los pernos de
levantamiento (10l) sujetos a la placa de colada (9).

56). Perfeccionemientos segin las reivindicaciones 23) e 37), ca-

racterizados por el hecho de que por lo Mmenos uno de los pernos

de levantamiento (39) de la placa de colada (9) esté provisto de
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un dispositivo de introduecibén (103) pera un dispositivo de blo-
queo {104) que coopera con el dispositivo elevador, por ejemplo
con la correspondiente cadena de gria (100),4y gue impide todo
movimiento de rotacién dé la placa de colade (9) durante su trans-
porte por el dispositivo elevador. | |
39)., Perfecoionasmientos segin las reivindicaciones 23) a 38), ca-
racterizados por el hecho de gue en el perno de elevaeién (101) |
de la placa de colada (9) estén previstas ranuras cdnicas (103)
que se ensanchan hacia arriba para la reoepcién de un puntal (104)
que pepetra entre las secciones {(100) de cadena de gria del dis-~
positivo elevador., ‘ |
40). Perfeccionamientos introducidos en la fabriéacién de un mol-
de de colada para motores de filas de cilindros dispuestas en for-
ma de V y un conducto de colada previsto entre las mismas, con

un dispositivé segin las anteriores'reivindicaciones, caracteri-
zados por el heocho de moldearse un ndcleo principai (7;, Fig. lo)
con el-dispositivb déscritd en la memoria, se coloca sobre digho
ndaleo (71) el nlcleo (Fig. 1lb) para la caja de canal de colada,
se coloca el conjunto con la placa de colada (9) en la coquilie
descrita de piezas méviles y giratorias (41, 4le, 30, 31, 20, 21),
sé haoen'girar ¥y respectivamente se retraeq las partes de coquie-
lla (20, 21, 30, 31) y se introduce la barra metdlica (41, 4la),

a modo da ndcleo de condueto de colada, a través de las partes
frontales de cogquilla (30, 31), en el nicleo sdicional (Fig. 1lb)
que descansa sobre el nlcleo principel (71). | |

41). Perfeccionamientos segin las anteriores reivindicacionss,
caract;rizados por constituir esencialmente

"PERSECCTIONAMIENTO0S INTRODUCIDOS EN 10S MOLDES DE COLADA

 DESTINADOS BSPECIALMENTE PARA GRANDES PIBZAS, POR EJEMPIO CAJAS

DE MOTORES UE EXPLOSION®, = o o = « o = = = = = = = = @ = = = = -

, Consta la presente memoria desoriptiva de veintiooho hojas
nuneradas y mecanografliadas en una sola cara, a las que se adjun-~
ten siete planos para su mejor comprensidn,

Medrid, lebre de 1943.
¥
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