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■por so .«a®». ■ .

para * m  proeedlBileHi© para trefilar o laminar ««tales 
««¿lente rodillos conjugados"- - - ~ - - - » -■ -

*
a favor de o* Jacinto M&k BkTLWRl, de nacioneltdad y 
residencie españoles»

: le presante invención tiene por objeto un pro^ 
o© di miento paro trefilar o laminar metales, <jae se 
apilen al tratamiento de ««tales y aleaciones de di­
versa natamalean, dando logar a la realización de ee- 

6 te tratamiento son considerables ventabas con relación 
el trefilado o laminado too se praotiea basta el pre­sento y generalmente conocido, realizado son hileras 
fijas y empleando para la cooperación en el trabajo gra- 

■ - sao lubrificantes y ácidos corrosivos, o forzando loo'
10 ' materiales en tratamiento a golpeo de «artillo» todo lo ■ 

* anal se evita aon el procedimiento de que se trata»
m  realiza el procefiiaíenteantedioho disponien­

do «na agrupación de una pluralidad de rodillos rotati­
vos, en .lo .Ocal agrupación se forma eoObinademente %m Id. - sección trefiladora por lo toe tiene gse atravesar el 
alambre, la varilla, el tubo o en .general el cuerpo me­tálico toe lia de ser trefilado & laminado en enalta!er 
forma deseada.
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procedimiento exige «a® los do#, 
rotativos que constituyen
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tres o -
al# rodillos rotativos que constituyen losótiles tre­filadoras © laminadores tengan 1# misma velocidad li­
neal. de aaneTa que lo# rodillo# <^ej^emnten mmtst 
diámetro deberá» forzosamente ©star afectado* de mayor 
velocidad angular m e  los de diámetro mayor, en «aso
*  ta* ¿ * ^ í tt e s 4r ¿ 2 ^ ; 4s L s ^ r

So# perfiles S# esto# rodillo# rotativos serán según sean lo#-- resaltados de forma que de-- - ' •* " ---—  '— - es-can ODxenerse el trefilado oparte# determina tiva# del _ .del orificio trafilado# o laminador resaltante de la agrupacián de lo# rodillo# que constituyen lo# titiles
■1® del 'mémtm?

Pera realizar el trabajo del trefiles© o lami­nado antes referido tendrá»qa© disponer## do# «rae- mismos de loe Indicados, m e  de lee cueles, elde mee inicial, deberá estar accionado de manera qu# la *#1©- ciáad do los rodillos á tiles que lo formen sea menor que la de lo# que formen el otro meoaniimio osea el de paso secundarlo» para que tange logar una tracción S#l material que sufre dicho trafilado s lamlnadO, la cual tracción sea determinativa del funcionamiento «til del

m  #1 dibujo adjunte ae representa, por vía de 
ejemplo no limitativo, on oaso de ejecuolán de saO'de los dispositivos mecánicos utillzafcles para la reaií- 
ración leí procedimiento objeto de la patente de que
#e trata» a» vista de frente» *

gl mecanismo representado tiene como
útiles cuatro rodillos i»2, 2, 4. montados en reapce- 
tivos ejes, 5, 6, 7, 8» . _

los cuatro rodillos!. 2. 3, 4, entán^configu­
rados de modo que, dispuestos en posición radial» de­
jan un espacio libre que forma, /na perfil circular «n conjunto, merced a unes hendiduras 3, 10, 11, 12 prac­
ticadas en la parte ecuatorial del allido de revo^r clin que o cns ti tupe cada uno de lo# rodillos 1» 2» 2»
4, teniendo «adte una de dichas bendiduras un fondoque forma un eusrto de círcuio o csnal circular» U  m b - 
junto re montado en un soporte general de forra adeeua-

4®
m  espacio que dejan entre sí lo# euatro^rodi- 

lloa 1, 2, 3, 4» eoaatttayo la Miera o hueco trefila- 
dor, «a modo gae cuando la varilla, J** ha de ser trafilado pasa por dicho espacio forzadamen-
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te per efecto te l*
rirtud t m  JEOTiffilent» i 4 ¡ P £ L ¡ L K ^ 'nleme fecundarlo, análogo al descrito pero efeotaao^¿e w m p velocidad, tiene lagar ©on ello el trefllado gla 
neoeeidad Se esplter gzssa© lubrifica tesn! íei&e* 
pontee faciliteél P®«© P«rs JreJii|d® el noirl“jálente rotativo Se dlchGsrodiXios 1, 2» 8* l*

tampoco hay- neeeeited Se emplear i^PteMco Se - 
* ni bobines Se arrolleaiiento para obtener le 
I , referida»,
• leí-,eos® sesenta* el material trefiles© #..!»- 

ateas© sufre xas» doble acción para obtrate el So ana se Sesee» una «on el meconismo inicial y otra 
oon el secundario a que ante* nos hemos referido,

. m  algunos casos» por ejemplo cuando se trata 
del trat«3© Se fiel**# « U s e  tetes e i®pre©i©n de ■ mercas, bsoterá el empleo»de Sos rosillos ******

eos___Se areno® Sel ... ejes dejan de ©aupar la posición Sei, pasando a - situarse cada un© i® a».

- IOS ele© Se lee rodillos conjugado© que consti­tuyen los útiles trefiladores © laminadores pueden» •& 
lugar Se encentrarse sitae-do# en el mis®© plan© o&a& 
cite»© represéntate», encontrarse montados Se tete que “ ■ ......... jaater son relación a la dirección

eto que ee trabaja, por 1© cual, talee - - * - -"“--““■*-|icia te
pi.in.„ ̂  rojL _____ _____,___ _ _jr_eao que

3,vjii33s, aus lea ffloa corresponden & loa. ele© Se Jm* res— tente© rodillos conjugado* m  ángulo tes © menee obtu- 
*©».„ y  un ángulo más o menos agudo con la dirección qu® 
án su aten©© sigue ©1 objeto que se trabaja»

' xontanSo en tal teste- lo© rodillos te -teste,-te»* al conjugar su aceiún ©ara producir ©l trefilado © te* 
minado de mi te j®-te». late sea atacado y quede sometido a la ©peraclén m  condiciones tele© que no ©ote- resal* 
te mée eficazmente trabajado sino que al salir del me­canismo presente una perfecoián mayor que le que se lo- . 
gra con lo»' rodillo» que tiene®}®» eje© Siapueate»- en 
- «a- «temo .fia»©*. ■ - ¡ ■ . .

' Mteftta el procedimiento descrito puede obtener- * te el trabaje de adelgazar hite© de cuerda Se pleno» ■
40 acete íondlS© el cromo níquel» tungsteno» m©llbdsro»_' níquel laoxldabi© yotros Se materia muy día», con el mismo rendimiento de velocidad que eon ®i _materiales blando©», como son el cobre» letón, alasiBio, 

«tüfe» hierro y pinte*-.
4.5 - fjpg&n *1 perfil, tee ©e dé a esto* rodillos pu*-■ se» obtenerse estiramiento© de varillas © te tubos y .
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de .1aresteó» «  descriptiva se
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u- se propiedad y 3* explotación tetfMftf* de un tneocedlffli ente para trefilar © laminar metales me­diante rodillos conjugados, fueagrupación © diapealello de ana pluralidad de rodillos
rotativos, ea la cual agrupación as forma ̂ aawiBtoB*_Beata la sección trefiladora por la fuá tiene qu«r atra- 
Teear ©1 «latero* varilla* tubo © m  general el «ate- pial- maté Ileo que ha de eer trefilado © laminad© esa.

g.,» £a propiedad y te explotad!da exclusiva 
de un procedimiento como ae te eepeeifteado «a |« ral- 
vindicación preaedeate, dando a lo» rodillo* rotatlros 
m  perfil «acornado « loa resaltados qn« deban preda» elrse con el trefilad© o laminado, especlateents en la* partes determinativas de te* formas que hayan de obtenerse por diefcotrabaj© fie trefilado © laminado. .

3.» £a propiedad y la «scplotaeión exclusiva 
de un procedimiento como «o te especificad© en te« reivindicaciones precedentes, disponiendo cada nao de te* 
rodillos rotativo» son *1 *1* situado m  unpten© qu©' tema con tea plano* «a que se teitem. situado» .lo* *|a» 
de giro de los demás un engate más o menos ottaoe,y 
ten te dirección que mi »a «ranee sigue el objeto fus­
te trabaja m  ángulo wám a  menos agado.

é#~ te propiedad y te explotación exclusiva . 
do un proéediiaiento como se te espeolfleado en las . 
relTÍndiaaelfflBes pr eoeñente*, dteponlondo un trefltedo 
o- laminado oht«sido con te referida agrupaolon de ro- eiriw rotativos combinadamente o ®  otra secundaria 
Ote©* rodillos de trátete ¿til tienen mayor vetoeldad que los de te agrupación inicial, pate ..-te*JBfpmfa á ejercida te tracción aacesarla te at material trátete»

■ m  en al
y la. explotación exelusiva,‘ te las reivindicaciones 

***«.«— .* de te disposición de t^tí»l«i«* de «©- 
violento adeeuadss para tetaaar te dlferanola f»«.te 
da «xi#tir tetra-'te velooidad de. .tea rodillo» de te tete* 
pasión de tratamiento Inicial y te velooidad da tea da
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la agmpeeién sesandarla referida en £¿ reirlndloaelén 
«aterlsr*

6#~ fe' propiedad y la ercplotaelén exetaelTa, 
en: elprooedimiento ««asignado en lee reiTindioaeionea 
precedentes, de jta dieposlolén de rodillo» de recambio, «i abiete de nade» obtener forma» dirersae de trefíla­

lo objeto de la patente, sean «nales faeren las eíronnstan- 
«laa fáe oononrran son era eseneialidad definida en las 
anteriores reifindiSaeionea, oaal objeto es:

. - proeedinlento para trefilar © laminar asta- 
lea mediante rodillos oonjagados".

Consta la-presente aet&orie de cinco hojas folia- 
' das» escritas por ana sola ostra#

£a - propi edad y la exolnsiTa ..del.

fareelona, & de Sfírrienftrs de XMZ,
y*, p. a® Jacinto



O.JACWro SOÍ.C BATÍLOS?/.
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