lo [ae

15 [ad

20 *=

25."

PATENTE DE IuvENCION

por veinte afiog, & favor de D. Diego Ldépez Capel, de na-
cionalidad y residencia espafiolas, por "procedimiento de
fabricacidn de Utiles para corter marmol y productos o
masaelpétreas"{

IZEMORIA DESCRIZTIVA

¥l vrocedimiento clésico para cortar el marmol y los
demds msteriales o masas pétreas, consiste en utilizar u-
nos rflejes de acero, de filo liso, que &l rozarlos de can-
%0 gobre la nieza, con més o menos présién, comunicéndoles
para ello un movimiento rectilineo alternativo paralelo a
gu rilo, y al echar encima arena y agua, srrastren a la pri-
mera y se produce el corte,

La operacién efectuada en esta forma es muy lentas; el
desgaste de los flejes es muy ropido y la vigilancies que
exige para que no falte agua ni arena es enojosa y debe ser
constante., |

Bl recurrenta ha ideado y puesto en ejecucidn prictica
un nuevo procedimiento de febricacidn de utiles pars cortar
marmol y productos ¢ masas pétre&s que economize més de cua-
tro veces el tiempo empleado enn el sntiguo orocedimiento,
verificando dichos ttiles el corﬁe ¢con una rapidez y econo-

-~
mia verdaderamente extraordinarias.
.8iendo este procedimiento de fabricacidn nuevo y de su
e s . ¢ . .
propid invencion, el recurrente solicita que se le garantice

en su propiedad y explotacidn exclusiva mediasnte la concesidn
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de la correspondiente patente de invencidn.

Esencislmente el procedimiento ideado consiste en u-
tizar una sierra cuyo elemento o filo cortante ecté cons-
tituido por un sbrasivo aglomerado en masa, de‘escaso eg-
pesor, adherido é un fleje, cinta, cable o tejido metdli-
ecos puesto de canto gque le sirve de soporte y que le da
la necesaria resistemcia mecénica.

Bsts sierra se forme smasando una mezcla abrasiva cual-
quiera, adecuada sl fin yropuesto, con adhesivos gque la con-
gsoliden y que aseguren su unidn con el fleje, cinta, cable
o tejido metalicos que se utilice de soporte. Si el sopor-
te es un fleje o cinta metdlica, se le produce un dentado

basto o festonesado en el o los bordes o en la totalidad de

. su contorno y superficie que deben cubrirse con la masa a-

bragiva, a fin de que dicha masa quede mejor a&dherida al so-
porte. Desde luego, esta mass, antes de su solidificacidn
es moldeads pafa asegurar la rectitud y finurs del filo y
para que su espescor sea uniforme.

El temafio, la seccidén y la longitud de su parte util,
0 ge8 aquella gue guedsa recubierta’con el abrasive, seran
variables a los efectos legales de esta ﬁatente ¥y, en gene=~
ral, lo serén tembién todos cuantos detalles no esenciales’
no afecten, alteren, cambien o modifiquen la esencia del
procedimiento idesdo y aquf descrito, como, por ejemplo, se-
ran variables la calidad y clase del abrasivo escogido y la
de los materiales inertes y adhesivos que se estimen oportu-
nos y necesarios para el corte perfecto del mérmdlvy'pie&ras,
y para la complete unidn de la masa abraesiva con el fleje,
einta, cable o tejido metalicos gque se utilice.

¥ o T A
Se reivindics como objeto de esta patente de invencidn:

l.- Procedimiento de fabricacidn de dtiles pares cortar
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miérmol y productos o masas pétreas, caracterizado por el
hecho de utilizar glerras cuyo elémento cortante o file
esté formado por una masa abrasiva adherida, sostenids ¥y
reforzeda por un esqueleto'metédlico recubierto total o
parcialmente con la masa abrasivé.

2.- ELl propio procedimiensto de 1la reivindicacién an-
terior, caracterizado por el hecho de gue el fileo abrasi-
vo se forme con o sin materiales inertes, con gomas. o re-
sinas elésticas o con cualquier otre adhesivo conven%gnte,
adhiriendo y cubriendo con la masa abrasiva los bordeé\o

Al

lados y uno o los dos cantos © la totalidad del contorﬁb\g

guperficie de un fleje, cinta, cable o tejido metdlicos, i
moldeéndola b presionéndola entonces sobre tal sdporte me=
tdlico antes de su solidificacidn, le cual se realizs por
una resccidn quimica para asegurar la unidn entre ambos e-
lementos.,

3.~ Procedimiento de fabricacidn de Utiles pars cor- |
tar mérmol y prodﬁctos o masas péfreas. ¢

La presente memoria descriptiva conste de tres hojas.

foliadas escritas por una carsa,.

Barcelona, 17 de noviembre de 1943.

Por sutorizacidn de D. DIEGO LOPEZ C!
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