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Un olemento de contacto eléctrico, por ejenplo,:
.para emplearlo en un confotador de osnto de un circuito
impreso, puede fabricarse facilmente por troquclado de una
:ohapa de material metdlico. Semejante elemento de oontao-
ito puede llevar una parte de ouerpo, desde la cual se ex-
‘t1ende al menos un brago de contacto en 6l mismo plano de
‘la parte de cuerpo, y que esta formado con una suporficie;
‘de gontacto, por ejemplo, para splicarse a un panel oon
leirouito impreso, estando formada habituslmente la super- -
?fioie de ocontacto por un borde de la pieza. Un inconve-
inionto de tales elementos de contaoto €3 que el area de
ila superficie de contacto viene deteraminada por el espe- :
‘sor del material metilico del que se ha formado el elemen-
?to de gontacto, de modo que, sobre todo, ocuando el mate- |
Eri‘l es muy delgado, el area de la superficie de gontao-
|to puede ser inadecuada para producir una conexién eléo-
étrioa satisfactoria. Tambien, cuando el elemento 4e gon- _
‘tacto eatd hecbo de un materisl metdlico que ha sido cha-
pado. el bafio metalisado del materisl no confiere ventaaa
!algunn en cuanto concierne® s la composioidén de la super-
ificio de gontaato, puesto que eata superficie esti cons-
%tituida por un oanto oisallado del material. Adn cuendo
iao ha propuesto formar la superfiocie de contacto doblando
‘hacia arriba un canto del braso en éngulo recto con el pla-
no del brago, la superfioie de oontsoto as{ formada qucdaj
dispuesta en un costado del plano del brazo, de modo que
necosariamente la soporta €1 brago en forma ssimftrica.

Conforme a un aspeoto del presente invento, un
elemento de contaoto en chapa metflioa lleva un brago de

oontacto sensiblemente plano, que se extiende desde una
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éparte de guerpo del elemsnto de gontacto, y que ha rorma-é
ido integralmente ocon 61 una parte de oontacto que tiene é
'una superficie de contacto, estando la parte de oontacto .
%unida &l brago por un per de llgntas separadas, cada uns i
|de 1es ouales ha sido retoroida en forma helicoidal des-
gplazando la superficie de gontacto del plano del brasgo,
§para extenderse transversalmente a dicho plano, de modo
%que las llantas soportan a la parte de contacto rigidamanJ
!te oon respecto al brago.

! ! Conforma & otro sapeoto del invento, un método
%de fabricar este elemento de contacto comprende las eta-
Epas de troquelado de una pieza de material metdlico pera
producir el brazo d° contasto y la ﬁarte de ouerpo, oon
una ramura inmediasta & un borde del brazo, y extendida

én general & lo largo del brago, y de forzemiento de un
pungén metélico aguzado a través de la ranura, de modo

que ae desplace la parte de la piezs situada entro la ra-
nursa y el borde del brazo, para extenderla sensidblemente
en éngulo recto y transversslmente gl pleno del brazo, pa-
ra proveer la parte de gontacto.

Comoc lz parte de contacto se axtiende transver—
salmente al pleno del brazo més bien que sobre un costado
de ese planc, de¢ modo que la parte de gontacto esté sopor-
tada oéntricemente por las llentas, el f&rea de la superfi-
cie de oontacto puede aer convenientemente grande, sun en.
el oaso de que el material del qﬁéqae he hecho el elemen~
to dec contacto son muy delgado, sim que la parte de con-
‘tacto sea susceptible de doblerse acoidentalmente con dew
formaoidn.

Para un mejor comprensién de) invento, se hard
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' ahopa referencia, por via de ejemplo, & los adjuntos dibu-

. Jos, en los que:

La figura 1 es una vista en perspeotiva de un

elemento de contacto eléotrico para un conectador de can-

to de circuito impreso;

La figura 2 es una vista fragmentaria en perspeo-
tiva, parocislmente cortada, de un conectador de canto de |
circuito impreso que lleva elementos de contacto conforme.
& la figura 13

lLa figure 3 e8 una vista fregmentaria, *n cor-
te transversal, a escala anmpliada, que musstra el coneo- .
tador de la figura 2 montado en un primer panel de cir- '
ouito impreso y ea asociacin oon el segundo panel de oir-
ouito impreso pars enchufar oon el gonectador;

Lg figura 4 es una vista en plants, fragmenta- |
ria y @ escela ampliada, de una pieza de chapa metdlica
para su empleo en la fabricacidén de los elementos de
contaotos

La figura 5 es otra vista en perspeativa, frag-
mentaria y & escels ampliada, de una parte de la pjeza
cuando se la corta de la misma;

La figure 6 3 una vista en perepeativs, a esca-

' la ampliada, de un pormenor de la figurs 1, que hs sido

* producido partiendo de la parte de piega mostrads en la
 figura 5;

Las figuras 7 y 8 son vistas fraguentarida. en
corte, que {lustran la conformacidn de la parte de pieza

- mosirsda en la figura 5, & la configuracién que muestra
+ la figura 6;

La figur: 9 es una vista en oorte, tomada por




' 1 1{nea IX - IX de la figura T;
| La figura 10 eas una vista en corte, tomada por
In 1{nea X - X de la figura 7;
: La figura 11 es una vista en corte de un coneg- .
5 ;tador eléotrico d2 clavija y zGoalo} ¥y
i ‘ La figura 12 es una vista en oorte, tonade por
la 1{nea XII - XII de la figura 11.
: Como muestra la figura 1, un elemento de oontao;
to el1éctrico 2, en forma de horquilla, troquelado y hecho
10 de una chapa de meterial metélico, oomprende una parte de
cuerpo 4, desde cuyos extremos opuestos se extienden unos
bragos de contaoto 6 y 8 que delimitan unoe rebejos para~
lelos 16 en cooperacidén con la parte 4. Un pilar de monta-
je 10 central y de una secoidn sustancialmente en forma
15 de U, se extiende desde la paéte 4, en direccidn opuesta
8 los brazos 6 y 8, soportendo & las patas 12 y 14 que so-
bresalen de la parte 4 @ uno y otro lado del pilar 10 y
en el mismo sontido que éste. Una lengiieta de cierre 18,
recortada por matrizado, sobresale gl oentro de la parte
.Jwaé 4. Los bragos 6 y 8 llevan reslgados unos nervios longi-
tudinales 20 de refuerzo y unas puntas egudes 24. Las par-
tes arqueadas 25 de gontaoto ven unidas a los bragos 6 y
8 por las llentas separadas 28 y 30, pars delimitaer las
. aderturas 29, sustancialmente semioiroulares, estando
25 lss llantes y las partes d» contscto, formsdss integral-
;mente oon los brazos. Las partes 25 de contacto forman
‘superficies arqueadas 26 de contaoto, que estén ocurvedas
una hacia otra, y que estin separadss una de otra pars
‘recibir entre ellas un canto de un pane®l 54 de oircuito

3o .impreso (figura 3). Les llantas 28 y 30 hen sido emdureci-
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das megdnicanente por torsidn, sogin se degoribe detalla~
damente mfés adelante, de modo que soportan las partes 25
de contacto rigidamente con relacidn a los brazos 6 vy 8.
Como las superficieas 26 de contacto se formaron, aegin 39:
5 |explica mds sdelante, Qe superficios de la pieza que es-
taban originariamente en €l plano de 108 brazos § 7 8, les
superficies 26 son de aucho mayor &rea que la que tendrign
51 se hubiesen formado con 108 cantos cizellados del ma-
terial, de acusrde con la oonoocida téonica de que ge hi-
10 |s0 menoidén més arribae.

Como se ve en las figuras 2 y 3, una sorie de ,
elementos de eontacto 2 ven montados en un slojamiento ais-
lente 32, de paredea delgadas, hscho, por ejemplo, de ma-,
teriel pléstico sintético o de papel sislante. 1 aloja~ |

15 imiento 32, que generslmente es de forma acanelada, tiene

una base 34 desde ls cual se extienden unos ocostudos 36
:que tienen unas partes 38 salientes haeis dentro, corona-:
;das por unas partes 40 dirigides obliocuemente haoia €l ex{
fterior. Yy que forman una embocadura persa reecidbir a un Pa~
. 20 énel 54 de oircuito impreso (figurs 3). La bgse 34 tiene |
Em:as asberturas 42, tranaverssles y paralelas, separadas |
‘una de otra a lo lergo del alojamiento 32. Los elementos
‘48 oonteoto 2 se montan en el slojemiento 32 introducien~
_doles por las abertures 44, hasta que las puntas agudas
25 ‘24 de 1os bragos 6 y 8 aobresalem s través d2 lass abertu-
‘ras 44 de lag pertes 38, y las lengiietas de oierre 18 de
las partes 4 ge alojan ocontra la superficie interna de la
base 34, de modo que los elementos de gontacto 2 queden
‘sujetos en el glojamiento 32, Las lengiietas de cferre 18

Jo son rigidas, flexionandose la base 34 pars permitir la en
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i trada de las lengietas 18 a través de lea aberturas 42.

'Loa elementos de contacto sirven para retener relaciona-

.dos, pero con separacidn, a los costados 36 del aloje-

‘miento 32, sirviendo a su vez el glojamiento para sopor-

‘tar a los elementos de contacto 2 en relacidn de parsle-

‘1ismo con yuxtaposicidn.

: En servicio, 61 consctsdor formado por leos ele~
‘mentos de gontacto 2 y el elojumiento aislente 32 se mon-
ta 30bre un penel prineipal 46 de eircuito impreso, in-
EtroduciEndc 103 pilares 10 de los elenentos de aontacto

‘2 por los orificioe 40 del panel 46, hasta que las patas
12 § 14 se gplican & la superficie superior del pamel 46
(como se ve en la figura 3) y soldando en 50 las partes
finales de los pilares 10, ouyes partes sobresalen {como
se ve en la figura 3) desde la superficie inferior del pg.
nel 46, & los conductores impresos 52 del panel 46. ©

‘panel secundario 54 puede insertarse en el conectador pa-

‘ra aloansar (oomo se ve en la figura 3}) los bordes aupe.

iriores de les partes 4 de los elementos de gontacto 2, y
'de modo que las superficies de contacto 26 de ¢stos ele.
fmantoe 8¢ apliquen & 103 conduotores impresocs 58 del pa-
Enel 54 para conectar elegtricumente estos conductores a

i

llos oconductores 52,

| Se desoribiréd ahora la fabricsceidn de los elew
smentos de gontacto 2, haciendo referencia a las figurss
?4 a 10, Primero ao troguela una tire de chapa delgada de
material metdlico para formar una pieze alsrguda, perte
;da la cual se ve en le figura 4, y de la cual pucden pro.
zdueirse varios elementos de contacto 2. ®n la figurs 4,

ivarias partes de la pieza llevan los mismos numercs de
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partes de la plega, pero adicionados 10s nimeros oon el

signo “prima". Las aberturas 29' inmediatas a la» partes

contaoto 25 del elemento de gontaoto 2 terminado, tienen
la forma de renuras con lados paralelos, mis bien que la
forms semicircular, como 10 son las sberturss 29 del ele-

uento de contacto termingdo.

referencia que ias partes correapondientes de los elemsn.;

tos de gontaoto 2 ya terminados a 108 que provedn esas i

25' de la pieza, ouyas partes han de former las partes de

La piegs se gorts primero a lo largo de las 1§ |

i

neaa 57 @ 53 de 1u figura 4, para separar de la pieza una

(eecoién 55 (4@ 1a que s0lo 3@ ve una parte) y de la que

!

ﬁse ve 8 formar un elemento individual de gontacto 2. Cada |

?parte 25' de le seccidn cortade 55, cuys parte quede en

‘el plano de la secoidn 59, ¢ deaplaga luego en un plano

?que ae extiende en sentido normsl &l del plenc de la pie-

zs. para formar una de las purtes de contacte 25, hacien-

dose esto por wedio de una matriz 62 (figuras 7 y 8) que
;tiene unsa abertura generaluente semicirgular 64 pars su
foooperacién con un pungdén 60 (figuras 7 a 10). Un rebajd
65 en el costado izquierdo de la abertura 64 (com: se ve
en las figuras 7 y 8) actia para gular la parte 25' a su
posicidn final, como més adelante se explica con detslle.
Se ha previsto un misabro 67 d2 agarre para sujetar en au
81%10 a la s2ocidn 55 duranie esta operacidn. Como mues—
tran las figuras 3 y 10, €1 punzdén 6G tienc una s2ecidn
transversal semiciroular ®n general, que se agugy por
virtud de¢ una supsrfiocie inclinada 66, haoia un punto
(figura 7) que estd dimensionado para penetrar en la aber-
tura 29°,
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i Cuando se hace avansar el punzdn 60 desde la po-
31016n de la figure 7 a la de la figura 8, la superficie
éinolinada 66 del punzdn 60 apoya (como se ve ey 1a figura
“T) ocontra el borde izquierdo de ls ranura 23', de modo que.
los eatuerzos laterales impuestos a las partes 28° y 30
’qua foraan la.llanta (visto mejor en la figura 5), al le-
do de 1s abertura 29' que reoibe al punzdn 60, hacen que
la parte 25' se mueva hacia la izquierda (oomo se vé en
la figurse 7) y las partes 28' y 30° se retuergen en forma
:helicoidul Yy tambien se alargsn un pooo cuendo la parte
25" e deaviada desde la posicidn de la figura 7 a la de
la figuras 8, oon un éngulo de 90%. La esquina inferior
izquierda (segin s® ve en la figura 8) de la parte 25' ge
-aloje finslmente en el revajo 65, de modo que ls parte 25
?quada (como se ve en la figura 8) exmotamente golocada pa~
‘re extenderse en sentido normel sl del resto de la sescidn
55 de la pleza y extenderss on una ousntia sensiblemen-

éta igual 8 uno y otro lado 4el pleno central M de la sec-
ci0n 55. La configuracién de la parte 25 sl quedur totale
Emente formada 8o vo major en la figura 6. |
| Como consecuencia de haber sufrido la torsidn he.
;11001601 srriba explicads, las partes 28' y 30' por las |
Equo la perte 25°' ge une a las partes 6’-y 8' de ls seo-
,cién 55 eatin endurecidas meodnicamente, de modo que son
%capacee de soporter a les partes 25 finslmente formadas,
;aiu flexién relativa alguna de loa braszos 6 y 8 cuando e} .
jconectador Yy €1 psnel 54 estén siendo enochufados. Durante :
iel euchn!e, ain’embargo, los brazos 6 y 8 flexionan como |
unidades ouando avense el paenel 54, de modo que por las

superficiea 26 se aplioa una fuerzs de gonteocto prefijeda

-9-




10

15

L&u

| SR
ut

30

23.1.71

oontra 1 panel 54, estando sustancialmente 3in former
las parties 25.
% Un elemento de contacto formado como s ha des-
orito puede tener una longitud de unos 1,524 ouw. y un eape-
sor de material de 0,2032 mm, a la veg que tiene una re- i
sistencis adecusda y proporcicna una auperficle de_ccntacQ
%o conveniente, '
Como puede obaervarse en la figura 4, las ﬁnica{
pérdidae de viruts experimentadas en la fabricscidn del |
§olemento_da contacto resul ten del punsonado cortante del

§meta1 deade las aberturas de la pileza ilustradass en el

‘dibujo. Zn lass regiones de las partes 10' de la pieza,
gdesde las cuales han de ser enrollados los pilares 10, se
'han evitadc pérdidss sustanciales de wiruta en virtud
.del hecho de yue al formsrse el pilar 10 de un ~lemento
jde coniacto, la correapondiente parte 10' de la piezu se
:troquﬁla desde entre las partes 25' de la pieza, que han
de fo;mar las partes 25 de otro de los elcmentos d2 conaw-
tacto,.

Los slzuentos de contacto arriba deascritos son
para emplearlos con paneles de sirculitos iluprescos de sus-
tancial espesor, por ejemple, &e 1,270 am de e¢spasor,
estando las partes ZS.séparadas por una diztancia ligere-
mente menor que ezta distancia. Cuando, sin fmbargo, los

elementos d¢ contacto son para uwtilizarlos con paneles

" .0 sustratos mucho: =fs delgados, con un e€spraor, por ejem.

plo, de 0,508 mu. & menos, no serias posible cortsr con ma-
triz laes partes 10' de enire las partes 26°', puesto que
estus partes habrian de estur sepuradas una de otra, 60~

lanente por unos 0,381 mm. o wenos.
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Los elementos de contaoto 2 podrisn disponerse
;en un alojamiento aislente rigido corriente, en luger de
jen el g@lojamiento 32. ¥n tal cwso, uno 47 los brazos 6 G
%3 podria suprimirse, donde el contacto haya de haoerse so-
;10 por un lado de un panel de c¢ircuito impresc.
| Como se ve en las figuras 11 y 12, dos elementos
%de contecto semejante a los srriba deseritos se han dis-—
.puesto para formar um goneotador de alavija y zdeelo, en
gvez de un conectador de gento pere circuito impreso. n
1ea f1guras 11 ¥ 12, las partes que tiemen funcién semgjan-
;te ® lus desoritas con referencia @ lgs figuras 1 a 3, ¥ _
26 llevan los mismos de referencia que en las figuras oite~
!dss, pero oon la edicidn de la letra fmdice g. Ceda el emen~
to de contacto 2g de 1a figura 11 difiere del olemento de -
contacto 2 en que lus partes de contacto 25a del elemen~
%0 28 ® continuecidn de su formaciém por el método arri-

ba desorito con relaecidén a les figures 5 & 10, han sido

|
i

joonformadas a uné secoidn transverssgl arqueada, como se
{

ve eén la figurs 12, a fin de proveer superficies de contac-

gto srqueadas 26 que estdn cwrvadas haociw fuera una de
Eotra, para recibir entre ambas una clavije electrica (no
%visiblo), estando normslmente las superficiea de contac—
j"ce 26g aplicades una contra otrs por sus extremcs, oomo
jse ve en la figura 12. El elojamicnto 32a, que pusde ser
idel misno msterial qyé el alojamiento 32, es de forme de
caja rectangular, en ves de la forma acanalada, y tiene

‘un per de emboosduras 100 em su pared superior 101, para
‘reoibir cada una una olavija (nmo visible) para inserterla
‘entre las superficies curvas de gontsoto 26s alinesdes

:eon la embocadura 100. Los dos elementos de contacto 2a
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catin sepurados uno de otro por unss aletas 102 doblades

haciea arribe dead? la base 34a del slojamiento 32a, Los
elementos de ountzcto 23 se introduosn en el alojemiento
32g y se sujetan en 41, d2 medo sem®jante sl emploado
para la insercidn ¥y au39016n de los8 elz2mentos de Qontaoto%

2 on ol alojamiento 32, seghn se explicd wds arriba.

; Tata solicitud que gorresponde a la presentada
‘en loa Estados Unidos d° Ambrica o1 27 de Harzo de 1.9568
§°°n 8l mimero 716.491, s¢ mooge & 105 beneficios del ar-
zticulo 51 del vigente Tstatuto sobr? Propiedsd Indus- ‘

N O T A

Los puntos que como cerscteristica de novedad
2€ presenten para que sean objeto de este Modelo de Utili-
dad, en Tspafia por VEINTE skios, son 108 8iguicntess

1.~ Un contacto eléotrico 4o chapa metdlies,
qué comprend® un braze de contecto substencisizente plae
RO que ge extiende degde ung barte de guerpo ael elemenw
%0 de gontaeto, y que tieme Pormumda integrelmente gon &1
Un& parte de conteoto que tiene unz superficie 47 contace
Yo que estd desplesada gel plance del brazo, caracteriga-
40 por que la parte d6 countacto ve unida &l braso por un
bar de llantus acpuredms, cuda una 48 les ocuales ha 8ido
retoresda en forza helieoidal deaplazando ls supeprficie
e gontacto, hasta que se extienda tranaveraalmente al

Plano del brazo, 4¢ m¢do que las llantas soportan la par-




ic

15

2o

23.1.T1

1

BAD ORIGINAL

" te 4 contacto rigidemente® con respeeto al brazo.

| 29,.~ Un ocontaoto eldéctrico conforme a la reivin-
" d4ecacidn 1, caracterizado porque la superficie da contac~ .
ito timme como bizector al plano oenitrsl 421 drazo.

; 39.~ Un eontaoto conformn a la reivindicaeidn

%1 8 a la 2, oarscterigado porqu® la superficie d= contac- '
%to forma un erco que s» extiends entre las llantss y a lo:
{largo del brazo. '

i
| 49.~ Un contscto conforme a la reivindicecién |
i3, cargcterizado por otro braze semejante, estando las aui
iparfﬂoies de contacto de 1los dos bragos separadss uns de
ictra, y fstando curvalas una hacia otra, pars recibir en-;
;tr@ ambas un cantc de un panel d= ¢irouito imopreso.

| 50 ,- Un contaoto confurme a la reivindicaeidn

1, oaracterizudo por otro brazo semerjante, eatando la

guperficle de contacto de ocuda brazo arquesds como s® ve

por su seccildn transversal, estendo los arcos formados

| por las superficies de oontacto curvede, uno hacia fuera |
}del otro, pera recibir entrs ambos una clavija eléotri-
?oé.

| 6%.~ Un contacto eléctrico. )
; Tal y como se ha deaorito er la Kemoria que an4'
tecede, represontado en los d1bujos que se acompefian y

vare loe fines que se han especificedo.
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Tgta Memoria consta de catoree hojas escoritas
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