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B 1 É E B T E  BE R E M E C I O *  
a favor de

Da. Buenaventura H ire lle s  d iv a ? ,  domieiliedo
' ' * *' "* -6 ea Balea da M allorca (Balearas).

por:

*0h aneve prooedimiento iad u e trie l da ESbriee 

ei&n de eejee eon recabr^miento de a rp ille ra ".

-oOOo-

n é m o r í a  d e s c r i ó t i v  a
El Objeto de la  praeeate pa téa te  de imveaeián

lo  eo astita^ ! an nneve proccdimieato ia d a a tr ia l  de fab rica  
clon de ca jas de cartáa  eam recabrimiento de a rp i l le r a ,  pro 
cedimieato qae pnede emplearse para obtener ca jas de oartén 

16 del tipo  plegable, de cualqaler forma y tip o , recc& iertas
erteriorm eate coa a rp i l le ra ,  ea d e c ir , para Obtener cagas 
dé cart&a recortando de ana hoja de ca rtea  e l  desarro llo  de 
la  ca ja , doblando y pegando o andando laege la s  p a rte s  do^ 
Aladas, prsvH  é l  forrado e x te r io r  de l desarro llo .

20 Bsra poder d eso rib ir  coa todo d e ta lle  posible
e l  procedimiento que nos ocupa, an la  hoja da d ibajos adjan 
ta  se ha representado, a t i tu lo  da ejemplo, cnae formee pr^c 
tieae  de ejeouoión del prcoedimieato. le  figu ra  1 es UM v is  
ta p a rc ia l de ana ca ja , an d esarro llo , Obtenida aegán e l  pro

28 cedimieato; le e  fignraa B, 3 y 4 aon reepeetivamente co rtés,
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segón la s  lín eas  A-A, B-B y C-C de la  figu ra  1.

8egdn e l procedimiento que se re iv ind ica , se 
corta la  a rp il le ra  de manara a obtener en duplicado del de 
sa rro llo .d e  la  caja de cartón, s i  b ien  de mayor tamaSo; la  
citada a rp il le ra ,  ana Vez cortada, se dispone sobre la  ca­
ra ex te rio r  del desarro llo  de la  caja y se f i j a  sobre a l ia .

E l fijad o  de la  a rp il le ra  -1 - sobre e l  cartón 
-8 -  que eonstitnye e l  desarro llo  de la  caja  paede conseguir 
se mediante cola y mediante grapas -8 - (fign ras  1 a 4) qne 
a trav iesen  la  a rp il le ra  y cartón superpuestos, doblando la s  
extremidades de la s  grapas sobre e l  cartón (figu ras 1 y 8}.

Ahora bien, se comprende que s i  la  a rp il le ra  -  
1- es poco tap ida , es decir, qne presenta un reducido n&ao 
no de passdas por centímetro, ex iste  la  posib ilidad  qne qne 
den a l  descubierto loa bordes de la  plancha de cantón pon 
haberse desprendido lo s  h ilo s  de la  arp illera.próxim os a  le s  
c itados bordes, a  no s e r  qne e l  borde de le  a rp il le ra  forma 
s i  o r i l lo  de la  misma, cosa que no es posible para todos le s  
bordas de la  c a ja .

Para e v ita r  e l  inconveniente c itado , segón e l  
procedimiento que se re iv ind ica , la s  o re jas  o caras de la  
caja  de cartón se cortan a mayor longitud da la  qne raalmsn 
te  deben ten er y se doblan sobre s i  mismas (fig n ras  1 y 3 ), 
sigaieado la  a rp il le ra  e l  mismo doblado, t a l  como indica a l  
corte  B-B; -1 - es la  a rp i l le ra ,  -8 - e l  cartón y -3 - la  gra­
pa. Como puede verse en la s  fig u ras , la s  partes de cartón -  
-8 - superpuestas por doblado y recubiertas por la  a rp il le ra  
*1- igualmente doblada, sa solida rizan  antro  s í  mediante gra 
pas -8 - que atrav iesan  s i  conjunto y cayos extremos se do­
blan convenientemente. En estas condicionas es evidente que88
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lo a  h ilo s  de la  a rp il le ra  -1** que constituyen e l  borde no 
pueden desprenderse e separarse per im p o sib ilita rlo  la s  
grapas -8 - .

g i se Asesa ana mayor aegnridaA para qne no 
$0 se AespreaAan lo s  h ilo s  ad ecen te  a e l  borAe Ae la  a r p i l la  

ra , e l lo  se comsigoa, segdn e l  procedimiento, Ae la  mana­
ra sigu ien te . Ba parte  Ae cartón -8 - (figuras i  y 4) se do 
bla sobra s i  misma, y la  a rp il le ra  -1- ana r a s  se ha AObla 
Ao recubriendo axtSriormante la s  partee AoblaAas Ae cartón, 

65 se introduce en tre  la s  partea AoblaAas Ae cartón, so lid a r! 
sóndese a l  conjunto mediante grapas -5 - cayos extramoa ae 
Aeblan convenientemente.

Despeas Ae lo  manifestado ae comprenAe qne pa 
ra la  realización  Ael procoAimiento qae acaba Aa concretar 

70 se podrá emplearse cualquier c lase Ae cartón y Ae a rp i l le ­
ra , a s i como caalqoier tip o  Aa grapa, m etólica o no, in e la ­
se o je tee , siendo dicho procoAimiento ap licab le  para obte­
ner cualquier tip o  y forma Ae cajas Aa cartón  denominaAaa 
plegables, podiendo emplearse para la  f ija c ió n  Aa la  a rp i-  

75 l le r a  sobre a l  cartón ano o varice  Ae lo a  medios 'in&ioeAoa, 
a in  qne con e llo  aa varia  an nada la  esencialidad Ael pro­
cedimiento que se re iv ind ica .

H ..O...?...*
ga reiv indica como objeto Aa aata  BAMHíK BR 

80 IHVKBCION, por espacio Ae lo s  vein te  aSos mareados por la  
ley , la  exclusiva Ae explotación en EspaBa Aa:

1. Un nuevo procedimiento in d u s tr ia l Ae fabrica
eián  Aa ca jas  con recubrimiento Aa a rp il le ra ,  qoa permite

/ *
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?6¿j07se r  aplicado pata 3a obtención de ca jas de cartón de anal­
es quier forma y tamaSo de la s  denominadas plegables, que asen 

s i  símente se carac teriza  en que se co rta  de ana a rp il le ra  
ana parte  que sensiblemente afecte  e l  desarro llo  de le  ce- 

ge e obtener, cual a rp il le ra  ae dispone sobre la  parte  an­
te r io r  del desarro llo  de la  caga, precediéndose seguidamen 

90 t e  a so lid a riza r  en tre  s i  la s  partes soperpnestas ( cartón 
y a rp ille ra )  mediante cualquier clase de cola y grapas.

B. B1 nnavo procedimiento in d n s tr ie l de fa b r i­
cación de cagas con recubrimiento de a rp i l le ra ,  objeto de 
la  reivindicación 1, caracterizado en que la  so lidarizeo ión  

9S en tre  s i  del cartón y de l a  a rp i l le ra  superpuestos ae lle v e  
s  cabo mediente grapas qne atrav iesan  e l  conjunte y enyes 
extremos se doblan convenientemente.

S. T I nuevo procedimiento in d u s tr ia l ds fa b r i­
cación de cajas con recubrimiento de a rp i l la r a ,  objeto de 

100 la  reivindicación 1, caracterizado en qne la  so lid a r!  zacion 
en tre  s i  de l cartón y de le  a rp i l le ra  superpuestos se ha - 
conseguido por un simple doblado del cartón  sobre s i  misma 
y de la  a rp il le ra  qne lo  recubre, habiendo sido atravesado 
e l  conjunto doblado por grapas cuyos extremos se doblan son 

105 venientemente.
4. B& nuevo procedimiento in d u s tr ia l de fa b r i­

cación de cajas eon recubrimiento d j a rp i l le r a ,  objeto de 
la  reiv indicación 1, caree terizadoen que la  s o lí  da r i  zaeión 
en tre  s i  del cartón y de la  a rp il le ra  superpuestos se een- 

110 sigue doblando e l  cartón sobre s i  mismo e l  igua l que la  a r  
p i l la r a  que lo  recubre, de manera t a l  que e l  borde de l a  a^  
p i l la ra  quede en tre  la s  partes dobladas d a l cartón, y en que 
e l  conjunto doblad# ea atravesado mediente grapas cuyos ex-
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tremes se doblan oenvenientement e.
115 5. nnevo procedimiento in d n s tr ie l de fá -

brioaoián de ce jes con reeabrimiento de a rp i l le ra " .
Barcelona, 5 de enero de 1944.P-P. ' --------^
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