PATERTE DE INVERNCION
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a favor de
an Pederico FONT CASANOVAS, - domiciliado en BARCELONA
por: “
"Procedimiento para la fabricacidn de cajas de cartdn

reforzedas".

-tk it IS § $ 000 3 I o peees o
¥emorxrilasa Descriptiva.

La presente patente se refiere a la fabrica-
cidn de cajas de cartdn destinadas a diferentes usos en low
cuales conviene gue las8 cajas fengan una resistencia mayor
de la usual, especialmente en el borde, con objeto de que
no se deformen durante mx manejo.

Para muchas aplicacliones, especidlmente para
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el envio y venta de artfculos de camiseria y confeceién y pa-
ra envegar otros géneros que han de venderse al detall y que

por lo tanto exi gen un manejo continuo de las cajas, es con-
veniente emplear cajas de cartdn que tengan el borde reforga-
do, pues el borde es la parte mas débil de la caja y por don~

de mds fdcilmente se estropea. Para obtener este refuerzo del

borde se acostumbra a aplicar en la parte interior de la pared

de cartén de la caja, un listén de maders, pero esto encarece
congiderablemente la fabricacion por la cantided relatl vamen-
te grande de mano de obia que exi ge.

El procedimiento objeto de esta patente per~
mite en cambio fabricar cajas de cartdén con el borde refor-
gado, sin apenas aumente en la mano de obra y ademds estas
cajas quedan mejor acabadas por la parte interior, que las
Que tienen refuerzo de madera.

Segun este procedimieﬁto, las paredes de car—
tén de la caja se doblan hacia dentrm formando un reborde
senci1llo o doble, que es el que constituye el refuerzo del
borde de la caja y luego para evitar el mel efecto que p ro-
duce el aumento brusco de grues en el borde de la caja, se
le apiica por la parte interior una tira de cartdén que llega
desde el borde de la caja hasta d fondo.

En el plano adjunto se representan dos ejem-
plos de cajas de cartén fabricadas segun el procedimiento
objeto de este patente. La figura 1 es una seccién en pere
pectiva de una caja en la cual el reborde es sencillo y la
figura 2 es una seccién similar de una caja con reborde
dobles

La® paredes laterales =2- de la caja pueden
formar una sola pieza con el fondo -l- o bien pueden estar
sobrepuestas del modo usual en la fabricacidn de cajas de
cartén. 41 fabricar las cajas segun la disposicidn de la
figura 1, el cartén que forma las paredes =2- se dobla ha-
cia dentro en su borde superior, formando unr reborde o pee-
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tafla -3~ con lo cusl el borde o canto superior -4- de las
paredes de la caja queda de'mayof grueso que el resto de

la pared y queda ademss reforzado por €l doblez que forma

la pestafia 0 reborde -3-. Este doblez del borde -4~ se ha-
ce al mismo tiempo que los & bleces entre las paredes «=2-~ y el
fondo ~l- y no representa por lo tanto um aumento de mano de
obra apreciable en la fabricacidn de la ceja.

Como el sumento brusco del grues de las pare-

des de la caja, debido a la pestafia ~3~, prodace un efecto
desagradable, en la parte interior de la caja, con abjeto de

~ evitar este mal efecto y hacer que la caja quede nejor acaba-

da, se aplica luego interiormente una tira de cartém -5- que
vd desde el canto =4- de la pared hasta el fondo -1~ de la ca-
Ja. Esta tira de carton se adhiere convenlentemente con cola

o con un cosido mefélico, a la pared -2~ y al reborde =3~ y
luego el conjunto se forra del modo usual quedando asi uma ca-
ja muy bien acabada que & la vez tiemne un reborde o0 -canto su~
perior reforzado.

Si se desea obtemer todavia una mayor red sten-
cia en el borde de la caja, puede adoptarse la disposicidn
representada en la figura 2, en la cual el borde mperior de
las paredes -2~ de la caja se dobla dos veces sobre si mismo
formando asi un doble reborde -13~ que comprende dos grue-

gsos de cartén. Este reborde ~13~- comunica mucha mayor resis-

‘tencia a las paredes laterales de la caja que d reborde sen-—

cillo -3~ no sole porque tiene dos gruesos de cartén, sind
porque ademds del dobleéz superior =4~ tiene el doblez infe-
rior -l4- gque contribuye en gran manera a aumentar su re-
sistencia.

También en este caso, para evitar el mal

‘efecto del grueso del borde en el interior de la caja, se

aplica a la parte interior de las paredes —2- una tira de
cartén que va desde el canto superior -4~ hasta el fondo ~l-

de la caja.
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Las cajas fabricadas de esta manera se forran
luego del modo usual y se obtienen asi cajas de cartén de
una gran resistencis y mucho mas econdmicas Que lae que estan
construidas con refuerzo de madera.
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Se reivindica como 6bJeto,de esta patentes

1) Procedimiento para la fabricacidn de cajas
de carton reforzadas, caracterizad por doblar hacia dentm

el borde amiperior del cartdn que forma las paredes de la caja,
de manera que se forme en la parte superior de estas paredes,
une pestafia o reborde interior que aumenta la resistencia del
bvorde de la caja y aplicar luego a la parte interior de las
paredes una tira de carton que llega desde el canto superior
de lea pared hasta el fondo, forrandc finalmente la caja del
modo usual. .
2) Procedimiento para la fabricacién de cajas
de cartdn reforzadas segin la reivindicacién 1, carscterizado
porque el borde de las paredes laterales de la caja se dobla
hacia dentro una sola vez, formando una pestafia o reborde de
un gole grueso,.

3) Procedimiento para la fabricaclion de cajas

de cartén reforzadas, segin la reivindicacién 1, caracterizado

porque cuando se desea obtener una mayor resistencia, se dobla
el borde de las paredes laterales de la caja dos veces sobre
si mismo, formando asi una pestafia o reborde interior que
abarca dos gruesos de cartén y tiene un doblez en la parte
superior y ot en la parte inferior.

4) Procedimiento para la fabricacidn de cajas
de cartdn reforzadas.

Esta memoria consta de cuatro pdginas, escx tas

por una sola carsa.
BARCELONA 2 de Noviembre 194 3.
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