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para solicitar MODELO DE UTILIDAD por 20 afios

1

%n nombre de ETABLISSEMENTS L. DEVOISELLE & CIE.

;enﬂﬂn:d:qbdﬂcuucbuuhdndx sociedad francesa de responsabili-
| dad limitada

i
con domicilio en 824, Avenue du Lys, Demmarie-Les-ILys,
‘ Francia

|

por: "EMBALAJE PORTA-RECIPIENTES TALES COMO BOTELLAS"
(Clase Internacional B65d)




El invento concierne a los embalajes para recipien-
tes cili{ndricos en particular para botellas en los que los
recipientes dispuestos en dos hileras adyacentes son in-
troducidos en un tubo de cartdn abierto por sus extremi-

S dades.

Este tubo de embalaje esti formado por pegado o sol-
dado de una pieza elemental de cartémn y recibe a continua
cién las botellas, siendo un postigo de retencidén articu-
lado sobre ls cara superior rebatido contra el cuello de

10 las botellas; los embalajes deben ser entregados de planc¢: ‘-~
y desplegados en una mquina automética de acondicionamiéggf
0. J

'En general, en tal méquina, el embalaje es cogido "

por ventosas que lo atraen a una caja de conformacidn. |
15 Ahora bien, si el tubo de embalaje es de seccidn o

rectangular, no es plegado simétricamente y la conforma—.

cién es mecénicamente més complicada que con un embalaje

plegado simétricamente, tal como un tubo de seccién hexa-

gonal del que tres caras se aplican cada una exactamente
20 sobre las otras tres,

Pero con tal embalaje de desplegado simétrico, cuan
do este Gltimo es atraido a la caja de conformacién, pue-
de suceder que las caras queden aplicadas una sobre otra,
quedando entonces el embalaje en forma de canaldn, o reba

25 tiéndose prematuramente el postigo. Por otra parta este
postigo, por el hecho de su articulacidén sobre la cara su-~
perior, puede levantarse accidentalmente, una vez las bo-
tellas embaladas, cuando por ejemplo se produce una pre-
8ién en la proximidad de su linea de articulacién cuando

30 el embalaje est& fuertemente tensado alrededor de las bo-
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tellas.

El objeto del invento es realizar un embalaje de
despliegue simétrico de dispositivo con retencién eficaz
evitando siempre la formacidén en canalén del embalaje.

El invento tiene pues por objeto perfeccionamien-
tos en los embalajes del tipo anterior, notable porgque el
fondo tiene al menos una abertura que permite.el paso de
un dedo que empuja la cara superior para desplegar el em-
balaje, estando unido solamente el dispositivo de reten-
cién a las caras laterales del forro.

Otras caracteristicas complementarias del invento
resaltarén de la descripcién hecha en lo que sigue con re
ferencia al dibujo adjunto. Bien entendido, la descrip-
cibén y el dibujo no estén dados més que a titulo de ejem-
plo indicativo, en modo alguno limitativo,.

‘- La figura 1 es una vista en perspectiva de un en-
balaje segin el invento. _

~ La figura 2 es una vista del embalaje de la figu-
ra 1 plegado de plano y mostrando el fondo de este. '

- La figura 3 es una vista que muestra el despliegue
del embalaje segin el invento.

El embalaje segin el invento representado en el di-
bujo, estd constituido por una pieza elemental acenalada
y cortada, cuyos dos bordes estén reunidos por un pegado
que tiene lenglietas 1 de seguridad para formar el fondo 2
de un forro o tubo en que son introducidas botellas y man
tenidas por acufamiento de dos hileras lado a lado.

El forro, ademés del fondo 2, tiene dos caras late-
rales 3 y una cara 4 superior,

A fin de queeste embalaje pueda ser entregado de pla
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no y desplegable simétricamente, las caras 3 tienen 1li-
neas 5 y 6 de plegado longitudinal que determinan porcio-
nes inclinadas 3a y 3b a lo largo del fondo 2 y de la ca-
ra 4 superior que reposa sobre las cépsulas de las bote-
llas y al extenderse de un borde de una hilera de tres
cépsulas al borde de la otra hilera.

Las lineas 5 de plegado estén situadas de modo que
el fondo 2 més las dos pérciones 3b inclinadas y las dos

porciones verticales 3, tengan una anchura igual a la de

la cara superior 4, més las dos porciones inclinadas 3a '

permitiendo asi replegar el embalaje llevando la cara 4'{
sobre el fondo 2.

En una méquina de acondicionamiento (figura 3), el
embalaje, de plano, después de haber sido extrafdo del
almacén M por una ventosa V, debe ser conformado. A este
efecto, el fondo tiene dos aberturas 7 a través de las
cuales se encajan dos dedos D que empujan la cara 4 y lé )
separan del fondo 2, permitiendo asi al embalaje atraido
por la ventosa V al alvéolo A de conformacidn, desplegéf;b
se correctamente.

las Botellas B que son introducidas y mantenidas
por acuilamiento en este forro tienen su base que se enca-
Ja en cortes 8 practicados en las porciones 5b al nivel
del fondo, siendo obtenida la elasticidad necesaria por
incisiones 9 perpendiculares a este corte,

Como dispositivo de retencién de seguridad se pre=-
vé, segln el invento, una banda 10 que viene a aplicarse
sobre los cuellos justo por debajo de las cépsulas, es-
tando unida solamente la banda a cada porcién inclinada

3a por un postigo 1ll triansular'que es rebatido hacia el
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interior del estuche,

Asi, cuando el embalaje es cogido por introduccién
de los dedos en las aberturas 12 practicadas en la cara 1,
la banda 10 se engancha bajo las cépsulas de las botellas
sosteniendo a estas y descargando por tanto el fondo 2.

Para evitar que tensiones debidas a botellas de dié-
metro demasiado grande corran el riesgo de separar- los ex-
tremos de las porciones 3a y por all{ abrir los postigos
11, el fondo 2 tiene incisiones 13 a fin de dar una cier-
ta elasticidad al fondo permitiendo al embalaje recibir bo
tellas cuyo diémetro admita una tolerancia bastante gran-
de.

El invento no est& limitado al fmico modo de reali-
zacién descrito y representado, sino que cubre, por el con
trario todas las variantes. En particular, las aberturas
7 pueden estar practicadas sobre los bordes del fondo 2 y
no solamente, pueden servir para el paso de los dedos de'i
conformacién, sino servir igualmente para la toma de los
embalajes de plano por medio de ganchos gque reemplazan a-v
las ventosas de aprehensién empleadas més a menudo.

Esta solicitud que corresponde & la presentada en
Francia el 27 de Febrer§ de 1968, bajo el nhmero PV 141.459
Y 21 de Mayo de 1968, bajo el nGmero PV 152,596, se aco-
ge a los beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto
gsobre Propiedad Industrial.
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- REIVINDICACIONES -

'Los puntos que como caracteristica se presentan pa-
ra que sean objeto de esta solicitud de Modelo de Utili-
dad en Espafia, por VEINTE afios, son los siguientes:

1le,- FEmbalaje porta-recipientes tales como botellas,

formado por un forro replegable de plano realizado a par-

tir de una pieza elemental previamente armada por pegado - . .-

o soldadura y qQue tiene un dispositivo de retencidén en sus
dos extremidades, caracterizado porque el fondo tiene al
menos una abertura que permite el paso de un dedo que empg‘
ja la cara superior para desplegar el embalaje, estando
unido el dispositivo de retencibdn solamente a las caras
laterales del forro.

22,- Embalaje seglhn la reivindicacién 1, caracteri-
zado porque las caras laterales tienen cada una una linea
longitudinal de plegado a la misma distancia del fondo que
delimita dos porciones en las caras tales que la anchura
del fondo més las dos porciones adyacentes de las caras
sea igual a la anchura de la cara superior y de las dos
porciones adyacentes de las caras.

39,- Embalaje segln la reivindicacién 1, caracteriza
do porque el dispositivo de retencidén es una banda unida
a las caras laterales por postigos articulados que se plie
gan interiormente al forro.

49,- Embalaje segln la reivindicacién 3, caracteri-

zado porque los postigos son triangulares y la banda esté
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embalados son botellas, esta banda se aplica sobre los cue
llos debajo de las cépsulas.

52,- Embalaje seghn la reivindicacién 1, caracteri-
zado porque estén practicadas incisiones en el fondo del
forro a fin de proporcionar una cierta elasticidad.

62.~ Embalaje porta-recipientes tales como bodtellas.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antece-
de, representado en los dibujos que se acompaiian y con
los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de siete hojas escritas a méqui-

na por una sola cara. LA e
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