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P A T E N T E  BE I N T R O D U C C I O N  

a favor da la razón social
"Joeá & Lnia Corvalló Baeh", domiciliada en Barcelona.

6 per:

-Procedimiento indnetrial para obtener en­

volventes metálicas protectoras para envases de vidrio 

qne contienan finidos a precién"
—oüCo—

10 M e m o r i a  d e s e  r  1 p t i  v a
Sabido es que los envases de vidrio qne con 

tienen finidos a presión, ta l como los qne se conocen con 

e l nombre de sifones, explotan en diversas ocasiones debi  ̂

do a qna e l gas carbónico disnelto en e l agna se despren 

16 de y se acnmnla en la parte alta del envase, alcanzando 

e l gas ana presión ta l que no pMde res is tir  e l envase de 

vidrio . Este accidente o explosión de los envases se pre 

santa con mayor freo nene ia  en verano al retirarse los eî  

tadoa envases de las neveras o cámaras fr ig o r ífica s  y de 

88 jarlos a l aire lib re , ya qne, debido a l calor del amblen 

te tiene lagar an rápido desprendimiento de gas carbóni­

co con la oomsigaiente explosión del envase, por no haber 

podido áste res is tir  la  elevada presión del oes acumulado 

en sn parte alta.
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Como consecuencia de la explosión de les 

envasas que nos ocupen sa han registredo varios qcciden 

tas# algunos Aa ellos Ae oaraetar grava. Por medio Aal 

procedimiento qne sa reivinAioa como objeto Aa asta pa- 

tanta, as posible obtener anas envolventes metálicas pa 

ra proteger a los mencionados envasas Aa vidrio; con aa 

empleo no sa evitan las explosiones, pero s i los aooi- 

dentes cayo origen se debe a la  proyección, a distancia, 

Aa pedazos Aa vidrio, ya qne las citadas envolventes ms 

tálicas aa disponen sobre a l envasa.

Segón al procedimiento qaa se reivindica, 

la  plancha o placa metálica destinada a obtener le  envol 

vente protectora, se somete a an embatido mecánico (me­

diante ana prensa apropiada) hasta darle la forma igoal 

o aproximada Asi envasa qaa debe recubrir omproteger; pro 

sentará paes la envolvente metálica, ana vez obtenida, e l 

aspecto Ae an cartucho con la  pared la tera l cilindrica o 

cónica, Ae acuerdo con la  forma Aal envase a que ae des­

tina.

Si dicha envolvente metálica debe disponer 

46 ee sobre an envese sifón, ss necesario practioar en la  

parta central del fondo o basa del oartueho o envolvente 

an agujero circular oayo diámetro sea igoal o ligeramen­

te superior a l del cuello de la  parte metálica o cabeza 

del sifón para que pueda pasar, a travós Asi miaño, la  ejL 

66 tada parta. Se practica pues, en la parta indicada de le  

envolvente o cartucho metálico, e l mencionado agujero me­

diante una máquina de taladrar.

A l destinarse la  envolvente metálica a la  

protección de los sifones debe tenerse an cuenta^ae forma

t
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55 parta de la  mencionada cabeza del sifón la palanca que, 

convenientemente accionada, da logar a la salida del l í ­

quido, asi como la  parte tabular o pico por donde sale 

e l líquido. Ambas partes Ae la  cabeza del sifón deben pa
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ear a travós del fondo o base de la  envolvente o cartu­

cho metálico, para que la  mencionada envolvente quede a- 

pilcada sobre e l envase apoyándose por en fondo o base 

sobre la parte superior del envase que nos ocupa, 

i; Segán e l procedimiento que se reivindica,

pera permitir e l  paso de las mencionadas partas ( palanca 

y pico) a travós da la basa o fondo da la  envolvente o 

cartucho metálico, se practica en e l citado fondo o base, 

spsrte del agujero central antas citado, una entalla an 

sentido radiel, cuya longitud sea aproximadamente igual 

a la,protección de la palanca o del pico y de ancho sufi 

dente pare poder pasar a su travós las dos partes (une 

después de la  otra); dicha entalla púas, constituya un 

radio (no diámetro) sobre la basa o fondo da la envolvan 

te o cartucho metálico.

Obtenida la  entalla radial mediante cualquier 

máquina o á t i l  apropiado, queda terminada la envolvente me 

tállca protectora y nada más fá c i l  que e l disponerla sobre 

e l envase a proteger. Dicha operación se lleva a cabo da 

la manera siguiente.

Dispuesta la  envolvente o cartucho beca aba­

jo , ea coloca sobra e l envase sifón y se haee pesar e tra 

váe de l agujero central y entalla radial existentes en su 

fondo o base, le  cabeza y palanca dal sifón; conseguida) es 

to, se hace describir a la envolvente o cartucho metálico 

an giro de 18ca alrededor de su e je  longitudinal, hasta oô
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85 locar la antalla radial sobra la  parte tubular o pico de 

la cabeza del sifón, a travós de coya entalla radial se 

hace pasar aagaidamente e l mencionada pico para que la en 

volvente o cartucho metálico se aplique, por sn base o 

fondo, contra la  parte alta del envase#

90 Después de lo  manifestado se comprende que

la forma de la  envolvente metálica protectora, tanto de 

en base como de su superficie la tera l, depende de la  fo r 

ma del envase a proteger, podiendo obtenerse la  citada en 

volvente a baae de cualquier metal y protegerse óste o no 

9S mediante un niquelado o por cualquier otro medio#

Antes de terminar daba hacerse constar que 

la superficie la tera l da la envolvente o cartucho metáli­

co, obtenido según e l procedimiento descrito, podrá dejar 

de ser continua, por practicarse sobre eUa rendijas, ta- 

100 ledros y donas, da cualquier forma y dimensión, que den a 

la  citada superficie la tera l a l aspecto de un enrejado o 

jaula a basa de cualquier dibujo#

N O T A

Se reivindica como objeto de este BATEETE 

105 DE IBTRCDOCCION, por espacio de los diez años marcados por 

la  ley, la exclusiva da explotación en España da:

1# Oh procedimiento indnatrial para obtener en 

volventea metálicas protectoras para envases de vidrio  que 

contienen fnidos a presión, que esencialmente se caracte- 

110 riza en que la  placa o plancha metálica destinada ajpropor 

oionamoe la  envolvente protectora se someto a un embuti­

do mecánico (mediante una prensa apropiada) hasta darla la
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forma igual o aproximada del envase a proteger, y Mi que 

en la  parte central del fondo o base de Ba mencionada en 

116 volvente metálica protectora ae practioa, mediante nn ta 

ladro apropiado, nn agujero circular o ayo diámetro es i-* 

goal o ligeramente superior a l diámetro del cuello del en 

vasa a proteger.

6, NI procedimiento industrial para obtener 

160 envolventes metálicas protectoras para encases de vidrio  

que contienen fluidos apípresián, objeto de le  reivindica 

cián 1, caracterizado en que en las envolventes metálicas 

destinadas a la  protección da sifones se practica, además 

del agujero central, una entalla que partiendo del aguje* 

126 ro central se extiende en sentido radial sobre e l fondo o 

base de la  envolvente protectora metálica, entalla coya 

longitud y ancho son suficientes para dejar pasar a su tra 

tás y sucesivamente la  palanca y s i pico del sifón.

8. B1 procedimiento industrial pare obtener en 

ISO volventes metálicas protectoras para envases de v idrie  que 

contienen fluidos a presión, objeto de les reivindicaciones 

1 y 2# caracterizado en que sobre la  superficie la tera l c i  

líndrioa o cónica de le  envolvente metálica protectora se 

practican una serie de rendijas, talddros y dapás abertu- 

135 rae, por cualquier medio mecánico o manual, hasta dar a di 

cha superfioie e l aspecto de un enrejado o jaula a base de 

cualquier dibujo o combinación de dibujos.

41 Uh ^Procedimiento industrial para obtener

envolventes metálicas protectoras pera envases de vidrio

140 que contienen fluidos a presión"#

Barcelona, SO de j unio de 1944.
P*P.


	Bibliographic data
	Description
	Claims



