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PATENTE DE INTRODUCCION

a favor e la razdn social |
wJosé & Iuis Cervelld Bachw, domicilieda en Barcelona.
por:
»Prooedimiento industrial para chtener en-
volventes metflicas protectoras para euvases de vidric
que oontienen fluides e presiéne

«0000-

Memoria desseriptive

Sabido es que los envases de vidrio gue eon
tienen flnidos a presién, tel como los gue se sonoocen oon
ol nombre de sifcnes, explotan en diversas ocasiones devi
do a que el ges carbénico disuelto en el sgua se donpren

de y se acumnla en la parte slta del envase, slcanzando

‘el gas una presién tal que no puede resistir el envase de

vidrio. Este acoidente o explosién de los envases se pre
senta con meyor frecuencie en verano al retirarse los ol
tedos envases de las neverss o cémarss frigorifices y de
Jarloe al aire libdre, ya que, dedido al calor del esmbien
te tiene lugar un rdpido desprendimiento de gas carténi-
60 con la ocomsiguiente explosién del envase, por no haber
podido ste resistir la elevada presién del gas scumuledo

. en su parte alta,
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| Como ccnsecuencia de la explosién de los
envases que nos ocupen s8¢ han registradc varios geeiden
tes, slgunos de ellos de carscter grave, Por meiio del

prooelimiento que se reivindica como objeto de este pa-

" tente, es posidle obtener unas emvolventes metélicas pa

ra proteger a los mencionados envases de vidrio; ocon su
empleo no se sviten las eleoaionaa, pero si los aocci-
dentes cuyo origen se debe s la proyecciln, s distencia,
de pedezos de vidrio, y& que las citadss envolventes me
télices as disponen sobre el envase. ‘

Segfn el procedimiento que se reivindica,
la plancha o placa metdlice destinadea s cbtener la envol
vente protectora, se somete & un embutido mecénico (me-

diante uns prensa epropieda) hasta darle ls forms igual

- 0 aproximada del envase gue debe recubrir omproteger; pre

sentaréd pues la sunvolvente metdlica, una vez obtenida, el

- aspecto de un cartucho con la pared lateral cilfnirica o

cénice, de acuerdo con la forme del envase a que se des-
tins,

81 dicha envolvente metélica debe disponer
se sobre mn envess sifén, es necesario practicar en la
parte central del fonio o base del cartucho ¢ envolvente
un agujero sircular ouyo dtdmetro sea ignmal o ligeramen=
te superior al del cnsllo de la parte metélica o cabeza
del sifén para que pueda paser, 8 través dsl miemo, la oi
tadla parte. 8e practica pues, en la parta indicede de la
snvolventes o cartucho metéiico, ol mencionsdo agujeroc me-
diante una méquina de taledrar.

Al destinarse ls envolvente metélica a la

protecoidn de los sifones debe tenerse en cuentelyue forma
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56 parte de le menocioneda cabeza del sifén la palanca que,
convenientemente accionads, de lugar a la salids del 1{-
quido, asi como la parte tubular o pleo pdr domio sale
el 1{quido. Ambas partes de 1s cabeza del sifén deben pa
sar e través del fomdoc o base de la envolvente o cartu-

. 60 c¢ho metélico, pare que larmencionada snvolventes quede a-
plicads sobre el envase apoyénd.os'o por su fondo o base
xﬂso'bre le parte superior del envase gqus nos ocupe,

Segin el procedimiento gue se reivindioa,

'i?gara permitir el paso de las mencionsdas partes ( pelense
55 y pico) a través de la base o fondo de la envolvente o
cartucho metédlico, se practice en el citedo fonlo o Sase,
aparte del agnjaro central antee citado, una entalla en
sentido radiasl, cuya longitod sea aproximadamente igual
a la,proyeccién de le palenca o del pioo y de ancho sufi
70 olente para polder pesar a su través las dos partes (una
despues de la otra); dicha entalla pues, constituye un
radio (no diémetro) sobre la base o fondo de la envolven
te o cartucho metdlico. ,
, Obtenida la sentalla radial mediante ocualgquier
75 méquina o dtil apropiedo, quede terminades la envolvente me
td1ica protectora y nads més facil que el disponerls sobre
sl envase a proteger, DPicha operacién se 1leva a cebo d&s
le manera siguiente,
Dispueste la envolvente o cartucho boca aba~
80 Jjo, se coloca sobrs el envase sifén y se hase pasar a tra
vés del agujero centrel y entalle rsdial existentes en su
fondo o base, la caheza y palanca del sifén; conseguido eg
to, se hace desoridir a la envolvente o carbucho metélico
un gire d.eﬂlem alrsdedor de su eje longitudinal, hesta oo
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locar la entalla radial sobre la parte tubular o pioco de
la cebeza del sifén, a través de cuya entalla radisl se
hace pasar seguidamsnte el mensicnado pico para que le en
volvente o cartucho metélico se aplique, por su dbase o
fondo, contra la parto'alta del envass,

Despues de lo manifestado se comprende gue
la forma de la envolvente metdlioca protectora, temto de
su base como de su superficie lateral, depende de la for
ma del enwase a préteger, pudiendo obtenerse la e:l.téh en
volvente a base de cualquier metal y protegerse éste o no
mediante un nigquelado o por cuslquier otro medio.

Antes de terminsr debe hacerse constar i;p.o
la superficie lateral da la envolvente o cartucho metéli-
oo, obtenido segin el procedimiento descrito, podréd dejar
de ser cont{nua, por practicarse sobre ella rendijas, te-
ladros y demds, de cuslquier forma y dimensiln, que den a
la citeda superficie lateral el aspecto de un enrejado o
Jaulas a hase de cualquier dibujo.

_ E O T A
Se reivindica como objeto de esta PATENTE
DE INTRODUGCCION, por espacioc de los diez afios marcados por
1a ley, la exclusiva de explotacién en Espafia de:

1. Un procedimiento industrial para obtener en
volventeas metf{licas protectores para envases de vidrio que
contienen fuidos a presién, que eémialmento ge caracte-~
riza en que la place o planche metélica destinada spropor
cionarnos la envolvente protectora e somete a un embuti-

do mecdnico (mediante una prensa apropiada) hesta darle la
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forma igusl o eproximada del envase a proieger, y en que

en le perte central del fondo o base de Ba mencionade en

volvente metélice protectora se practiocs, mediante un ta

ledro apropisdo, un agujero circular ouyo diémetro o8 1~

goal o ligeramente superior sl didmetro del cunello del en
vase a proteger.

2, El1 procedimiento industrisl para obtener
envolventes metdlicas protectoras pera en¥sses de vidrio
gque acontienen fluidos aypresién, objeto de le reivindiocs
cién 1, caracterizado en que en las envolventes metdlicas
destinadss s la proteccidn da sifones se prectica, aldemés
del agujero central, una entalle que partiendo del aguje-
ro central se extiende en sentido radiel sobdre el fondo o
base de la envolvenie protectora metélica, entella cuya
longitud y ancho son snfioientéa para dejar pasar a su tra
vée y sucesivemente la palanca ¥y el pico del sifém.

8. El procedimiento industrial pars obtener en
Volvgntos metédlicag protectoras para enveses de vidrio que
contienen fluidos s presién, objeto de las reivindicaciones
1y B, caracterizado en qud sobre la superficie lateral of
1{ndrica o oémica de la envolvente metdlica protectora se
practican una serie de rendijas, talfdros y depds abertu-
ras, por cualquier medio mecdnico o manual, hasta dar a ai
cha superficie el aspecto de un snrejado o jaule a dase de
cualquier dibujo o combinacibn de dibujos.

4] Un »Procedimiento industrial para obtener

envolventes metdlices protectoras para envases de vidrio

e

que contienen fluidos e presidémw,
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